Таблица 7 


Мощность трубных заводов по способам производства 
стальных труб (на начало года) | $ 


Годы | Бесшовные . Цечной сварки . Электросварочныех А 


х) Включая мощность установок тазовой и спиральной сварки 


$ ; ‚ Итого 
ре Х встык : . внакл итого с 250% тыс.т 
: =`Фыо. # `` Хо. % ЗЕ. О : : 

1945 3217,0 42,0 2062,0 2730 830 ,0 ‚ 10,8 2892,0 37,8 1552,0 20,2 766Т ‚Г 
7948 3141,0 39,4 2270,0 28,5 607,0 7,6 2877,0 36,1 1945,0 24,5 7963,0 
1951 8598,0 31,5 2603,0 22,8 — 805,0 3,6 3008,0 26,4 4806,0 4251 — 11407,0 
1954 4217,0 32,4 — 3072,0 23,7 56Т,0 4,3 3633,0 28,0 5163,0 39,6 130Т3,0 
1957 4425,0 32,5 3258,0 24,0 245,0. 1,8 3503,0 25,8 5662 ‚0’ 41,7 13590,0 
1960 47110 — 31,5 3457,0 287 82,0 0,5 3539,0 — 23,6 6721,0 44,9 149710 


= 52 = 


Таблица 7а 
Груниаровка заводов, выпускающих трубы, по степени полноты металлургического цикла 
и по Годовой мощЕосзи трубного производства на Т.Г.1960 г. \ 


"Заводы с полным Г Сталепроватные ‘Прокатные со "Прокатные (только: Доменные и про-: ‘Слециализирован-: Всего заводов 


Группа заводов по мощ- з циклом ы .станами горячей ‘станы холодной : катные ‚ные трубные > 
НОСТИ, ТЫС.Т - : и холодной про- прокатки ) к 
м я | ь катки : 
г, Г ::. зобщая —: общая —ЗобаВЯ “< ‘общая т зобщай” > --— 5 ая 
«ЧИСЛО :МОЩНносТЬь ‚ЧИСЛО :мМоЩНостЬ число {мощность ЧИСЛО :МСЩНОСтЬ : число МОЩНОСТЬ "число МОЩНОСТЬ ЧИСЛО :МОЩностЬ 
./ ЗМыс.т : ТЫС.Т : тыс.т . ТЫС.Т : ТЫС.Т : ТЫС.Т : тыс.т 


До 5 `- У - т 5 т 3 2 7 - = 17 68 21 83 
6-то +. - - О - - - - - 7 68 7 68 
11-20 |= - - - т 20 т 20 г ЩЕ: =. 215 14 255 
21-50 м1 451 5 = - - -. = 18. 2 600 20 680 
51-100 у а ь Е = р 3 8 166 6 — 135 
101-20 | ^ 195 3 430 №. 310. - - - - 5 660 п 155 
201-300 2 \ 40 - - т 20  - - - И. 460 5. - 1210 
301-40 2 685 - - т 360 - - т 825 2 7то 6 2080 
401-500 т аи р ` = - = ь - 3 1400 & | Бо 
Свыше 500 нь 5480 - - - - - - - - т 510 8 5% ©“ 
Заводы без указания 
МОЩНОСТИ - - - - - - р = т: - 1 = И - 
Итого 13 7305 8 715 7 1008 3 АИ 325 т. 5509г —/13, 4971 


$ 
Местонахождение заво-: Состав 


да и наименование  ‘* Металлур- 
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Трубные цехи 


\ 


способ про- * 


число и тип: диаметр | 
установки 


$ годовая 


: гических : 
изводства труб 
фирмы : цехов О : ВИ > а 


ИНДИАНА (продолж) 


Гэри (продолжение) 
Нейшнл Тьюб Дивижн 


(Пнайтед Стейтс Стил - 
Корп. ) (продолжение ) 
Тейлор Фордх энд Пайп -- 
ст-Чикаго 
РОЗНИ Шит энд Тьюб Ко 3 доменных 
печи 
17 мартёнов- 
ских и 
8 прокатных 
| станов 
КАЛИ ОРНИЯ 
Азуза 
Электровелд Стил Кори» - 
Саутерн Пайп Дивижн - 
Лос-Анжелес 
Геррис Тьюб Ко - 
Калифорния Стил энд Тьюб - 
Стейт Индастрис -- 
Кайзер Стил Корп. - 
Сан-Франциско 
Симмонс Ко Т прокатный 
стан 
_ Торрене 
Тьюб Крафт | ы 
Фонтана 
Тейлор Фордх энд ПаЙп = 
Кайзер Стил Корпе _4 доменных 
печи 
9 мартендв- 
ских 
3 кислёрод- 
ных конвер- 
тера и 
9 прокатных 


станов 


Электросвар- 
ка сопротив- 
лением 


Выдавливание 


Спиральная 
сварка 


Сварка встык 
электросвар ка, 
прокатка бес= 
шовных труб 


Электросварка 


Электросварка 
Электросварка 
Электросварка 


Электросварка 


Волочение 


Электросварка 


_ Спиральная 


сварка 


Непрерывная 
сварка встык, 


электросварка 


сопротивлением 


1 


РИ 


1 


Ен 


++ 


_1/2-5 30 
1,275-4,875 Нет свед. 
6-82 45 
мы ЗТ5 
0,705-3 Нет свед. 
4 1/2-9 5,8 215. 
5/8-3 5 
к Т 8 
56 (афевия- 75 
5/8=4 Т/2 20 
Т/г-2 1/2. ь. 
Т/2-2 Туз ‚. 
6 5/8-36 490 
1/2-3 3 
1/2-в Туё 15 
_ 6-42 30 
1/2-8 710 


4 1/2-12 3/4 265 
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Трубные цехи 


Местонахождение завода : Состав : >. 
и наименование фирмы * МеТаллур- способ произ-?число и тип ‘диаметр труб: годовая 
5 - ахОН: : Водстза ых установки : ды : мощность 
= - >ИЛИ. стана. ‚ ТЫС» 
НЕНТУККИ о нь 
Ньюпорт ‹ 
Акые-Ньюпорт Стил Ко 7 мартенов- Электросварка Т 4 1/2-6 5/8 85 
| ских | 
_  Спиральная 
: элекЁро _ сварка т 10-20 15 
3 прекафных | 
| стана 
КОННЕКТИКУТ 
Уоллингфорд 
® Уоллингфорд Стил Ко 
а Лудлум Стил Станы холод- Газовая сварка 3 | [/2-3 2 
Корп.) — ной прокатки ь —а 
КОЛОРАДО | 
Пуэбло 
Колорадо Фьюэл энд. #4 доменных  Прокатка г 1 и ыы 
| печи ШОВНЫХ Т м 7 
АИрон Корп. 17 мартейов- :: / / 
ских и 
8 прокатных. 
станов 
ЛУИЗИАНА 
Батон-Рух | | 
Кел-Метал Пайп Корп оф | Электросварка, бы 
Луизиана - т оплавле- ) 4 12-1 180 
Исх ием 2 ) 
_ МИННЕСОТА | о 
_ Оватонна г 
Тьюбэко - | + Электросварка 2 5/8-2 Т/ц 3 
МИЧИГАН сы | - 
Детройт. | | 
_Америкен Метал Продактс Ко - Электросварка 5 5/8-5 1/2 30 | 
Банди Тьюбинг Ко - Газовая сварка ТТ 3/16-5/8 25 
Стандарт Тьюб Ко - Электросварка т$ 1[/2-6 90 
Швайдер Бразерс = - -"- =. _ 1/2-3 То 
Ладингтон | 
Мотика Метал Продактс - | 
_Тьюбинг Дивижн - Электросварка Т [/2=2 5 
Монроэ | | 
Монроэ луто-Эквинмент Ко - -"- 2 1/2-3 то 


_ Мэдисон Хейтс 
Джеймс Стил энд Тьюб Ко 


Электросварка 2 5/8=2 Т/г Го ;` 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


Состав 

металлур- 

гических 
цехов 


© ФФ 99 00 00 во 
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Трубные цехи 


способ произ-число и тип: диаметр 
водства труб . установки 
: или стана : 


= 


годовая 


; МОЩНОСТЬ 


ИОВ бен кеедобыыий #58 Ч: 


Рочестер 


Авон Тьюб Дивикн оф Хиджби 


Менюфекчуринг Ко 


Саут Лион 
Мичиган Симлесс Тьюб Ко 


‚ Стуржис 
Формд Тьюбс 


Ферндейл 
Стил энд Тьюб Дивижн 
(Рипаблик Стил Корп.) 
иан 
Сервис Стил Дивихжн 
` (Ван Пелт Корп.) 


УЭРИЛЕНД 


Спарроус-Пойнт 
Бетлехем Стил Ко 


НЬП- ДЖЕРСИ 
” Делейр 


Уитленд Тьюб Ко 


оллингто 


Тьюб Редюсинг Корп. 
(Америкен Метал Продактс 
Ко) 


Юнион 
Юнион стил Корп. 


НЬЮ-ЙОРК. 


Бруклин 
Стил энд Тьюб Дивихн 


(Рипаблик Стил Корп.) 


Маспет 
Берджер Мэшин Продактс 


‚ТО доменных 


печей 
35 мартендв- 
ских 


3 конверфера и. 


20 прокатных 
станов 


Электросварка э 
Прокатка бес- 
ЕовнНых труб Т 


Электросварка р. 


Холодное воло- 
чение , электро- 
сварка, сварка 
встнк, прокатка Н@Т СВ» 
бесшовных труб 


р” 


Сварка встык 2 
электросварк& 
сопротивлением 


Электросварка 3 


Холодная прокат- 


ка, волочение, 

сварка бесшовных 
труб 15 

Электросварка Го 
-"- то 
-"- 16 


3 


` 


1/8-З/4 5 
3/16-18, | 

3 5/8х5/8 30 
3/4=3 10 
1/2-6 40 
1/8-3 5 
1/2 325 
4 1/2-16 240 
0,375-3,0. 15 
7/8-7 25 
1/4-=5 из 5 
нержавею- 

щей стали 

1/2-4 1/8 55 
1/44 20 
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Трубные цехи 


Местонахождение заво-* СОСТав : - - 
гуатеннат-оаАЕЕ. ни $ способ про-* число и тип * диаметр ‘годовая. 
де. И НЗнмоновани с ехсь  : Изводства : установки труб МОЩНОСТЬ 
фирмы Ал : труб : или стана : дюймы $ тыс.т 
НЬЮ - ЙОРК (продолжение) 
Ром 
Ром Менюфекчуринг Ко | 
Дивижн (Ривер Коппер Электросварка 
энд Брасс) сопротивлением 5 Т/4-5 15 
Уотервлит 
Аллегени Лудлум Стил 7 электропе-Прокатка бес- 
Корп, | } №... - шовных труб Нет свед. — 3/16-3 1/2 5 | 
2 сортовы | \ 
стана | —^— 
ОГАЙО 
Вустер | 
Тимкен-Роллер Беринг Ко - То же _ у ит Т 3/4-3 1/2 45 
| | БОВЫ 
Гамбрикус. 
Тимкен-Роллер Беринг Ко 3 прокатных в 
стана "= ‚4 В=ТТ 125 
Ист-орвел 
Денарл Стил Дивихн 
агрон Стил Корп. = Электросварка 33 5/8-Т 3/8 Нет све 
Кемпбелл_ Зы | 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко # доменные Сварка встык, Ъ 3/8-3 ‘185 
‚ печи | 
| прокатка бес- : 
м мартейов- ПОВНЫХ труб, У 2 3/8 — №35 к 
7 прокатных электросварка 2 _ 0,4053 Го же 
станов х - 
Кантон | 
Тимкен-Роллер Беринг Ко 9 электро- Прокатка бес- Т комбиниро- 
печей, ° №шовных труб ванный трех- 2-5 70 
4 прокатйых | валковый 
‚ . отава 
Кливленх бы 
Пнайтед Тьюб Корпе -_ Электросварка 2 3/8-2 Тиц 15 
Стил. энд Тьюб Дивижн «Зы 
(Рипаблик Стил Корп.) - -"- ‚я а 3/85: 
Сварка в атмос- ). 85 
фере гелия 4 .) 5/16-3 
‚ Лорейн 
Нейшнл Тьюб Дивихн 5 доменных Прокатка бесшов- | 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп) П@Чей, ных труб ы 2 3/8-26 — 845 


12 мартенов- Сварка встык 5 1/г-3 365 

КИХ из 

3 конвертера и | 

8 прокатных 
станов — к 


я :’ 
Местонахождение завода и : Состав з 
наименование фирмы металлур-? способ про-? число и тий диаметр годовая 


хе © 


Трубные 'цехи 


: гических : : : 
4 . изводства с установки труб * МОЩНОСТЬ 
Е : ли стана ОЙМЫ $ ТЫСьт 
ОГАЙО (продолжение) 
Мидятаун 
Армко Стил Корп. = Спиральная 
| | сварка 8 6-36 130 
Байлс | 
Мехонинг Вэлли Стил Ко Т прокатный электросварка 
| стан (индукционная) Т 1/2-2 ) 
Электросварка — 20 
сопротивлением Т 1-4 12 ) 
вел | | 
Уэлдед Тьюбс Ко - Электросварка Т, 1/2-2 1/4 5 
ра | 
Майами Индастрис - Электросварка 7 3/8-3 30 
_, Толедо | 
Ап Партс Корп. . > Электросварка 4 Т-2 Т/2 25 
‘Толедо Стил Тьюб Ко -. Электросварка 
| ‘сопротивлением 5 Т/2-3 Т/ф 20 
Уоррен 
Ван Хиффел Тьюб Корп» = Электросварка 
9 - сопроизлением то 1/2-6 75 
Шелби ‹ 
Коппервелд Стил Ко абы Комбинированный в 
| ° для бесшовных 11 Т/4-7 40 
Труб | 
н ста: Электросварка 3 2-3, о Е 
Стандарт Тьюб Ко о Электросварка < 2 в: ... Ч 
Элирия = ° А с р 
Рипаблик Стил Корп. ТГ штрипсо- -"- сы 0,840-2 ‚375 35 
вый стан. ` 
Эллайнс ! 
Бабкок энд Уилкокс Ко = _"- 4438 Т/2-4 Т/? 55 
Янгстаун | 
Рипаблик Стил Корп. 5 доменных Сварка встык 2 1/24 370 
а: 15 мобченв- Электросварка 3 2 3/8-16 — 4800 
ских | 
2 конвёртера 
и 
м 8 прокатных 
й $ станов | | 
Янгстаун” Шит энд Тьюб-Ко 2 доменные Электросварка - | 
$ печи,  сепретивлением  Т | 6 5/8-22 зто 
о ’ 2 мартенев- 


| ских, 
‹ 3 прокатных 
стана 


В» 


наименование фирмы 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Дыбридх 


Нейшнл Сапплай Ко 


Алденпорт . 
Питтсбург Стил Ко 


Аликуиппа 
Джонс энд Лафлин 
Стил Корп» 


Бивер _Фоллс 


Бабкок энд Уилкокс Ко 


Гринвилл 
Дамаскус Тьюб Ко 


Ист-Батлер 
Фретц-Мун Тьюб Ко 


Карнеги 


поуиСия Стил энд Шефтинг 
и = 


Тейлор Фордх энд Пайп 


Монака, 
Питтсбург Тьюб Ко 


Местонахождение завода и 
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$ Состав , Трубные цехи 
. металлур- . ; 
гических ‘способ произ2число и тип 


цехов ‚водства труб, установки 


ФФ 9 


3 прокатных Прокатка 2 1,900-1Т4 ‚375 
стана бесшовных 
труб 
Т прокатный 
стан. станы 
прокатки 
5 даних Сварка встык г 1/2—4 
печ _ Прокатка бес- 
5 в. ПОВНЫХ труб 2 2 3/8-14 
2 кислород- Т редук- 
_ НЫХ, — иОННИЙ 2 3/8-2 7/8 
3 конвертера, 
8 станов го- Электросвар- 
рячей про- ка сопротив- 
катки, лением 1 4 1/2-12 3/4 
4 стана холод- 
ной прокат- 
КИ 
5 электропе- «Прокатка 0ес-  ) 
чей, 2 про- Шовных труб 
катных стана Производство ) [/2-9 5/8 
труб прессова- ) 
нием ) 
- Электросварка 
в защитной ат- 
мосфере 3 1/2-3 
-. Печная сварка 2 непре- 
‚ВСТЫК рывных 1/8-3/8 
Станы холод- Волочильный 5 редук- | 
ной прокаа- ционных |— от 4 и менее 
р 9 воло- 
чильных ‘от 4 и менее 
= Спиральная 
сварка > 6-42 
- Печная сварка 


встык (перио- 
дическая Т . 1/2-4 
) 


И: Т 


диаметр ‘годовая 
труб © МОЩНОСТЬ 


«или стана $ о ° ТЫСоТ 


360 


280 


380 


435 


200 


180 


60 


30 


80 


Местонахождение завода И 
наименование фирмы 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 


Мак-Киспорт 
Нейшнл Тьюб Дивижн 


(еаитох Стейтс Стил 
Корп. 


Норристаун 
Супирьор Тьюб Ко 


Ойл Сити 
Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 


Питтсбург 
Байерс Ко 


Синкинг-Спринг 
Хофманн Индастрис 


Уитленд 
Уитленд Тьюб Ко 
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эо 5 
= 


Состав : Трубные цехи 
: металлур- : : 
: гических :способ произ=число и тип $ диаметр 
: цехов :водства труб: установки . Труб 
: : ‚ИЛИ СТана $ 


4 доменные Прокатка бес- 
печи шовных труб 2 3 1/2-24 


3 мартейов- Дуговая сварка Г агрегат 


г о под слоем флю- для дуговой 24-36 
ы проватанх < са сварки 
стана 
= Электросварка 
_ оплавлением 2 
труб из нерхжа- 
_ веющей и др. 
легированных 
‚сталей 
- Электросварка 5 1[/2-5 
- _ Сварка встык 1 1/82 
Сварка внаклад- 
ку 2 Т Т/4-Т4 
Станы холодной Электросварк в 1/4-3 
прокатки | 
> Сварка встык 1 Т/2—й 
Электросварка Т 0,500-3,000 


Ферлесс Хиллс 


Нейшнл Тьюб Дивижн 


(Юнайтед Стейтс Стил 
Корп.) 


ФИНИЕСВИЛЛ 
Финикс Стил КорПь 


Филадельфия 


АЙвинс Стил Тьюб Уоркс 


Хоумтаун 
Бунди Тьюбинг Ко 


Шарон 
Сохилл Тьюбулар Продактс 


- Сварка встык 2 непре- 


рывных 1/2—\ 
5. мартеновских Прокатка бес- 
печей и ШОвнЫх Труб 1 5 1/2-16 
3 прокатных . 
стана 
- Волочение Нет св. Т/16-Т З/в 
- Электросварка 5 Тин-Т Туо 


: $. р 1/2-5 


годовая 
МОЩНОСТЬ 
$ тысот 


555 


235 


45 


40 
80. 


20 
тто 


Г 


390 


65 


го 


То 


55 
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Местонахождение завода и : Состав 
наименование фирмы : МеталлуР- способ произ-число и диаметр ‘годовая 
| | оО водства труб ‘тип уста-: труб ‘мощность 
$ ‹ НОВЕИ или, ДЮ „ ТЫСоТт 
° | ._ стана. . 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Шарон 
Мерсер Пайп Дивижн 
(Сохилл Тьюбулар Продактс) = Сварка встык Т 1/2— Т1о 
Эгелой Дивижн (Сохилл 
Тьюбулар Продактс) = Волочильный 20 воло- Г 
| для сварных и чильных % 
бесшовных труб станов 
Шарон Тьюб Ко -- Сварка встык 1 1/8-3/8 80 
Этна | | 
Нейшнл Сапплай Ко 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп) - Сварка встык 2 0,840-4 1/2 225 
Эдвуд Электросварка Т 0,706-2 ‚Т79 5. 
Нейшнл Тьюб Дивижн Т сортовой Прокатка бес- | 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) стан шовных труб 4 Т Т/2-ТО З/4 185 
не м Ц 
Гальвестон | | 
Кейн Бойлер Уоркс - Электросварка 1 13 3/8-100 20 
Даллас 
Мастер Тэнк энд Велдинг = -"- Г 20-30 90 
Лон_Стар 
Лон Стар Стил Ко 1 доменная Электросварка 
, печь сопротивлением 2 2 3/8-16 475 
5 мартейовских 
печи, 
2 прокатных 
стана 
Орандх | 
Америкен Бридх Дивижн о Электросварка 
под слоем флю- 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп») - т р" ь 320 
Розенберг 
Галф Стейтс`Тьюб Корп -. Прокатка бес- 
| шовных труб 1 3/Т6-2 1/16 20 
’ Хаустон | 
Смит Корпорейшн оф Техас = Электросварка г 16-36. 435 
Текс Тьюб Ко | - Электросварка 2 


Трубные цехи 


1-6 5/8 55 


сага ЗИМА №. ФФ а ь 


За $: 
Местонахождение завода и: 


наименование фирмы 


а 


® 


Трубные цехи 
способ произ- ‘число и * диаметр ‘годовая 


‚водства труб с‹тип уста- ; труб — ‘мощность. 


$ ЛОРИДА 
Норт Майами 


Джемс Стил энд Тьюб Ко 


ОТА 
Прово 


Уэстерн Стил Дивижн 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп) 


‚ НОВЕИ или . ДЮ . ТЫС.Т 
стана _.› . 
Электросварка т ‚ Мет свед. 5 


Электросварка 
под слоем флю- 


са Т 20-40 ) 
Электросварка | 2) 905 
сопротивлением 1 4-12 3/%) 


-й зу =. Ро | | Таблица 8а 
Мощность заводов по производству проволоки по видам | 
на 1/1-1960 г., тыс.т | 


Виды проволоки 


Фо оо Фо Фо Фо Фе 


Наименование фирм тикутая —: заня _: водочные ско-: проволока  : проволочная : проволока —{ Провонова 
Е : Ы ыы . сетка для ‚ и сетка . т 
: г  оах | : 
Айви Стил энд Уйар Ко ы 13,6 = с че - -’ 13,6 - 
Айгое- Бразерз 13,3 в ВЕ - | -. И 
Америкен Чэйн энд Кэйбл Ю — 83,5 16;3 ‚ 0,6 Е ее” * т: 
Армко Стил Корп., всего 322,4 59,0 55,5 26,2 32,7 -_ 66,2 3,4 
в том числе: а 3 | 
Шеффилд Дивижн 249,5 53,5 59.5 26,2 32,7 66,2 3,4 
Юнион Уайр Роп Корп. = 55,9 5,5 - - - - = 
Атлантик Стил Ко | Б.. _28,Т 39,0 11,8 10,2 - 5,4 
Атлантик Уайр Ко | ‚21,8 ‚жа - р = А 
Атлас ТэЕ Юрп. =. 4,5 - 4,4. | - ЗФ - °- 
Бетлехем Стил №Ю ^_ | 567,9 147,0 - 61,7 2,2 - = - _^ 10,9 
_ Вестерн Автоматик Мешин Скру ‚`В - ве“. - - = а. 
Вилсон Стил энд Уайр Ко З1,7 9,т . 3,5»... - рее м: - ть Е 
Гилберт энд Беннет Менюфекчуринг Ко 27,4 12,2 < мех. | ме - 24,0 -_ 
Детройт Стил Корп. 122,5 и... ^ 2 -. - 5.5, _. 68,0 ЗА 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. . 5Гу 895. 61,7 59,9 13,6 4 : - | - 
Джослин Менюфекчуринг энд Сапплай Ко 5,4 - =. - = | - - 
Драйвер Ко и Г,8 - ‚ = - ку =. - 
Дрискол Уайр Ко | | ТТ - - - я - - 
Дэвис Уайр энд Кэйбл Корп. 13,6 га - - - 27.. ви, 
Каверт Уайр КЮ 3,3 - - - - -. 2,3 
Карпентер Стил Ко 0,8 - -` ‚= - - ‚> 
Колорадо Фьюэл энд Айрон Корп., всего 706,0 104, Т 51,0 Да": 49,7 | 146,9 1 2,4 
в том числе: | | г. 1 
Реблингс Санс Дивижн 153,9 28.7 - бр - а - 
Кистон Стил энд Уайр Ко, всего 408 ‚2 176,2 71,7 39,9 - 242,3 26,4 3,4 
в том числе: : 
Мид-Стейтс Стил энд Уайр Ко | 90.2. 47,2 _ гит. ВА то г 30,8 - 3,8 


КопЦервелд Стил КЮ 48,6 < 0,2 - | ах 5,3 =, 


= 
- 


- 8-0 


ВО . 


Виды проволоки 


Наименование фиры : тивтея : занная  : водочные ско: проволок : проволочная : проволож : проволока, 
{ . с бы ь сетка для ‚ и сетка 2 
: 1. 
Континентал Стил Корп. 240, 4 и 54,4 46.7. . р №: 63,5 40,8 9,1 
Куяхога Стил энд Уайр Ю ы:, № - | - -_ = - ыы 
Леклид Стил Ко 128,8 9,Т | ” ыы | ь 45,4. "1 
Макуайт Ко т 9,5 0,5 - - - и 
Мэриленд Файн энд Спейшел вт Ко оч 54 0,9 - р м ся — - р 
Мэдисон Уайр Ко Аб.“ -. ь =’ > | - „ и 
„Нортуэстерн Стил энд Уайр КЮ 325,3 86,5. 65,3 24,5 _ 10,3 19Т,8 58 ‚8 
Нейшнл энд Стандарт Ю _ 55,3 | Обе". - ь ы - | ‚ 
Нью Ингленд Хай Карбон Уайр Ю 13,1 и - - - м м 
Питтсбург Стил Ко, всего 325,6 92,3 -. - "зы | 90,7 | & 
в том числе: | НЫ о 
Джонсон Стил энд Уайр К 31:7 1,6 - > р 9 к. 
Портер Ю | то,1 - - | - > “а г в 
Райт Стил энд Уайр КЮ - 13,6 5,4... я ть 4 > д: 257 - 
Рейд Эвери К | 14,5 — р - -. .- = Ч 

_ Рид энд Принс оне чуринг Ко 9,5 р & ы : р } 

’ Рипаблик Стил КЮ 303,0 82,6 _ 103,4 29,0 37,2 31,8 „о $56 
Родс Инк. ` 5,4 - - - - | Е р 
Сенека Уайр энд Менюфекчуринг Ко „75а 0,9 .. - - > а 
Сидарберг Уайр, Нэйл энд Скру КЮ. Ва. = ГЕ с зы м ны д 

°Сиузй Стил Корп. 21,8 - = ой = Е | > 
Таунсент Ко 24,5 У: - рых" =. а - 

_ Техаллой Ко и 5,9 - | - - - к ы 
Томсон Уайр Ко 10,9. -_ - - - - -_ 
Уайр Сейлс К 22.7 -. .. 0,9. Т,8 - - 1,4 -- 
Уикуайр Бразерс 10,9 2,7 4,8 - -. _ 4,5 | > 
Уиллинг Стил Корп. | - = | 10,9 & ты =. - - 
Уошберн Уайр Ко _ 28,8 - = - ие. - = & 
Харпер КЮ | 2,4 - _ - - - а > 
Чикаго Стил энд Уайр Ко 13,6 УВЫ Е | Е > * И 


Шерман Стил энд Уайр К 2,6 1,4 - - ы р Е. 
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Виды проволоки 


© Фе фо хо до оо во 


Нашезозание фирм о Н- а Е О ПЕ 
| | ы р бы АЯ . сетка для . и сетка ы 
: - : : р вая : :. 
Эдвард Ко : 12,2 т О - -. 2% | 3,4 
Эйнджел Нэйл энд Чаплет КЮ 20,0 и 16,0 = к ы а = 
Энтерпрайз Уайр К 25,4 Г,8 ра - | - - - 
Юнайтед Стейтс Стил Корп., всего 2039,6 457,2 440,4 155,1 199,4 _ 240,8 8,9 
в том числе: а | 

Америкен Стил энд Уайр Дивикн 1753,4 356,7 _ 284,3 124,4 [33,3 240,8 5,3 
Колумбия-Дженива Стил Дивижн 130,3 34,9 74,4 _ 6,8 8,2 и. . 1,8 

Теннесси Кол энд Айрон Дивижн 155,8 65,6 81,7 ^^. 23:9 ° 57,9 - 1,8 `. 
Юниверсел Сайклопс Стил Корп. | 5,4 - | - - | - Ай > 
Янгстаун Шит энд Тьюб К мс 65,3 5,4 -. - - | - > 
Всего 6582,6 | 1464,1 1048,8 ‚ 352,2 758,0 1012,1 ТТТ, 6 


бы 
* 


Электроферросплавные заводы на качало 1960 г. 


Наименование фирмы, 
название и местонахож- 
дение завода 


‚ Анаконда Коппер 
Майнинг Ко 


Анаконда, Монтана 
Грейт Фоллс, Монтана 


Хромиум Майнинг_ энд 
Смелтинг Корп. 


Мемфис, Теннесси 
Спокан, Вашингтон 


Клаймакс Молибде- 
нум Ко 


Лонжелот, Пенсильва- 
НИЯ | | 


лектрометалл иКЛ 
Ко 


Эллой, Западная Вир- 
ГИНИЯ 


Аштабула, Огайо 
Мариетта, Огайо 


Не 1 Фоллс, 
Нью-Йорк 


Портленд, Орегон 
Шеффилд, Алабама 
Интерлейк Айрон Корп. 


Джексон, Огайо 


Биверли, Огайо 


Кеокук Электро-металс 


Ко 
Кеокук, Айова 


у — 


_ Рок-Айленд, Вашингтон 


“ Число элек-: 
‚ тропечей - 


9 - 


_ Ферросилиций 


Феррохром. 


ферросилиций 


Нет свед. 


Разнообразные ферро- 


5 Ферромарганец 


# = 
О 


Я 


Ферромилибден 


Выпускаемая про- 
дукци 


сплавы и металлы, 
включая хром, кремний, 
марганец, воль 


ванадий 


Нет свед. И титан 


Т (8000 ква) Ферросилиций 


Т (7500 ква) Разнообразные 
3 (по ферросплавы 


9000 
ква) | 


чи Ферросилиций. 


рам, 
 ниобий, тантал, 
цирконий, кальций, бор 


Таблица 9 


Зеркальный чугун, ле- 


гированный чугун 


феррохром 


А. Ферросилици 
металлическ 


ий кремний 


45 


35 
45 


Нет сзед. 


то 


280 ; ви" 


+ & 
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$ Число элек- 


Е) Мощность на Т января 1957 г. . 


Наименование фирмы, : Выпускаемая продук- : Годовая 
название и местонахожде- : тропечей - _ ЦИЯ $ МОЩНОСТЬ 
ние завода :_ Л : ТЫС.Т 
Теннесси Продактс энд’ _ 
° Еевмикл Корп. 
‚Чазтавуга, Теннесси 4 Ферросилиций, ферро- 
хром Нет свед. 
Роквуд, Теннесси Е Ферросилиций, ферро- 
марганец, феррохром 
и др. Нез свед. 
Метал_ энд Термит Корп. | | 
Картерет, Нью-Джерси Нет свед. =. Ферротитан (40%), Нет свед. 
ферробор, метал- -. 
лический хром, хро- > 
момолибден и специ- 
альные сплавы, полу- 
чаемые алюмотерми- 
ческим процессом 
Молибденум Корпорейшн 
оф Америка 
Вашингтон, Пенсильвания 9 Ферробор и сплавы 
марганца с бором 3 
_ Тенн-Текс Эллой энд | 
Кемикл Корп. 
о Хаустон, Техас 3 `Ферромарганец, 
| силикомартанец и 
| ферросилиций Нет свед. 
Монсанто Кемикл Ко | ‹ 

} у , м: 
Монсанто, Теннесси ` 6. _ Феррофосфор 25 № 
Сода Спрингс, Айдахо у. Феррофосфор 4 

Огайо Ферро-Эллойс Корп. 
Фило, Огайо | ТТ Ферромарганец, ферро- 
| | силиций, силикомарга- 
нец, симанал, силико- 
| кальций — ТТ5 
Бриллиант, Огайо 5 Ферросилиций, ферро- . 
хром 170 
Такома, Вашингтон 2 Ферросилиций и метал- 
лический кремний Т5 
Паухатан=-Пойнт, Огайо 3 Ферросилиций и метал- 
=  лический кремний 25 
Питтсбург Металлурджиил 
Ко | 
Ниагара Фолс, Нью-Йорк “9 Ферросилиций, силико- 
| марганец, феррохром, ь- 
ферромарганец ›метал- и х) р 


лический кремний. 
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рохром, феррохром мало- 
углеродистый и высокоуг- 


_ леродистый . 


Наименование фирмы, : Число =: Выпускаемая продук- : Годовая 
название и местонахожде-: электропечей :. ЦИЯ ; МОЩНОСТЬ 
ние завода : - $ ТЫС.Т 
Чарльстон, Южная Каро- | 
лана , ; т То же 55) 
Колверт-Сити, Кентукки 13 -"- 120%) 
Титанум-Эллой Меню- | 
екчуринг Дивихжн 
Ниагара Фолс, Нью-Йорк | 9 Ферротитан 
- ферроцирконий то 
Виргиния-Каролина 
Кемикл Ко 
Ричмонд, Виргиния 4 Феррофосфор Нет свед. 
о Вана Корпорейшн о 
| Америка 
Ниагара-Фолс, Нью-Йорк К Ферросилиций, сили- $ 
| комарганец, феррохром, 
ферротитан и др. 75 
Кембридж, Огайо. 3 Феррованадий, ферро- 
В том числе титан, феррониобий, 
индукцион- сплав титана и алкми- 
| ные ) ния - 15 
Грехем, Западная Вир- Ферросилиций, ферро- 
ГИНИЯ 7 хром, металлический 
| кремний 70 
Ванкорам, Огайо 6 Ферросилиций, силикофер- 


Итого 54 завода 


Сверх того ферросплавы производятся в доме 
по выплавке ферросплавов в доменных печах на Т 


ТЫС.Т: 


НЫХ печах. Общая МОЩНОСТЬ 
—960 г. составляет 


795 тыс.т. По отдельным заводам она распределяется следующим образом, 


Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Дюкен, Пенсильвания 275 
Бетлехем Стил Ко 

Джонстаун, Пенсильвания т95%%) 
Лавино энд _Ко 

Линчберг, Виргиниях) 115 

Шеридан, ПенсильванияХ) | 50 
Нью Джерси Зинк Ко 

Пальмертон, Пенсильваниях) — 100 


Теннесси Кол_энд_Айрон Дивижн 


АНСЛИ | 355) 


Интерлейк Айрон Корп.. 
Джексон, Огайо | 70 


8 Специализированные заводы. 
“/ Мощность на Т/Т-1Т957 г. 


Ферромарганец и др. 


Ферромарганец и др. 


Ферромарганец 


‚Зеркальный чугун 


Ферромарганец и др. 


Ферромарганец, и 
специальные чугуны 


» 
= 
х 


хз 


ро 

® 

; 
и. 


ил 
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Таблица 10 


Группировка заводов по числу доменных печей 
на-начало 1960 г. — 


: Общая годо- : _ $ к итогу 


чай : А. я а число печей : общая годовая 
на заводе : : .. я : . МОЩНОСТЬ 
т 4 а Е ВЫ вех, 
2 24 48 т2211 18,3 13,9 
3 12 36 12166 18.7 13.9 
4 8 32 1220 18.2 12,8 
2 5 у. 8806 > р То,т 
6 6 36 1470 13,7 т.т 
? 3 2т 8586 8,0 9,8 
8 т 8 3232 3,0 3,7 
9 - - Е - - 
То т то 4970 3,8 5.7 
ИП Т п 4040 4,1 4,6 
12 т 12 4960 4,6 5,7 


Всего 8%: 263 87567 100,0 100,0 


Таблица 11 


Группировка доменных печей по полезному объему на 
начало 1945 г. 


‚ Годо- . % к итогу = 
Группа печи ры м -  —_—“ 
печей : ых : 
ве “ность : число : Уный : а 
| тыс.т: печей . объем ; сей 
До 600 49 20334 433 5855 19,3 10,4 8,8 
901-1000 32 _ 30583 956 9650 — 13,2 15,6 15,8 
1001-1300 40 45187 1130 — 14195 — 16,5 23,1 23,2 
1401-1500 7 10130 — 1447 27% 2,9 5,2 4,6 
Итого 243 = 195644 905 61077 100,0 100,0 100,0. 
В том числе объемом свыше: | 
о 97 96468 119 2970 835,8 49,3 — 48,6 
1000 255 ^ 650 11% 200 226 337. 12 
1800 15 20693 . 1379 5975 6,1 10,6 9,6 


1400 7. --. 10180 1447 _ 20 259 5,2 4,6 


Примечание: Полевные объемы определены по. формуле Н.К.Леонидова 
= кан, где ({- дизметр горна, Н - высоте печи, 
К - переменный козффигиент, ‘определяемый в зависимос- 
ти от диаметра горна. 


9 


Таблица 12 


Группировка доменных печей по полезному объему 
на начало 1960 -г. 


: : Суммар- : ‚ Годо- % к итогу 
Группировка печей _ "Число . ный - "Средний „вая : 
по объему, м ‚печей . объем к 


ие | 
‹ число: кун АР” годовая 


Е 20 тыс.т ° печей: объем "МОЩНОСТЬ 

До 600 40 — 18081 452. БОВ - 15,2271: 008 
601-900 85 — 62643 736 `21652 ``82,4.` 247 24,7 
901-1000 33 31268 - 947 10544 12,5 12,3 12,0 

_ 4001-1300. 43 49652 1154 18144 16,4 19,5 20,8 
1301-1400 19 25368 1885 8472 — 7,2 10,0 9,7 
1401-1500 10. 14658 1465 477 3,8 5,7 5,4 
1501-1600 22 34488 — 1558 12383 8,4 13,5 14,1 
1601-1700 7 11328 1610 3597 26 4,4 4,1 
свыше 1700 4 7109 ЧТ 2548 ‹'15 28:29 
Итого 268 254280 966 _ 87567 100,0 100,0 — 100,0 


В том числе объемом 
свыше: 


900 138 173556 — 1257 60407 52,4 68,2 68,9 


1000 105 142298 4355 4966 399 55,9 55,9 
1300 62 92644 1494 31722 28,4 36,4 36,2 


1500 _ 88 — 52620 154 18518 12,5 20,7. 2,1 
Примечание: Полезные объемы определены ‘по формуле Н.К„Леонидова 

1 = кАРн, где Я = диаметр горна, `Н - высота печи, 

К - переменный коэффициент, определяемый в зависимос- 

ти от диаметра горна. | 


оо. = 


Таблица 13 


Группировка доменных печей, работающих на коксе, 
по. диаметру горна на начало года 


И В р обо а Бр Тр о Е 
Диаметр, число : тодОВВЯ число : годовая : число : годовая 
печей а :. печей : И оь: печей 6 
тей 2 у ИЕ 0,0 2 от 
вт-4 9 0,5 | 7 в. 5 0,4) 
т 5 2% 3,5 о те 26 3,6 
51-6. 76 15,7 | 6 14,0. 5Т. 1,7 
6.Т = 7 58 14,2 5 _ 13,7 67 _ 19,9 
7т-8 63 27. 78`- 267 788 2Т,4 
81-9 _ о ри 43 ` 20, Т 56 28,6 
Свыше 9,0 АВ 1х) 0,5 2х) т,9 
Итого 241 6т,Г 262 78,8. 263 ‚ Тб. 


х) Печь № Т завода Грейт Лейкс Стил Корт, в Ривер Руж, 
диаметр горна 9,2 м 


ХХ) Печь "5" завода Бетлёхем Стил Ко в Лакавонне, 
диаметр горна 9,12 м; 


° Печь № Т завода Мак Лаут Стил Корп. в Трентоне, 
диаметр горна 9,14 м. 


Таблица 14 


Список доменных печей на начало 1945 и 1960 гг. 


————д——д—————————ы—ы—ыы———ы=ыы=ы=ы=“—«„„—_—»—»—»<——ы=—ы—ы—ы—=—=—=—=——Э„——а—а— 


МЫ 


. [еТ° Е 2 $ <. 9 $0’ 
Местонахождение завода : 6 ИР 
ы наименование фирмы : номер ; высота : диаметр : диаметр : : объем : полезный ; годовая : номер : высота :; диаметр ; рабочий полезный ; годовая 
‚ печи ° печи . горна ’* распара : Печи : : 0 бъам : ° мощность: печи : печи ° горна : объем :0б д 5 МОЩНОСТЬ 
| . . Ы : и : м ; ‚ тыс. 3 : . м : н : о : -:% ‚ ТЫС. ? 
| ® ® ‚ ° . . < 2 в": . | = Г . . . 
АЛАБАМА | 
Анели К 
Теннесси Кол энд АЙ к т 29,3 6,7 8: 1003 923 250 + 29,29 6,71 880 923 зто 
а оне 2 30,3 6,7 80 — 1067 969 265 2 30,30 6,76 940 969 365 
3 30,3 4.4 8,1 965 510 235 3 30,30 6,55 900 это зто 
4 30,3 6,7 8,8 1180 953 250 8 30,25 6,7 Г059 953 345 
5 25,9 5,2 7›2 707 567 15 5 25,86 5,77 615 663 215 
6 25,3 4,6 6,2 532. 460 135 $ 25,30 4,57 АА 460 15 
Бирмингем | 
Рипаблик Стил Корп. т 2$,0 5›2 6,8 653 635 175 Т 27,00 5,18 583 587 185 
2 27,0 5,›2 6,4 576. - 591 "4 27,20 5,26 556 6т0 180 
Юнайтед Стейтс Пайп т 25,3 4,6 6,4 591 130 Т 25,28 4,57 588 477 130 
энд бвундри К 2 258 457 50 470 125 2242 4 56 40 12 
Вудворд 
Вудворд Айрон КЮ 1 29,3 5,3 6,9 764 674 180 т 29,29 5,33 775 674 180 
г 25,6 5,2. 6,4 602 561 165 2 26,52 5,18 628 568 170 
3 26,1 5,0 6,3 553 534 380 3 26,06 5,08 565 534 130 
1. 29,72 5,72 855 739 220 
2 32,2 7,2 8,5 1117 1302. 255 2 32,23 7,89 1118 1162 285 
_Норт Бирмингем. у 
Юнайтед Стейтс Пайп 3 24,6 3,9 5,4 427 — ‚369 $35 3 24,64 3,86 426 _ 960 95 
энд Фаундри Ко в 24,6 3,9 594 427 320 9 4 24,64 3,86 426 360 95 


ое о ое о ее чл 


Т94б г. | | ат, Т960 г. 


хестонахождение завода ° 


и наименование фирмы : помер : высота { диаметр: диаметр : объем — : полез- : годовая : высота : диаметр : рабочий : полезный : годовая 


: : печи ‘ горна : распара : пе $ НЫЙ : мощность : НОМЕР : печи : горна ‘: объем : объем : мощность 
а а ав В и: печи `: : ТЫС.Т 
: : : Ем . . : м В а: 
$ А САМА (продолжение) 
герфи 
Течнесси Кол энд ыы 5 30,8 7.0 8.5 1171 998 285 5 30,78 от 1138 998, ° 350 
ны в 30,8 7,0 9,0 — 1265 998 285 6 30,78 7,62 ШТ - 1179 420 
ит. 33»1 7›6 8,8 1366 — 1262 320 т 33.Г2 8,31 1390 ТИ 500 
ВИРГИНИЯ 
Линчберг 
Львино энд Ко - м... 3,7 5,0 316 328 ‘35 т 25,22 5.57, < 9 д.0 60 | 
| 2 25,22 4,57 374 458 60 — 
ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ | 
Бенвуд И ы 
Уиллинг Стил Корп. | -_ 27,3 5,8 7,0 73 = 705 210 т `` 28.25 `. 8,79 636 7т9 220 
Уэрт Н + 5: * | 
зе Стил Дивижн, р 27,9 7,8 8,7 981 пи 375 т 27,89 ТГ? ‚979 И 520 
Нейшнл Стил Корп. 2 28,0 у 8,1 882 958 340 2 28,04 17 979 и 520 
3 30.5 2.8 8,7 1082 1214 380 3 30,48 ТьГ7 1089 1214 570 
- - - - = - - “ 30,48 Тат 1089 Т2т4 570 
ИЛЛИНОЙС 
Гранит-Сити | 
Гранит-Сити Стил Ко А 26,2 5,4 6,2 579 619 205 А 30,48 762 1161 1168 440 
В 28,0 5,9 6,9 736 752 220 В 28,04 5,94 735 752 -280 
Саут Чикаго 
Интеркейшнл Харвестер Ко 1 27,6 55 6,6 656 676 215 т 26,97 т 715 668 225 
р. 27,4 5,5 6,6 653 67Т 215 7 26,82. 5,49 653 655 74 $0) 
3 28,0 5,6 6,7 692 667 225 3 27,43 5,64 690 664 295 


# _ ча 
\ < 
= 

— 
— 
= 

@ 


Местонахождение завода 


1935.1, 


ПР ВРОВЕНЬ Не ФО ЕР ЕЕ ЕРЕВАН ЛЕРА ВЧ ЕЕ р ван ЕВ НИЛ «Зоб 


т 9.6 бг. 


еж ы, 


6 : высота ‘ диамнтр‘ диаметр : сбъем  ‘ полез- : годовая ° : высота : диаметр : рабочий : полезный : го 
и а че пе: ^°: ПОНИ горна”: распара : печи : ный : мощносль : не4› : печи “Торна : объем объем : мощность 
м М, = ‚ Объем ; тыс.т м м печи : ТЫС.Т 
‚м з м3 м3 я 
И ЛЛИНО.ИС (продолжение) 
Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. - 32,8 8,2 9... 1308 1455 410. Т З2 ,8г 8,53 1373 1552 570 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 5 27,5 6,6 7,4 т 806 280 т СТ: 6,55 728 806 295 
2 26,9 7.0 8,1 886 870 320 2 29,87 7»01 898 969 340 
- 27,5 В 6,9 716 679 2то 3 26,83 бу 666 664 225 
+ 27,5 7,8 8,7 1067 119 400 + 27551 1585 909 1119 420 
Е 27,5 6,6 7,4 83Т 806 230 | 27.5 6,55 733 806 295 
5 28,1 7,0 8: 947 ЭТ2 320 5 28,12 7 ›ОТ вто 972 340 
6 28,1 6,0 7,8 860 769 300 6 28,12 6,78 727 885 3г0 
7 28,7 5,7 6,9 700 709 то - - - - - - | 
8 27,5 7,8 8,7 1067 1099 400 8 27,51 7.85 909 1099 420 5 
9 30,3 5,9 7, 809 802 225 - - - - - умы 
то 28,1 7›5 8,3 1003 1043 360 то 29,87 7,47 1007 1100 385 
-- = - - - - - п 32,99 8,53 1350 1560 500 
- — - - - = - 12 32,99 8,53 1350 1560 500 
Чикаго 
Интерлейк Айоон Кори. А 24,3 5.3 6,4 497 553 200 ° А 30,48 7,071 962 986 300 
В 27,4 6,3 7.5 809 761 270 В 27,28 5,82 674 702 230 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 3 28,0 5,6 6,9 741 676 260 3 28,02 5,64 738 676 260 
2) № з 25,8 4,9 5,9 193 588 150 4 25,78 4,93 489 588 150 
5 28,0 5,6 6,9 730 676 то 5 28,02 5,64 733 676 210 
ИНДИАНА 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. Т 28,0 6,2 7,2 8т3 753 255 т 27 ЭТ 6,25 685 762 290 
2 28.0 6.8 7,2 8т3 753 255 2 27 ‚ЭТ 6,25 — 685 762 290 
3 28,0 6,2 7.2 804 753 255 3 27 ,9Т 6,25 675 762 290 
“ 28,0 6,2 7,2 804 753 255 4 33›0т 8,61 1347 1590 550 
5 28,3 6,2 725 88Т 762 255 5 28,28 6,25 779 773 290 


. / ь у 


| 1945 г | К Е а т Неа 
Местонахождение завода 


: номер : высота : диаметр: диаметр ‘объем : полез- : годовая: номер ‘ высота : диаметр : рабочий : полезный ‘годовая 
и наименование Фирмы —: печи : печи : горна : распара : печи : ный : мощности печи : печи : горна : объем : объем мощность 

: ы ы : _ м ° № > объем ° ТЫС.Т : т; № ь м ‚: ем ; мы . тЫС.Т 

р : . ` и Г ° ® ы ы м ы 74 


ИНДИАНА (продолжение) 
Гари (продолжение) 


Юнайтед Стейтс Стил Корп. [53 26,6 6,5 . 7,5 84.4. 787 275 6 32,76 8,53 1347 1550 540 
(продолжение ) 7 30,5 8„т 9, ‚ 1289 ° 1321 425 ,. 30,48 8,53 1192 ТТ 540 
8 г К 8,5 1135 1136 390 8 28,28 8,07 1172 1215 445 
9 28,3 6,8 7,9 960 эт6 300 9 28,28 7, 0т 8т6 9Т5 360 
то 28,3 7,6 9,т 1108 1079 375 то 30,тт 8,23 1228 1346 500 
т 28,3 7,6 эт 1083 1079 375 тт 30 ›4т 7,62 1080 1165 430 
12 28,3 7,6 9,1 1088 1079 375 — 12 30 ›4Т 7,62 1080 1165 430 
Ист-Чикаго 
Инленд Стил К т 28,6 | 7,2 809 736 300 т 28,65 6,10 706 736 320 
2 26,9 5,8 6,9 о 677. 669 275 2 26,90 6,02 642 682 285 
= р - > - < ыы 3 27,38 5,26 572 614 245 
4 28,7 6,т 7,2 _ 809 745 295 4 28,65 6,33 763 802 350 
5 30,8 7,6 8,5 1225 1174 385 5 30,76 8›10 тт8Т т3т0 515 
ь 30,8 7,6 8,5 1225 1174 385 55 30,76 7,85 1116 1257 540 
* = ы - « - Е. А 30,76 7,85 1116 1251 470 
= ы - > # > - В 30,76 8,10 1182 т310 500 
Янгстаун Шит энд Тыюб Ко т 28,0 5,6 ` 6,9 758 667 26 - у ЗТ,70 7,92 1332 1312 4т0 
2 29,0 6,7 7.5 912 этЗ 298 .....2 28,96 6,71 994 9тЗ 295 
= Е = = ы = - 3 32,00 8,53 1471 1513 470 
КАЛИФОРНИЯ 
Фонтаца | 
Кайзер Стил бюрп. о 29,7 7,8 8,6... 1215 п 355 т 29,72 8,28 — 1145 — 1328 435 
| 2 29,72 8,28 = 1145 1328 400 
3 29,72 8,23 1145 1328 435 
4 32,00 8,99 1494 1685 540 


- #07 - 


Местонахождение завода: 


и наименование фирмы 


: номер 


: высота 


Тв №. 


: диаметр 


: диаметр : 


объем 


: Полез- 


‚ Годовая: 


1960 г. 


номер : высота : диаметр : рабочий , полезный : годовая 


$ печи горна : распара : печи . МОЩНОСТЬ : печи : горна : объем : объем мощность 
з ы Г . м Ц : Объем : тыс.т : м : Г ,‚ печи . | , ФЫС.Т 
: : : № : : : : : № : 
КЕНТУККИ 
Ашленд 
Армко Стил Корп. т 23,2 4,2 5,3 286. 356 . 130 т 21,34 4,19 280. 323 145 
Нортон 25,0 4,4 5,5 349 42Т 165 Нортон 23,47 4,42 398 399 220 
Бельфонт 27,5 7,8 8,8 1069 1104 390 Бельфонт 27,66 8,3Т 1199 Т26вт 600 
КОТОР оО 
Пуэбло 
Колорадо оъвэл энд Айрон А 26,2 5.1 6,5 682 552 230 А 28,45 6,25 738 778 180 
Кори. Д 26,3 5,9 7,0 839 520 230 д 28,65 6,17 пз 764 200 
Е 24,7 6,2 751 _ 807 665 240 Е 27,13 6,50 702 802 230 
Я 26,0 6,4 7,3 770 745 255 Я 28,35 ‚6,68 766 872 225 
АСЕ ЧУСЕТС 
Эверетт 
И Газ Фьюэл ть 
Аосошиейте т о Ч т" 55 580 160 1 26,8 58 45 — 58 — 10% 
МИННЕСОТА 
Дулут 
Америкен Стил энд Уайр в». 29,0 5,1 6,2 607 6тт 165 т 28,68 5,54 586 669 210 
РО тейтс 2 28 т 6»3 7,2 798 787 290 2 28,17 — 6,82 79 = 787 290 
Интерлейк Айрон Корп. 1 23,8 3,8 4,6 288_ 337 115 ` А 25,60 4,27 345 406 130 
МИЧИГАН 
Дирборн 
Форд Мотор Ко А 28,0 5,6 6,8 - 736 _ 678 230 А 28,04 5,6% 680 678 280 
В 28,0 5,6 6,8 736 678 230 В 28,04 6,Г0 708 728 310 
С ЗТ,70 8,84 1393 1603 615 


Х) Печь ликвидирована в марте 1960 г. 


- <0Т- 


Местонахождение заводов 
и наименование фирмы 


МИЧИ ГАН (продолжение ) 


Ньюберри 
Ньюберри Ламбер энд 
Кемикл Ко 


Ривер Рух 
Грейт Лейкс Стил Кори. 
Трентон 


Мак Лаут Стил Корп. — 


МЭРИЛЕНД 


Спарроус Пойнт 


Бетлехем Стил Ко 


Х) Древесноугольная печь 


99 > 


о нчынои р 


: высота 
п 


ечи 
М 


30,4 
30,4 


29,0 ` 


29,0 
28,8 
29:2 
ЗТ,! 


: диаметр : диаметр : объем 


полезный : годовая: 
МОЩНОСТЬ : 
тыс.т : 


80°... 


210. 


380 
370 
370 
390 
275 


275 


390 


высота ‘диаметр : рабочий 


ФФ Фо фо о фо 


- мазь 


асе вн ына в > 


] | ори 


_ 1733. 


1789 


1556 


1609 
1609 
1369 
1369 

748 

753 
1466 
1596 
1596 
1596 


: полезный годовая 
МОЩНОСТЬ 
ТЫС.Т 


_ 695. 


- 9623 


435 
435 
560 
560 
295 
295 
975 
вто 
6то 
610 


ао к: Т96бО г. 
Местонахождение завода: | 


и наименование Фирмы : номер высота ‘ диаметр : диаметр : объем : полезный : годовая : : высота : диаметр : рабочий : полезный : годовая 


- 50т- 


гночеР : печи {горна : распара : печи : объем мощность: ное : печи : горна : объем : объем : мощность 
: И м см . а а, : тыс.т: и ‚м печи т : ТЫС.Т 
: р |: : : : - - - (м - 
НЬЮ - ЙОРК 
Буффало 
Рипаблик Стил Корп Т 28,0 ` 65,8 7.0 677 695 225 1 27,74 6,55 788 833 285 
А 2 29.3 . 6,7 | 7,6 854 92т _ 285 . 29,44 6,71 _ 849 927 330 
Ханна Фарнис Корп. Т 24,6 4,7 6,2 531 473 170 Т 25,86 4,72 529 ЭВ + 170 
2 24,6 47 6,2 531 473 110 7. 25,86 4,67 529 49Т 120 
<. 24,5 4,4 5,9 498 413 145 3 26,14 4,39 497 438 $75 
= 23,7 6»Г 7.4 687 617 225 4 28,80 60- 3553 750 Го 
Бетлехем Стил Ко А 28,3 6,2 7›3 818 762 255 А 28,27 6,48 836 831 330 
В 28,3 6,2 7.3 818 762 270 В 28,22 6,48 834 8г9 330 
С ЗТ,6 ‚ 8,2 9,›1 1[3гг. 1402 390 С ЗТ,60 8.53, 1449 1494 . 520 
я 26,1 7,6 8,5 1064 995 345 2 28,47 7.92 12г0 1179 500 
[ 26,7 7,9 8,8 1108 1099 370 Ч 28,57 7,92 1122 1183 470 
Я. ЗТ,6 8,2 ЭГ Т3гг 1402 390 Н 3Т,60 8,84 1631 1602г 540 
м 27,2 6,7 7›6 883 855 295 а 32,08 Эта 1775 1734 565 
Норт Тонавонда 
Тонавонда Айрон Дивижн - 24,4 4,7 5,9 _ 465 469 155 а 25,76 4,5% 464 549 150 
Тонавонда 
Колорадо Фьюэл энд Айн 24,4 587. св 488 449 165 Хх 2,69 — 4,57 43 448 т60 
Кори. _ и 25,9 5,3 6,6 58 589 190 Ч 26,2т 5,33 643 603 200 
Трой 
Рипаблик Стил Корп. - 29,1 5,3 730 670 662 240 1 29,1 5,56 . 699 684 240 
ОГАЙО 


Гамильтон (Нью-Майами) 


+ 


26,2 5,2 6,4 - 567 574 ею, ‘.-^ 1 26,44 5,18 505. 575 ве. 


Армко Стил Корп. 
2 28,1: 5,5 6,5 618 688 280 г 29,23 5,49. 59% 714 300 


Местонахождение завода 


``. № 9 


96 0:тг. 


УФ 


и наименование Фирмы —: номер : высота : диаметр : диаметр : объем : полезный тодовая : ен $ высота : диаметр: рабочий : полезный : годовая 
” пои . печи горна : распара :; печи объем МОЩНОСТЬ : печи ‚ печи горна : объем : объем { мощность 
# м м м : 48 3 : ТЫС.Т . м м печи 3 : ТЫС.Т 
$ ы м3 . 
ОГАЙО (продолжение) \ 
Джексон 
Интерлейк Айрон Кори. | 
(Глоб Айрон Ко) - 26,7 4,4 5,5 454 450 75 1 26,97 4,65 425 - 507 70 
Джексон Айрон энд Стил Ко ых 26,7 4,4 5,5 414 450 30 т 25,09 — 4,34 4Т4 4ТТ 85 
Кантон | 
Рипаблик Стил Корп - 27,0 5,6 6,8 655 643 215 1 27,20. 5,59 612 645 240 
Кливленд 
Америкен Стил энд Уайр ака В 27,4 5,6 6,9. 741 653 220 А 32,29 7,9 1193 ‚1330 450 | 
(рнайтед Стейтс Стил Кори.) д 28,3 6,9 7,9 945 943 260 С 28,14 6,83 837 эт 280 
Джонс энд зафлин Стил Корп. \ 27,2 ‚6 7,0 592 648 225 С-Т 30,83 7,85 1т06 1254 485 р 
2 27,5 5,4 6,7 579 649 210 6-2 26,57 6,12 607 696 300 
Рипазлик Стил Корп. т 32,0 7,8 86 — 1170 1275 355 т _ 32,00 — 8,23 1234 — 1430 470 
2 21,5 5,3 6,7? 598 615 195 2 27,46 5,26 594 615 220. 
3 25 5.3 6,7 643 615 190 3 27,46 5,26 606 615 220 
+ 29,9 7,8 8,6 То8т [192 355 4 29,92 8,23. 1118 1337 400 
5 32,8 8»2 9» 1308 1455 410 5 32,82 8,53 1347 1552 570 
- - - - - - - 6 32,79 8,53 1382 1551 570 
- Кемибелл | 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко | 26,8 6,4 7,3 767. 769 285 1. 26,82 6,40 780 769 280 
2 29,0 6,5 7,4 898 870 320. 2 28,96 6,55 884 870. 315 
ПН. 30,5 7,0 Вт 1064 989 355 3. 30,48 7.01. - 1062 989 360 
4 30,5 730 8,1 1064 989 355 В 30,48 7.0Т 1062 989 360 
Лорейн 
Нейшнл Тьюб Дивих Т 27,4 & 7,0 7,8 940 889 290 Т 27 ,4Т 7›0Т 810 889 3г0 
(бнайтед Стейтс Стил Корп.) 2 27,4 7,0 7,9 950 889 300 2 27,41 ‹ 7,09 8т7 909 330 
3 За г 7,9 9,0 1353 [326 370 3 З2,Т6 8,68 1458 1575 500. - 
+ З2,г 7,9 9,0 1353 1326 0”. + 32,16 8,38 1278 1490 465 


„—— 


Местонахохдение завода 


1945 


Г. 


` 


м Ч 


1287 


1442 


- 601 - 


и наименование фирмы —: номер : высота : диаметр : диаметр : объем : полезный тодовая : номер высота ‘ диаметр : рабочий : полезный : годовая 
: печи  : Печи горна : :аспара ; печи объем МОЩНОСТЬ: печи ‚ печи : горна объем объем :; мощность 
. и" м к > 3 3 : ТЫС.Т; м У почи ‚м3 ТЫС.Т 
“ з В } м 
ОГАЙО (продолжение) 
| лвИЛ 
Шерон Стил Корп. - 25,0 4,Т 5,8. 350. 365 160 Мэри 24,69 4,11 З6т 363 135. 
Мартинс Ферри | 
Луис Беркман Ко - 25,3 4,3 `5,Э 40Т ОТ. 130 | 25,30 4,27 от 40Т 125 
Массиллон | | 
Рипаблик Стил Корп. > 28,0 5,6 6,9 625 678 215 | 28,04 5,64 648 678 240 
Мидлтаун 
Армко Стил Корп. - - > - - = = 3 32,36 8,53 1589 1530 а 
Портсмут | 
Детройт Стил Корп. - 28,0 5,8 6,9 768 702 260 Т 28,04 5,74 753 702 - 240 
- - - - - - - 2 32,92 8,69 1590 Т6т8 460 
С енвил к | 
Уиллинг Стил Корп. $ 28,0 6,6 7,6 876 840 280 т 28,24 — 6,55 785 88 290 
2 28,0 6,6 7,6 868 840 280 2 28,24 7, от 872 ТЗ 340 
- - - - - - - 3 29,98 6,25 805 818 280 
- - - - - - = 4 + 26,50 6,41 725 762 290 
- - - - - - - РЕ: АЯ. Пн: 1154 350 
‚ Стратерс | 
Питтсбург Кок энд Кемикл № - 25,3 4,9 6,2 250 527 165 т 25,3 5,0 481 550. 170. 
Толедо 
Интерлейк Айрон Корп. А 26,2 5,8 | 7,0 732 670 220 А 28,65 5,72 723 712 235 
В 29,1 6,4 7,6 851 834 255 В 28,96 6,40 777 890 265 
Уоррен | | 
Рипаблик Стил Корп. - 32,5 8,2 9,1 410 т 32,49 8,53 1373 1596 570 


=—=шщ=щ==щ===—=ым==ыыыыы=ыЫ——ыымыщымыщмы=шмпмамы=ыыымыыы—мыЫыЫ———мыь = =—=ыыыыБ>——ыыыы—ы НОВ ВОЕВОД ЖЖ ХОА ЕЯ ЕЖЕ уп ЖЖ ИИ ХЕ ИО риппер пи-пи вии ччининианн 


1945 г. | : Е в 


ЗЕ О ЕР ЕВЕ ЗАРИ БЕРИ ОВР ОВР Е ВР Ре высер Роб НЕ 
и наименование фирмы а, : высота $ диаметр : диаметр : объем : полезный тодовая : зе) : высота : диаметр : рабочий : полезный : годовая 
: печи  : Печи :; горна ; распара ; печи :; объемы мощность: и ‚ Печи ; горна : объем : объем мощность 
: А к м ы : №8 . МЕ ; ТЫС.Т ; . м . > : ыы г ы8. : ТЫС.Т 
ОГАЙО (продолжение) 
Хаббард 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко = 24,2 4,7. 5,6 446 468 180 ня 24.16 4,72 445 468 — 185 
Янгстаун | 
Рипаблик Стил Корп. т 32,0 7,8 8,6 ПН : 125 355 Т 32,02 8,00 1212 1352 400 
2 28,8 7,3 8, 926. тот9 315 2 28,83 7›32 889 1492 5) 365 
3 32,0 7,8 8,6 ЕО | 1275 355 3 32,00 8,00 1206 1352 400 
4 27,4 5,4 6,6 624 647 2то 4 27,36 5,96 583 642 2то 
5 28,8 5,8 Те ` 773 | 716 230 5 28,78 5,72 7Т3З 716 230 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. т 29,3 7,0 7,9 107 1005 290 Т ЗТ,44 7,01 960 1020 330 
”. ЗТ,4 7,6 8,5 1239 1197. 345 >. 30,83 7,62 | 1055 1187 390 с 
3 129.3. 7,2 7,9 23 18 {072 300 3 31,44 716 вт 1064 350 
4 26,4 6,4 иг.” -. 798 757 245 4 31,44 7 .0т 950 1020 390 < > 
5 27,9 6,4 | 8,2 798 ’ 800 245 5 30,84 7,62 1055 1182 390 \' 
6 27,9 6,4 8,2 798 800 245 ыы о га р р о 
Янгстаун Шит энд Тьюб № 1 25,8 4,9. ° 64 563 535 190 т 25,83 4,88 563 535 200 
7 26,7 5,6 730 (ат 645 265 2 26,67 5,6% 720 645 260 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Аликуиппа, | 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. Т 27,4 8,6 о ты 317 370 А-Т 26,90 8,69 954 1320 400 
2 27,7 6,5 7»4 8г2г 89 _ 240 А-2 26,90 8,69 954 1320 400 
3 27 4 8,6 ЭГ Пгг 1317 370 А-З 26,90 8,69 954 1320 400 
4 27,4 8,2 8,9 1074 1216 330 А-4 26,90 8,23 923 1203 360 
| 0 27,4 8,Г 8,7 1039 1186 345 А-5 26,90 8,08 892 и 1159 335 
Берд сборо 
Брук Айрон Ко (Колорадо 
я се Айрон Корп.) 3 25,0 492 5»›3 - 333 382 125 ше 24,99 4,19 384 382. 135 


: 945 - г. : о в. | 
Местонахождение завода ° 


— 


и наименование Фирмы : номер : высота: диаметр: диаметр : объем : полезный годовая : зи ° высота : диаметр : рабочий: пилезный * годовая 
: печи : Печи : горна : распара : печи :0бъ%ем  ; мощность: о ‚ печи : горна : объем : объем : мощность 
| ыК Че ‚Ие- м Е м8 -- : 10. : с. и ы : нок 3 * ФЫС.Т 
- - . | . . } г. - . м . 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Бетлехем „А ._ 
Бетлехем Стил Ко А 30,4 6,1 и. 878 758 275 А 30,33 6,55 1025 Эт 300 
В 27,8 5,8 7,0 730 ти 215 В 32,08. 8,75 1598 1596 ’ 495 
С ЗТ,8 7.9 9,1 1343 1310 390 С 31,77 8,51 1478 1475 425 
Д 27,5 5,8 6,9 | 722 683 215 Д 32,08 8,75 1598 1596 4.95 
Е 27,5 5,8 7,0 728 683 215 Е 30,56 7›3Т 1262 1078 - 420 
Е 27,5 5,8 730 718 683 215 р 27,46 5,79 76Т 792 - 250 
| 6 ‚275 5,5 7,0 708 674 2Т5 = ` 28,19 6,02 *› Так УТ 250 
и } 
Браддок | | ны 
Юнайтед Стейтс Стил т 32 „т 8,4 9,3 1462 1487 390 т 32,08 8,38 1270 1487 475 г 
Корп. 2 З2 ‚т 8,4 .. 9,3 1462 1487 - 390 2 32,08 8,38 1270 1487 475 
3 30,3 7,9 8,8 1273 1254 375 3 30,30 7.92 995 1254 420 
5 28,4 7,6 8,4 1067 1086 345 5 28,35 7,62 903 1086 390 
6 28,4 7.6 8,4 1040 1086 345 6 28,35 7,16 907 959 350 
у. 28,4 7,6 8,4 1040 1086 345 7 28,35 7›16 880 959 350 
8 28,4 7,0 8,0 963 974 290 
Джонстаун - у 
Бетлехем Стил Ко Е 28,4 6,9 7,8. 945 948 295 Е 28,37 6,9т 97т 948 130 
$ 26,Т 5,5 Е * _ 611 620 80 Я 26,11 5,59 и.“ 090. 90 
6 28,7 7,6 8,4 908 1094 345 “27 28,68 7,92 109 1П8 330 
Н 24,0 5,3 6,7 619 546 80 . Н 30,48 7,92 ` 1445 Т26т 480 
3 27,3 6,7 7,3 774 уз ` 245 Е 26,82 6,48 940 788 то 
К 27,3 5,8 7,2 749 698 245 р 30,48 7,92 - 1456 То6т 480 
: 1 27,3 56,5 6,9 703 669 230 
Донора 
Америкен Стил 98 Уайр т 26,9 5,6 6,7 696 т с. 206 т 26,92 5,72 609 669 230 
вижн (Юнайтед Стейтс 2 


Местонахождение завода. 


ота ‘диаметр : диаметр 


и наименование фирмы : 5 выс : ; объем : : годовая , * высота * диамезр * рабочий : полезный годовая 
. номер - печи : горна : распара . печи . объем : мощность. номер : печи : горна : объем : объем ; мощность 
. печ ; м . м : м п А”. : тыс.т — : печи ‚м : `ЗРы зов нь 
: ; : : ; : Е : А ВХ : 
П ЕНСИЛЬВАНИЯ. 
(продолхение ) 
Юкайтед Стейтс Стил Корп. х.- 29,8 5,8 6,9 845. 762 200 т 29,36 6›Г0 728 ‘765 250 
| в» 29,8 6,3 7,4 352 8т6 230 74 29,35 6,25 817 816 120 
3 29,8 730 757 1034 968 ‚ 290 з 29,85 7.0Т 925 968 150 
4, 29,4 7,0 7,7 тот6 _ 953 200 5" -* 3.8. 29,85 7.01 868 958 330 
5 28,2. 6, 2,2. 890 ЗА. 220 5 28,02 6,10 730 730 250 
6 28,0 _ 5,8 6,9 Эт ._ 716 200 6 28,02 6,го 695 . 230 250 
| Клэртоя | 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. т 29»т 70 80 107 92 ат 29,06 7,01 — 882 942 390! 
| 2 26,0 56 — 6,6 66Т 68. 10° - - - - -- - = 
3 26,0 593 6›6 603 59 70 - > ых т а 8 
Мак-Киспорт 
Нейшнл Тьюб ДивиЕжн | 
(Юнайтед ве бил ‘Корп. ) 1 28,т 730 7,8 _ 965 ‚ ТТ 290 . т 27,99 7,32 866 990 325 
2. 29,4 2.8 7,8 1063 1034 - ВТ5 2... 29,30 7,62 896 1036 350 
3 29,9 6,8 7,8 - 912 358 275 3 27,78. 6,83 787 907 285 
4 30,4 730 78 947 1043 285 _ 4 27,78 6,83 800 ‚ 907 285 
Крусибл Стил Ко оф Америка 2 25,3 ’ 5-5 6,7 629 620 230 т 32 ‚92 7,62 157 Т26т 330 
‚3 27,8 -5,5. 6,9 703 687 259 2 25,83 5,49 589 630 280 
- - -- - -- - . - 3 28,09 5,49. 643 630 _ 250 
Монессен | | 
Питтсбург Стил Ю Х 27,4 ‚ 5,8 6,9. 766 682 250 _ к 27,43 5,72 654 682 220 
2 27,4 5,8 6,9 771 682 250 2 27,43 5,22 654 682 220. 
[ 3 ЗТ,70 8,08 1281 1356 $30 
Невил Айленд | И 
Питтсбург Кок энд Кемикл Ко -- 29,0 6,7 7,6 756 ЭТ `265 А 28,9 6,7 915 892 295 
| В 28,9 6,7 92т 892. 295 
ий С ‚4 
\ р. ы ! к 


и Е : | Г.9 60 гг. 


Местонахождение завода : : высота : диаметр: диаметр: объем : полезный : годовая : : высота : диаметр : рабочий : полезный : годовая 
и наименование фирмы ‚: номер : печи : горна : распара: печи : объем : мощность: номер : печи : горна : объем _: 0б5ем : мощность 
: печи : м ь Вх РО Ве. 8 ‹ тыс.т  : печи : м ЗО И г . ТЫС.Т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 
Нью Джерси Зинк Ко т 19,7 _ 3,8 5,2 326 279 в 2590 т “ ‚7 + “ 
2 18,4 38,0 4,5 215 238 50 2 т % ы ы то 
Питтоебург 
нс энд Лафлин Стил т 29,2 6,0 6,8 725 899 260 Р-Т 29,28 6,25 744 800 270 
ри. 2 29,2 0% 81 940 1027 350 Р-2 ЗТ,т6 8,08 1260 1343 450 
Е 29,2 6,5 7,3 79т 864 280 Р-3 29,30 7,47 848 1050 350 | 
4 29,2 5,7 6,8 705 721 260 Р-4 29,20 5,79 658 784 250 ‚4 
5 27,9 6,0 6,9 69т 863 260 Р-5Б 27,92 5,87 624 73 235 вв 
6 27,8 5,6 6,6 663 662 260 Р-6 28,0Т 7,32 эт9 990 350 |1 
Ранкин 
Юнайтед Стейтс Стил Ко т 28,3 6,9 7,8 936 943 290 т 28,32 7,0т 835 9т8 330 
г 28,3 7,0 7,9 97т 918 290 2 28,32 7,0т 835 от8 330 
3 29,1 7,9 8,9 1388 — 1198 375 3 32,08 8,58 — 1310 1517 490 
4 291 7,9 8,9 1338 — 1198 375 4 32,08 7,92 — 1168 1328 420 
5 28,7 7,2 8,2 — 1034 97т 305 6 28,70 7,16 89 97т 350 
7 28,7 7,2 8,2 1034 97т 305 7 28,70 7,16 89т 97Т 350 
Стилтон 
Бетлехем Стил Ко А 26,8 5,4 6,8 665 633 205 А 26,90 5,92 775 717 270 
В 30,8 6,7 8,0 1037 968 315 В ЗТ ›04 7,62 1247 1189 400 
Е 26,8 5,4 6,7 660 633 195 Е 26,87 5,87 732 704 250 
Суедленд | 
Ален Вуд Стил Ко 2 25,9 4,5 6,0 458 709 180 2 24,33 5,49 586 595 250 
3 25 250 


‚9 54 6,6 6то 61т 230 3 24,33 5,49 586 595 


рии иуы ооо... ..———.........ц 


‚г Г К : т 960г. 


Местонахождение завода : высота : диаметр : диаметр: объем : полезный 


: ‚ годовая : : высота : диаметр: . полезный : годовая 
и наименование фирмы . номер : печи : горна : распара: печи : объем : мощность: номер : печи : а : объем : иж 
: ем :; м ее. ме ть : тыс.т : печ: м СХ НЫ о М Е, . ТЫС.Т 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Фаррелл 
Шерон Стил Корп. 2 28,4 6,6 7,6 эт9 854 255 2 28,45 6,56 _ 793 854 320 
3 28,4 5,9 7э2 774 741 210 3 28,45 - 7.03 830 938 350 
_Ферлесс Хиллс | 
Юнайтед Стейтс Стил Корп - - -- - - - - т 32,08 8,53 1340 . 157 620 
- - - - - - ТА 74 Зг ,08 _ 8,53 1340 1577 620 
| э 32,08 - 8,53 1340 ТЕ? 615 
7..6 
Честер = 
Феникс Стил Корп. р ‚13 х 
— 25,8 454 :. 5,9 425. 434 115 Ро _ 25,9 4,83 450 518 180 
Шеридан | 
Лавино энд Ко - 23,9 3,6 521 ТТ. 304 35 Т 24,08 4,27 303 382 50 
Шарпевилл м 
Шенанго Фарнис Ко т НАЯ, =. 6,6 632 666 180 ро. 2 5,72 630 666 180 
3 28,6 5,9 7,0 706 757 200 3 28,65. 6,25 750 784 280 
Эри | 
Интерлейк Айрон Корп. т 25,8 4,8 5,9 450 517 150 А 28,96 6,40 — 777 830 245 
Этна | 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1 28,3 5,2 6,6. 681 620 - 65 + - - - - -- 
3 28,4 5,2 6,6 6ъ: == 622 65 _- - - - - - 


а В.И - {-9.58.0 № 


Местонахождение завода 


: высота : диаметр : диаметр : объем : полезный : годовая: ‚высота : диамет ; полезный , годовая 
и наименование фирмы .: номер : печи : горна : распара : печи : объем  мошность: номер : печи : горна НИЕ ' объем : мощность 
: печи ь м > М > ы < ыз : мЗ ° ТЫС.Т ‚ печи 2 = М : печи, М : ты : “ МБ.» 
ТЕННЕССИ 
Лайлс-Ригли 
Теннесси П | 
энд Ке емикл Кори. ри. ° жк) 1 19,8 2,2 мы. Нет св. 138 30 1 16,76 2,13 94 то 30. 
Роквуд 
Теннесси Продактс э | 
Кемикл Вор % Т 2451 3,7 4,9 304 323 20 т 22,96 3,58 347 288 80 
2 24,3 3,7. 4,9 309 326 2 22,96 3,58 347 288 80 
Рокдейл 
Теннесси Продактс -:. 24,4 337. +, 9 348 327 ы й ы с: ы 5 = 
энд Кемикл Корп. м 
ТЕХАС 
Лон-Стар 
Лон-Стар Стил Ко - 30,6 8,2 6,6 Нет св. 1357 365 1 33,712 8,23 1437 1481 350 
Хаустон 
Шеффилд Стил Дивижн | 
РЕ ое - 29,0 6,7 7,8 952 ЭТ 250 1 28» 9Т 7,6 975 | 1102 490 
‚ТВ 
АЙронтон ь 
Колумбия-Дженива Стил Ди- 1 25,6 4,8 5,9 403 513 180 1 26,06 4,80 428 552 180 
м ие В. 6,7 7,3 797 864 270 2 СТВ Вт 0% 864 260 
ан. 1082 400 
Колумбия-Дженива Стил Дивижн. 1 26,0 7,6 8,3 1045 ЭТ Т 28,35 7,62 908 
ь 2 `’ 26,0 7,6 8,3 1045 ЭТ 350 2 28,35 7›62 868 1082 400 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 26°0 7.6 8°3 1045 от 350 3 28,35 7,62 868 1082 400 


хх) Древесноугольная печь. 


- 5 - 


> а 


Таблица 15 
Доменные печи, введенные в действие в 1945-1959 гг. 


рт .. . Рабочий. \: Годовая ° 
$ * 1) 
Местонахождение завода ‘Номер ‹ ДИЗМЕтР : объем 1): мощ- 
и наименование фирмы : печи: Горна ; печи : ность ‘° Примечание 


- м : тыс. т 
1945-1 гг, 
Саут Чикаго, Иллинойс ЗЕ. 8,58 1845 470 
Юнайтед Стейтс Стил Ко ‚ 12 8,53 _ 1345 470 
_ Ист Чикаго, Индиана \)}. А В" =. 1 34 
Инлёнд Стил Ко | } `. =. $. 1508 84 
Фон Калифорния 
або ВИА Кори 2 77 121 = 395 
бо Мичиган | 
Фор | <’ 8,38. `’ 4869 895 ъй 
С оус По Мэриленд. ПОСЛА 
ИЕ, | Н 8,53 ‚1520 490 
Стьюбенвилл, Огайо к 
Уиллинг СТИХ Корп. 8 5,87 806 225 Восстановлена 
4. 6,10 - а 285 То же 
в. 77,01 885 300 -"- 
Пенсильвания. | = ) 
АИ Ны Стил Корп. | 1 Нет св. 1002 85 Эксперимен- 
| тальная 
Пенсильвания = _ | | | 
Монессе: НС 8 60 ^^ 1864 360 
Раск, Техас | 
Валенсия в): ФЕ: К микл. С | 
Корп. _ о т 1 2,13 1102) 25 — Древесноуголь- 
| ная 
` Итого 13 1029 4140 
| речей => 
/ р $. 
1 1=1 гг. ® 
Вудвор, Алабама 
он Ко 4 те 855 220 
Саут Чикаго, Иллинойс Перестроена с ` 
ИнзЕТИЗИНЯ  ХАввест 1 т 715 225 ито 
о годовой мощ- 
ности на 
. 3 тыс.т 
Янгста Огайо | _. Перестроена с 
НАТА СКейтс Стил ей увеличением _ 
Корп. ) - 1055 345 годовой мощ- 
| ности на. 
100 тыс.т _ 
Уэртон, Западная В 
р я адн ир- | | 
Уэртон Стил Ко | р 1089... 475 
о эбло р Перёстроена. 
Эра %. Юэ | с увеличением 
`Айрон Корп. | А в.25.-.. 709 | г оДОВОЙ мОЩ- 
ности на 
11 тыс.т 


Г) Объем от оси воздушных фурм до уровня засыпи. 
Оценка. 


ый 


ВЕ Рабочий‘ Годовая ° 
Местонахождение завода : Номер диам == 


е1Р. объем : мощ- 
и наименование фирмы =: печи елке ность : Примечание 
ь : м8 : тыс. т. 
Риве Мичиган | 
Гре тил Корп. гу 8,58 1550 455 
Лакавонна, Нью-Йорк 
Бетлехем стий КЮ Че. 8,84 — 1550 500 
Кливле Огайо Перестроена 
С БН Лёфлин Стил с увелич 
орп. ` С-1 7,85 1106 — 395 одОВОЙ мощ 
ности на 
180 тыс.т 
Кливленд, Огайо - 
Корп. 6 8,53 1555 470 
е Пенсильвания 
и Ко оф 
ища 1 7,62 1157 335 
Фердеос. илл с, Пен- ОС 8,53 1340 215 
Юнайтед бтейтс и Стил Корп. й 8,53 13540 — 515 
Невил_Айле Пен- | 
Й 
Питтсбург Кок энд Кемикл 
о : 6,71 829 — 295 
Ист Чикаго ана 
т ИЕ нд р Ко 3 8,53 1471 465 
Фонтана, Калифорния 
Кайвар СтиЯ Корп. с Е 7,77 1221 — 395 
Спа. Пойнт, Мэриленд 
БеЗЛЕХЕЙ ТИ КО + 8,53 1520 540 
та Огайо. 
а оы 4 8,58 1569 455 
Портем Огайо — 
Детройт СИ Кори. и. 8,67 15950 45 
Бетлехем, Пенсильвания Вместо старой 
Бетлётём Стил Ко р», 8,75 1595 490 печи, оДОВОЙ 
т е1н: (©. ®) 
| 250 тыс.т 
ентон, Мичиган 
Корп. 1 8,53 1336 440 
Кливле и-ы Вместо старой 
АмеРИКЕН Ойл 2 [К печи, и *<- 
ивижн (Юнайтед Стейтс : МОЩНОСТЬЮ 
тил Корп.) В 7,92 Нет св. 420 — 220 тыс.т 
Бетлехем, Пенсильвания | | 
‚ Бет Ко В 8,75 1595 450 Вместо старой 
| ’ печи, годовой 
мощностью 
250 тыс.т 
Итого 5. 1276 17495 


поавиннасаривийнонииянтавиоион оные они равнин ии - | 
Местонахождение завода : Номер° пр . та о: 
и наименование фирмы печи : и ^. печи  нобть : Примечание 


м; ТЫС.Т ; зы 


Линчберг, Виргиния 
АВЕО ОН Ко ИК Кит. 
Итого о 1 374 
печь | 


1927-1929. г. 


и Бирмингем, Алабама а и | 9. 
Юн энд фа | ыы 
7,62 1246 | 


РЕ В 370 

Фонтана, Келифрния = | | 
Кайзер СТИЛ Кори. > 1294” "548 

ентон, Мичиган - | | | | | 

ил Корп тым 1 9,14 1542 621 

Спарроус Пойнт, Мэриленд ' | | | | 
Белем тит Ко ^ хем ы К 8,75. / 1617 620 

Ферлесс Хилле, Пенсильвания | УЕ 
ЮнНЙТЕД СИТ Фтил Корп. 3 8,53 1340 610 

Итого. О `` 44ав. 2960 | 
-- | 5“ 
Всего за 


1945-1959 гг. 41 1166 144ББ 
. ‚печь | 


к 2 + и 


Таблица 16 


Доменные печи, законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


НА $ Диамет : Объем : Годовая 
: Номер а пеши : мощность 
м 


Местонахождение завода и : 
О ое. 


наименование фирмы * печи. 


1945-1950 гг. 


» 


Саут Чикаго, Иллинойс | 


7 5, 1 68Т то 
Юнайтед Стейтс Стил Корп.. 9 5. 


87 `` 9 220 
Ньюберри, Мичиган | 
|Ныюберри Лахсер энд Кемикл Ко т 2,ТЗ 77 30 
‚ Лакавонна, Нью-Йорк ИСО 
Бетлехем Стил Ко. 6» Я 875 `г 290 
Браддок, Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Ко. о. аа Е 962 290 
Рокдейль, Теннесси. | | $ 
ое Тродактс Корп. т 3,66 348 Нет св. 
Итого | 6 печей — >. Я 


1951-1956 гг. 


о  Брекенридж, Пенсильвания АЯ | 
Алле ОИ Стил Корп. и Нет сведений 85 


Раск, Техас 


Валенсиа Айрон з:” Кемикл их) 
Корп. | А 2:18 то 25 
Этна, Пенсильвания Т 5.18 68Т 65 
знайтед Стейтс Стил Ко З 5,15 [5 65 
Итого | 4 печи | | 240 
Всего за 1945-1956 гг. 10 печей 1280 

1957-1959 гг. 
питотауи Огайо 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 6 6,40 687 255 
нстаун, Пенсильвания 

Бета Ко 5 6,40 725 260 
лэртон, Пенсильвания 2 5, 64 568 ‘200 
на ОЕ Стейтс Стил Корп. 3 5,64 568 ‚ 200 
Итого 4 | ЭТ5 


Всего за 1945-1959 гг. 14 печей 2195 
Х) Оценка | 
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Таблица Г7 


_ Список агломерационных фабрик при металлургических 


заводах на начало 1960 Г. 


Ширина ‘Годовая 


| ‘ Ти Система _ 
меотонахокдзиие оззода агломе- * ЧИСЛО —: ленты ‘мощность: охлажде- 
и наименование фирмы он- . | ММ ТЫСет , ния агло- 
‚3 НОЯ Ма- , _ 3 М@рата 
АЛАБАМА ` & а 
Рипаблик Стил Корп. Ленточная Т 1830 — 290’ водяное 
га А м 
Рипаблик Стил Корп. | -"- 1 1800 454 воздушное 
ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Уэртон Стил Дивики .-"- 2 2400 2585 т 
ых 2 37 00. воздушное 
Иллинойс | 
в. | 
Гранит-Сити Стил Ко’ о 1 2400 815 ` воздушное 
Интернейнил Харвестер. Ко -"- т. 1800 272 водяное 
Рипабажх Стил Корп» -"- = 1800 318 воздушное 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. . -"- & 1800 уе: 
| = т 2400 1572 воздушное 
Чикаго. } СА: 
Интерлейк Айрон Корн. -"“ Т 1830 310 водяное 
ИНДИАНА 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. | -"- в - 1800 1370 воздушно- 
| -"- 3 2500 — 4720 водяное 
Пот-Чикаго. ‚1. 
Инленд Стил Ко -“> : ов 1986 — воздушное 
Яяготаун Шит онд Тьюб Ко -" 1 2400. 1324 водяное. 
КАЛИФОРНИЯ 
Фонтана 
Кайзер Стил Корп. =" 7 1800 — 1419 воздушное 
_ КЕНТУККИ 
Ашленд 
Армко Стил Корпе "> ь Нет свед. 726 воздушное 


Местонахогдение заводаи ‘з ТИП 


наименование фирмы 


КОЛОРАДО 
Цуэбло — 


Колорадо Фьюэл энд АЙрон Корпь Ленточная 2 1800 
| МИЧИГАН 
Дирборн да | 
Форд Мотор Ко о о 1830 
рентон 
Мак Лаут Стил Кори. — -"- в: 2400 
Грейт Лейкс Стил Корп. —"- р 1800 
ке. 1 3700 
ИЭРИЛЕНД 
`Сларроус-Пойнт 
Бетлехем Стил Ко | -"- 6 1800 
НЬЮ - ЙОРК 
ис | 
Бетлехем Стил Ко -"- $ 1800 
ОГАЙО 
Кантон и 
Рипаблик Стил Корп. -"- т 1058 
Кемпбелл — У 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко -"- 2. 1800 
Кливленд | 
‚ Америкен Стил энд Уайр Дивижн -"- Т 1800 
Джонс энд Лафлин Стил Корпь -"- 1 2400 
Рипаблик Стил Корп. -"- т 1830 
Дорейн. 
Нейшнл Тьюб Дивижн ие т 1830 
Массиллон -. 
Рипаблик Стил Корно -"- т 1067 
Гамильтон (Нью-Майами) 
` Армко Стил Корпо | | -“- 1 ]220 


Т 1830 


. 816 | 


3266 


980. 


76 


653 


338 
827 


363 
ЗЗТ 


40 


463 


Годовая 
МОЩНОСТЬ 
ТЫС» Т 


Система 


водяное 


воздушное 


воздушное 


водяное 


воздушное 


воздушно- 
водяное 


водяное 
водяное 


водяное 
воздушное 


_ прососом 


водяное 


водяное 


_ водяное 


водяное и 
воздушное - 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


ОГАЙО (продолжение) 
Стьюбенвилл 
Уиллинг Стил Корп. 
Толидо. . 
Интерлейк АЙрон Корпь 


Уоррен _ 
Рипаблик Стил Кори. 


_ Янгстаун 


_ Рипаблик Стил Корп» 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ. 


АЛИБУИППа 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 


Бетлехем | 


Бетлехем Стил Ко 


Бердеборо 
Колорадо Фьюэл энд Айрон Корп. 


Юнайтед Стейтс Стял Кори. 


Дхонстаун 


Бетлехем Стил Ко 


Америкен Стил энд Уайр Дивижн 


Мак-Киспорт 


Нейшнл Тьюб Дивижн 


° Жидленд 
Крусибл Стил Ко оф Америка, 


Питтсбург Стил Ко 


Питтсбург. 


= Теа.- 


" 11 1 число : Мирина ‚ Годовая ; Система 

: агломе-* цасло ‹ ленты ‘ мощность: охлажде- 

: рацион-: мы тыс.т * ния агло- 
г ной ма-: . : мерата 


Ленточная 


Периодического 
действия с дву- 
мя чашами 


Джонс энд Лафлин Стил Корп. Ленточная 


Ранкин 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Суедленд 
Ален Вуд Стил Ко 


Нет сведений 


1830 


1800 


‚ 1800 
_ 1830 


1050 


1800 


0 
56 
1800 
1070 
1800 


3050 


1800 
1800 


`1070 


зто 


317 


458 
209 


544 


ЭТ 


581 
576 


480 


водяное 


воздушное 


воздушное 


водяное 


водяное 


водяное 
водяное 
водяное 
водяное 
водяное 
воздушное 


водяное 


водяное 


воздушное 


воздушное 


Местонахождение завода и ы. Тип 


_. агломе- 
наименование фирмы рацион- 
; НОЙ ма- 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Фаредл, (продол) 
Шарон Стил Корп» | Ленточная 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. -"- 
ТЕХАС. 
Лон Стар | 
Яон Стар Стил Ко — „Ты 
ОТА 


Колумбия женива Стил Дивихн  -"- 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 
дхенива 


Колумбия Дженива Стил Дивикн  -"- 
(Юнайтед. Стейтс Стил Корп.) 


2400 


а 


1800 


1800 


ы жеж 
Годовея я Система 
мощность: охлажде- 
ТЫС.Т ния агло- 
‹ мерата 


: [06 воздушное 


[239 воздушное . 


190 воздушное 


370 водяное 


883 — водяное 


^— 


МАРТЕНОВСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО 


в 
| 


ео 


.й д 
№} 


> 


Таблица 18 


Группировка металлургических заводов по числу 
мартеновских печей на начало 1957 и 1960 гг. 


В $ . : 
Группы заво- Я : Число : Мощность :—# Е ИТОГ 
ОВ ПО ЧИСЛУ : ‹ пПече $ ТЫС.Т $ ЧИСЛО = 
печей - ся : : заводов МОЩНОСТЬ | 
| 957 г. 
1-5 % ^-5:. 432 22 9880 38,2 8,9 
6-10 22. 179 19449 24,7 18,3 
11-15 19 240 26838 г.в 25,3 
16-20 5 86 11959 5,6 11:3 
С ест: ЗЫ 8774 о: 3 8,3 
26-30 2 57 ^ 8513 2,3 8,0 
Свыше 30 4 161 21049 4,5 19,9 
Всего 89 т — 1%02 —- 100,0 100,0 
1960 г. 

Та 30 19. тООт5 35,8 8,7 
6-10 =2 179 2070Т 26,2 18,0 
Оо И 272 33 2т,4 23,7 
16-20 5 87 12566 ° 5,9 т0,9 
‚ 21-25 3 67 1066 == 3,6 9,1 
26-30 т 29 3330 т,2 2,9 
Свыше 5 199 3056 3 2,9 20.7 


Всего 8А 906 _ 114874 100,0 100,0 
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Таблица т9 


Группировка мартеновских печей по емкости | 
на начало 1945, 1957, 1960 гг. < 
5. О по. ЗИОЛО: ЛО ей _ мкость печей, т : # Е итогу 
КоСтИ,Т  з19ц5г : 1957г: 1960г: тит: ГоттЬТЭбО, число. печей вихость печей _ 
: : : : : 1945г: 1957г: 1960г: 1945г: 1957г: 1960г. 
До50 89 т 3 3132 1433 1375 9,4 4,5 В ВО Ва 
51-100 322 97 ‘74 25715 - 7616 593%. 2.5 106 82 235 5’ 38 


101-130 269 173 107 3094 20527 12488 27,0 18,7 11,8 28,0 13,9. 8,0 
‚ 131-156 98 182 208 13159 25647 2901 9,8. 19,8 22,9 12,0 17,3 18,7. 
151-185 171 143 153 28233 23771 2501 17,2 15,5 16,9 26,0 16,0 16,1 
186-255 3 100 10 600 19564 ТОЗАТ 0,8 - 10.8 1. 10,5 `13.2: 12,5 


201-220 29 1 53 5907 8470 1099 2,9 4,5 5,9 5,4 5,7 7,0 
221-300 2 ПТ 17 — 48Г 27200 30199 0,3 12,0 12,9 0,4 18,5 19,4. 
301-500 5 3 53 1661 1330 20666 0,5 3,5 5,9 1,5 9,0 13,3 
Свыше 500 - т о раманАЕ. Зы Ск: т, Ве 


Всего 990%) чт 90% 109582 148079 155588 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0_ 
В том числе | 
печи емко- 

СТЬЮ: 
свыше 185т 39 285 325 8649 69085 81739 4,1 30,9 35,9 7,8 #657 52,5 
=" - 900: 57-83 54: °` 1661: ТЕТ О. 0,5. 3660. 159 6. 


- Средняя р 
емкость, т - . - - ШЕЕ = 36 УЕ - `- - - - = 


<. 
|: 


х) В итог включены 2 печи, емкость 
которых неизвестна. 


-_ 


НК 
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Таблица 20 
Список мартеновских печей на начало 
1945 и 1960 гг. 

. 1945 г. 1960 г. 
у к ‘годовая год 
зав ‘число . емкость; : число ° емкость овая 
И ‘печей ° ОЕ печей: т же 

о "ТЫС.Т | : тыс. т 
АЛАБАМА 
Аннистон о | 
Килой Стил Ко 2 30 50 - - - 
| Ансли 
_ Теннесси Кол э 
т А 
В. 9 130 1420 9 130 1605 
Рипаблик Стил Корп. 5 127 355 6 130 485 
1 136 80 2 205 230 
2 160 210 
Ферфилд | 
ыы =. ЭНЦ 5 ы. 45 >. ыы в 
ай: Тейтс | те 
пи > 9-.. 16%; - 5946 12 205 1950 
ВАШИНГТОН 
Сиэтл = 
Бетгэхем Пасифик зу 
Кост» Стил Корп. 5 41 190 = 4 Не. 
ДЕЛАВЭР 
Клеймонт 
о Фьюэл энд | | 
допорако рп. 7 100 415 З 100 180 
| | 4 120 280 
ДЖОРДЖИЯ 
Атланта 
Атлантик Стил Ко 3 60 150 — =: ыы 
ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Уэртон 6 180 _ 610 4. | = 
чей _ 140 2 
Уэ Гартон "биш р Дивин 2 33 340 - 50 0 
йШНл СТИЛ ори.) 2 34 410 110 
| р - 


Местонахождение 1945 г. з 1550 г. 
завода и наиме- н - - 
оао фирмы  счисло › емкость: уотОВЁЯ: число емкость . зотовал 
‚печей Т . ность : печей т | Нее. 
С ЫЮ» т: тыс.т 
ИЛЛИНОЙС 
Гранчит-Сити 
Гранит-Сити Стил Ко 2 225 280 
ож 60 365 3 270 515 
8 160 270 1 - 365 230 
1 455 280 
Олтон 
Леклид Стил КЮ = 1 120 ‚70 4. 180 545 
1 125 70 
2 145 155 
Пеория ч 
Кистон Стил энд 
Уайр Ко 3 150 295 >. 160 545 
Саут Чикаго. 
Интернейшнл Харвестер 9 100 650 11 158 1090 
Ко 2 155 `` 165 
Рипаблик Стил Ко 2 (= 100 4 205 610 
6 100 405 
4 189 = 520 
Юнайтед Стейте Стил 14 100 1000 _ 14 240 2640 
Корп. 14 150 1545 14 115 1290 
3 204 795 3 135 905 
Чикаго Хайтс | | 
Алко Продактс Ко 3 ‚50 70 - % "- 
ИНДИАНА 
Гэри | 
Юнайтед Стейтс Стил 1 10 4 1 25. 5 
Корп. 1 25 10 28 135 3210 
42 130 9545 14 150 1580 
8 165 845 8 205. 1825 
3 204 794 3 175 1120 
1 25 10 
_ Ист Чикаго 
Стил Ко 12 80 82 12 100 104 
ки 5 № 150 10 160 123 
160 103 13 185 1870 
7 25%) 1750 


= 150 - 


—_% 


Местонахождение 1945 г. т | 1960 г. 

завода и наим фе тееч- Е. 

нование фирмы’. ‘число ‚ емкость: мой ‚ число : емкость ме 
‘печей. т л ность ; печей; т : НОСТЬ 
ЖИ: : ТЫС. т, ` тыс. т 

ИНДИАНА 
_ (продолжение) — 
Ист Чикаго (прод.) . | 
ТЬЮб КО > 85 1385 


180 810 — з: 250. 1720 
‚Кокомо & 


Континентел Стил | ы<а 
Кори. э 11 5 360 = 135 380 


 КЕЛИХ 0 РНИЯ 
Лос-Анжелес 5 


Бетлехем Паси фик Кост | 
Стил Корп. | 3 45 105 


Найлс (Юнион Сити) 


Пасифик Стейтс Стил 


Корп. = - я 185. 240 
` Питтсбург „. 
Колумбия- 2 25 35 4 75 
исдженива С | 345 
тИл ое 5 той = 25 16 1 85 
3 70 180 
| 2 80 130 
Саут-Сан-Франциско 
Бетлехем Стил Корп. 1 45 80: .г 5 70 250 
4 50 170 г 
Торренс 


умбия-Дженива Стил 
Ди. . Фнайтед Стейтс 


тил Кори.) = 50 185 4 55 215 
Фонтана 
Кайзер Стил Корп. „. 170 545 9 210 1355 
1 170 110 | 
эмервил 
Джадсон Стил Корп. 3 25 70 8. ` 25 70 
КЕНТУККИ 
Ашленд 
Армко Стил Корп. = 7 120 605 8 155 940 
1 135 105 | 
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о Местонахождение 1945 г. ОТ 120 г. | 
\ вавода и наиме- © > : полбвае: < | 
‘‹ нование фирмы ‘Число емкость № а. : число . емкость : в”. 
печей. т ‘ность ° печей. т : НОСТЬ 
КЕТЬ 
(продолжение) 
Ньюпорт $ 
Ньюпорт Стил Корп, 2. 5. 5. 2 9 70 
5 -: ® 100 280 ю °_ 290 220 
КОЛОРАДО 
Туэбяло 
Колорадо Фьюэл энд ь ей рт | | | 
_Айрон Корп. 3 95-5 1470 
| Се, 210 160 
КОННЕКТИКУТ 
Бриджпорт | 
Нортуэстерн Стил Корп. 2 р, 99 
| бл Чар.“ 28 
МАССАЧУСЕТС = 
Вустер 
Аыерикен Стих э | аеь 
С ижн (Юнайт ед блейг 2 30 25 
тил я Корп.) ги 4 70 200 
_МИННЕ СОТА | 
дулут 
Аме в: Стил : энд У | | 
Дивижн ЕН (Онайтед м | | ао 
тил Корп.) №. 135 гор Е ВЬ д 135 880 
МИССУРИ | . | 
Канзас Сити 
Шеффилд Стил ея | р: 
(Армко Стил Корп.) = 110 885 4 120 380 
— МИЧИРАН. ы 
Дирборн | 
Форд Мотор Ко ай я). | : я 180 ‚ 1360 
| | 3 ‚160 800 ь. 360 200 
4 160 
экорс 
Грейт Лейкс Стил Кори. 16 189 1850 18 500 
4 З 


Местонахождение И 
завода и наиме- ‘° ое я 
нование фириы° : число: емкость: |: ’ число : емкость : мощ 
печей. ; ость ‘° печей. т . НОСТЬ 
МЭРИЛЕНД н 
_ Спарроуе Пойнт | | 
Бетлехем Стил Ко У.’ 02. 56 ы 345 1190 
ое. Зы. ВЕ. 340 1810 
ря 11 . 250 2320 
12 ‚160 1820 
НЬЮ-ДЖЕРСИ. 
Гаррисон 
усибл Стил Ко оф 
а _1к 45 27 | - = ы 
Реблинг | 
Реблинг?с Санс Корп. 2 р = в 40 40 
7к 35 185 6 40 140 
1 75 30 
НЬЮ-ЙОРК 
Буффало 
Рипаблик Стил Корп. = 100 335 5 225 545 
3 ‚ 200. 330. 4 та 270 
1 ‘225 105 
Кортленд 
Уикуайр Бразерс 3 74 34 -- > р 
Лакавонна ь 
Бетлехем Стил Ко 14 100 1265 е 130 1090 
2 107 180 у 145 900 
8 110 680 6 170 800. 
6 150 805 11 245 2250 
г 270 _ 405 
Тонавонда 
Фьюэл энд | .. 
ИОВ ори. 4 5 16 3 15 270 
ОГАЙО | | 
Кантон 
ВАО изу Фордж 1 15 8 2 55 70 
энд Стил , 30 40 | 


Х) В 1945 г. фирма навывалась Бариум Стил Ко. 
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Местонахождение 1945 г. ВЕРЫ 1960 г. 
завода и м. : : родовая : - т 
нование фирмы ° число. емкость: ве : Число : емкость : ая 
а : печей: т ‚ность . печей . :: . НОСТЬ 
ОЕ: : ТЫС.Т; ‘ тыс. т 
ОГАЙО 
(продалжение) 
Кантон (продолжение) - 
Рипаблик Стил Корп. = бр: 5 -1900: 435 4. ‚ 155 330 
1 168 90 
Е | | о 95 - 
Тимкен Роллер | | < => 
не В о < О 29-5 : а ре 
Кливленд 
Джонс энд Лафлин #40 155 В 2 160 910 
9 >61. В 740 3 190 470 
ар. с 25 33 
`Рипаблик Стил Корп. 5 1770 475 15 195 1715 
+. Я 175 950 6 340 1450 
Кэмпбелл | 
Янгстаун Шит э 
Тыюб К ы 12 125 1150 12 190 1630 
Лорейн 
Нейшнл с ых й 
т Е СО” "РОЩЕ: 12 _ 170 1615 йа 
их ра: 
Шерон Стил Корп. ` 6 `.: 185 545. 5 155 470. 
Эмпайр Стил Кори. 8-1, 85 1 _ 90 
_ 2. .: 100 315 2 135 455 
2 ый т: -- 24% 1 180 
. Массиллон ся | = 
Рипаблик Стил Корп. ЕК. 85 420 т 100 430 
2 100 130 о: 160 80 
1 204 105 
Мидлтаун | а. | 
Армко Стил Корп. 4 15 380 8 465 .“ `955- 
Е 425 6 - 265 1250 
Портсмут | ася у 
Детройт Стил Корп. 10 75 560 4 225 730 >. 
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`Местовахождение 1945 г. 1960 г. 
завода и наим иен 
ом ‘число ‘емкость : мощ число : емкость мо 
‘печей: т . НОСТЬ печей т НОСТЬ 
ОГАЙО 
(продолжение) 
Стьюбенвил | | 
Уиллинг Стил Корп. 11. 125 95... 11 205 1660 
_ Торонто = те 
Беркман Ко › 4 40 ‘115 4 50 120 
Уоррен 
Рипаблик Стил Корп. 8 170 860 8 210 1000 
Янгстаун | | 
Рипаблик Стил в. с Же <. 430 42, _ 180 1220 
Е Е 145 280 
| РИ": <. | 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. зак. 120 1420 № =. 150 1960 
Янгстаун Шит энд | | 
Тьюб К ль 12 115 1070 12 150 1390 
ОКЛАХОМА 
Сан Спрингс 
Шеффилд Стил Дивикн | Ех 
(Армко Стил Корп.) 1 65 50 _ - “. 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Айви Рок 
Ален Вуд Стил Ко ва; 100 _ 500 9 125. 730 
онс энд Лафлин 2-9; ЗВ 975. 4. ‘140 940 
тил Корп. Е 42.189 95 1 140 110 
Амбридк 
Байерс Ко 2 35 70 ь .: Е 
Барнхем | 
олдуин Лайма 4к 55 119- 4к 55 | 
ОН ПОВ Корп. я 90 45 } СБ = 


Хх) В 1545 г. фирма называлась Фоллансби Стил Корп. 


- 136 - 


Местонахождение ой и а: 
' завода и наим : : годовая : - тео 
нование фирмы —; цисло. емкость. мощ. — . ЧИСЛО : емкость мм 
. печей. т -: ность . печей . т НОСТЬ 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ | Е 
Батлер (продолжение) 
Армко Стил Кори. 4... 105 230 6 _ 130 440 
| | 3 05...10 
р.” 746 130 
Бетлехем Г | 
_Бетлехем Стил Ко ‚м: .. 16 145 1840 
16 111 6 125 530 
1 110. 1985 5 215 940 
Е 170 | 1 15 | 5 
2 170 1 55 
1к 15 9 
1к 20 12 
1к = >. 30 
ы 1к 60 30 
| 1к. 70 35 
2к 90 < = 
Браддок | 
_ Юнайтед Стейтс Стил а 
| ориг 0 що оЫ 16 185 2295 
| 6 155 605 
Брекенридк 
Аллегени Лудлум Стил 1 50 22 1 80 
Корп. 1 75 40 1 105 
1 85 35 а 110 295 
1 90 40 1 135 
2 100 85 4 155 
1к 30 18 | 
Вандергрифт 
Юнайтед Стейтс Стил | | 
Корп. 12 ‚65 455 = ы > | и? 
Гаррисберг | 
Гаррисберг Стил Корп. в ^ 40 90 3 45 90 
Феникс Стил Ко | 
(Бариум Стил порп.) 1 м. - 40 6 105 410 
2 100 265 
Джонстаун ых | 
Бетлехем Стил Ко к ыы 95 1140 20 155 2180 


5 а 450 


Местонахождение 
завода и наиме- 
нование фирмы 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 


Джонстаун 


Юнайтед Стейтс Стил 
Кори. 


Донора 


Америкен Стил энд 
Уайр Дивижн (Юнай- 
тед Стейтс Стил 
Корп.) 


дукейн 


Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Клэртон 


Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Котсвилл 


Люкенс Стил К 


Латроб 
Алко Продактс®) 


Мак-Киспорт 
Нейшнл Тьюб Дивижн 


Е Стейтс 
тил Корп.) 


Мидленд 


Крусибл Стил Ко оф 
Америка 


Моннессен 


Циттсбург Стил Ко 


[37 - 


Хх) Ранее фирма называлась Америкен Локомотив Ко. 


1945 г. - 1950 г. 
: у годовая годовая 
’ число” емкость. мощ- ° число емкость. мощ- 
. печей: т ’ НОСТЬ : печей т ’ НОСТЬ 
: { ще. #3} тыс. т 
око 20 17 2 20 20 
4 70 765 13 105 920 
9 100 
14 70 615 12 130 1310 
6 80 270 
12 105 . 905 
12 90 _ 730 12 100 965 
. 50 37 6 9 
+ :> 5 37 6 120 ыы 
4 80 160 
6 110 295 
1к 50 37 
Зк 40 5 2к 55К 70 
1 55К 30 
3 200 815 8 175 1240 
12 90 730 9 150 950 
12 125 970 _12 200 1470 


1945 г. ах 1960 г. 
Местонахождение  ——————_—_——_ж—к_—дд_д_дид_дидидии 
завода и наиме- - я __ ^ Годовая : : я ° годовая. 
нование фирмы : число * емкость : мощ- . Число : емкость : мощ- 
. печей: ‚т . ность ° печей т . НОСТЬ 
о . Тыс. т; : . ТЫС. Т 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Мюнхолл (Хомстед) 27 
Юнайтед Стейтс Стил Ю’°.: 4- ‘85 
Корп. 6 55 205 
25 65 1070 
8. 65 170 
_ 14 95 975 14 130 = = 1450 
11 205 1540 А 270 2720 
Ньюкасл | | | 
Места Мэшин Ко И к та 1 90 
я 
1 30 
Окмонт | | 
Эджоуотер Стил Ко. в 50 25 2 95. 110 
в. 80 
1к 20 20 
Питтсбург дя 
онс энд Лафлин %- 22 80 т е 7 Е 
тил Кори. = 3 60 _ 14 285 2290 
6 .- 55 245 4 200 470 
И: >. 425, ы-. 150 350 
= 15 880 1 35 30 
3-29 25 
Крусибл Стил Ко оф 2 45 65 : = -® 
Америка | 2к. 45 65 
Хоппенстол Ко ‚2к 25 35 г 2 35 45 
Стилтон 
Бетлехем Стил Ко 6 85 385 6 125 645' 
3 110 250 4 250 700 
1к 20 17 1 20 15 
728 19 1 25). 
Уэст Хомстёд | 
Места Мэшин Ко 2к 45 25 2 ° 45 25 
| 1к 70 20 1 70 20 


1к 115 50 1 ` 1415 30 


1945 г. 
Местонахождение : а 
завода и наиме- нее ' годовая годовая 
нование фирмы ‘число : емкость : мощ- число емкость : мощ- 
‘печей . т ность печей т | 


- [39 - 


1ЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Фарелл — 
Шерон Стил Кори. 12 


Финиксвилл 
Финикс Айрон энд Стил 
Корп. 


№ © 
ыА 
© 
‘Л 


Ферлесс Хиллс 


Юнайтед Стейтс Стил 
Кори. Би 


Филадельфия 


Мидвейл Хепиенстол Ко 


Эри 
Эри Форж энд Стил 
ри. 


ни йю-- 


РОД АЙЛЕНД 
Филиписдейл 


Уошборн. Уайр Ко 


‚ ТЕХАС 
Лон Стар 
Лон Стар Стил Ко > г. 
Хаустон 
Шеффилд Стил Дивижн 2 1 
‚ (Армко Стил Корп.) З 1 
ЮТА 
дженива 
Колумбия-Дженива Стил 


Дивижн ыы Стейтс . 
тил Корп.) 205 


Примечание: к - кислые печи. 


1165 


10 


135. 


$310 


55 


ры 


370 


2440 


210 


5 


730 


930 


- 1+0 - 


Таблица 21 


Мартеновские печи, введенные в действие 
в 1945-1959 гг.. 


| ‚* Число печей ‘° Годовая мощ- 
Ни НЯ И и их емкость НОСТЬ к 
е : тыс.т 
| 1945-1950 гг. — 
Ферфилд, Алабама, | 
Теннесси Кол энд Айрон Дивижн г. 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) [5 ТО 110 
Найлс, Калифорния | *— 
_Пасифик ифик Стейтс Стил Корп. 2.х 135 125 
Фонтана, Калифорния ,, | 
Кайзер Стил Корп. 1.-%.170 ЕР 
Дулут, Миннесота г 
Америкен Стил энд Уайр Ко. оф 
Нью-Джерси . 2 115 185 
` Экорс, Мичиган | 
Грейт Лейкс Стил Корп. 1х 455 220 
Мидлтаун, Огайо | 
Армко Стил Корп. | 3-х 225 365 
Кливленд, Огайо 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. Тх 160 95 - 1 
Рипаблик Стил Корп. Г ЕТ ы» * 
Спарроус Пойнт, Мэриленд 
_Бетлехем Стил Ко 2 х 160 _ 300 
Окмонт, Пенсильвания | 
Эджуотер Стил Ко 1. 45 
Питтсбург, Пенсильвания | | 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. ’4 х 205 _ 480 
° Финиксвилл, Пенсильвания 
Финикс Айрон энд.Стил Ко Тх 10 70 
Филиппсдейль, Род Айленд 
Уошборн Уайр Ко Тх 30 30 
Хаустон, Техас ; 
Ше=рилд Стил Корп. 31 285 


Итого | 24 печи средней 2580 


емкостью 170 т и 


- ит- 


Число печей : Годовая мощ- 
и их емкость . НОСТЬ 
т За - тыс.т 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


Ферфилд, Алабама 
Теннесси Кол энд Айрон Дивижн 
(Юнайтед Стейтс и т 
Уэртон, Западная Виргиния 
Уэртон Стил Ко ь 
Гранит-Сити, Иллинойс 
Гранит-Сити Стил Ко 
Пеория, Иллинойс 
Кистон Стил энд Уайр Ко 


Ист Чикаго, Индиана 
Инленд Стил Ко 


Ист Чикаго, Индиана 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 


Найлс, Калифорния 
Пасифик Стейтс Стил Корп. 


‚Фонтана, Калифорния 
Кайзер Стил Корп. 


Лакавонна, Нью-Йорк 
Бетлехем Стил Ко 


Кливленд, Огайо 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 


Кливленд, Огайо 
Рипаблик Стил Корп. 


Мансфилд, Огайо 


Эмпайр Стил Корп. 


Портсмут, Огайо 
Детройт Стил Корп. 

Айви Рок, Пенсильвания 
Ален Вуд Стил Ко 

Питтсбург, Пенсильвания 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 

_Стилтон, Пенсильвания | 
Бетлехем Стил Ко | 

ферлесс Хиллс, Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


? 


Эри, Пенсильвания 
Эри Фордж энд Стил Корп. 


2х 190 


у 3508. 


3х 250 


10 


4х 260 


Вх 
1 х 135 


2х 205 
4х 220 


ве 1 


2х 190 
4хг25 
1 х 186 
4х 225 


15 
77-х 225 


Г х.223 


9х 265 


Г. х 70 


1905 


165 


$992 


85 


Местонахождение завода и =. Число печей —:; Годовая мощ- 
наименование фирмы .и их емкость : ность 
з т $ ТЫС.Т 


1951-1953 гг. (продолжение) 


Лон Стар, Техас 


Лон Стар Стил Ко - 4х 200 500 
Дженива, Юта ь 
Колумбия-Дженива Стил Дивижн 1 х 220 170 
Итого 68 печей срецней 10670 
емкостью т 
1954-1 гг. | 2 


Лакавонна, Нью-Йорк 
ретлехем Стил Ко 1-&.280 200 


Мидлтаун, Огайо | 
Армко Стил Корп. хер 360 
Портсмут, Огайо Е 
Ддетроит Стил Кори. т -25й 160 
Айви Рок, Пенсильвания 
Ален-Вуд Стил Ко 1х 130 80 
Гаррисберг, Пенсильвания 
Бариум Стил Корп. +х 105 >. *. 
Ньюкасл, Пенсильвания 1кх 9% | ых" 
Места Мэшин Ко 1кх 45 30 и 
> 4 
Уэртон, западная Виргиния 
Уэртон Стил Ко с + г. 145 
Пуэбло, Колорадо | 
Колорадо Фьюэл энд Айрон Ко ТО 160 
Итого 12 печей средней 1205 
емкостью 150 т 
1926-1959 гг. 
| Пиория, Иллинойс 
Кистон Стил энд Уаир Ко 1х 160, ‚434 
Ист Чикаго, Инциана 
Индленд Стил Ко эх 250 792 | 
найле (юнион Сити), кали- рей 


форния | 
Насифик Стейтс Стил Корп 1х 185 45 


Местонахождение завода и —: Число печей :чфодовая мощ- 
наименование фирмы и их емкость ‹‚ < ность 
- т Тыс. 


1956-1959 гг. (продолжение) 


Спарроус_ Пойнт, Мэриленд 


Бетлехем Стил Ко тх 340 1814 
Кливленд, Огайо 
Рипаблик Стил Корп. | 2х 340 >И 
Мидлтаун, Огайо 
Армко Стил `Ворп. 1-х. 255 350 
Лон Стар, Техас 
Лон Стар Стил Ко „13200 226 
Итого | _ 16 печей средней _ 3902 
`’емкостью 294 т 
Всего за 1945-1959 гг. 120 печей ораиньй 18357 
емкостью 2146 т 


Примечание: к - кислые печи. 


Таблица 22. 
Мартеновские печи, законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 


а ——_———————————————————идиАА—А—д—АА——_ка— 
Местонахожцение завода ° Число печей . Годовая мощь 
и наименование фирмы ; И их емкость , }; (64 - 
: т тыс.т 
1945-1950 гг. 
Аннистон, Алабама, 
Килби Стил Ко = 5.90: 50 
Саут Чикаго, Иллинойс 2 15 100 
Рипаблик Стил Корп. 6х 100 400 
Питтсбург, Калифорния 
Колумбия Дженива Стил Дивижн 2 525 15 
Вустер, Массачусетс | 
Америкен Стил энд Уайр Ко 2х 30 55 
Гарриоон, Нью-Йорк 
Крусибл Стил Ко оф Америка ПН №. 25 
Кортленд, Нью-Йорк 
Уикуар Бразерс 3х 25 в -. 
Кантон, Огайо | 
Бариум Стил Ко я 8 
Кливленд, Огайо | 5х 45 150 
`Джонс энд Лафлин Стил Ко 2х 25 35 
Лоуэлвилл, Огайо 
Шерон Стил Корп. Гх 135 90 
Амбридж, Пенсильвания 
Байерс Ко 2х 35 70 
Батлер, Пенсильвания | 
Армко Стил Корп. зх 105 160. 
гаррисберг, Пенсильвания . | 
Сентрал Айрон энд Стил Корп. 1х 75 40 
Дукейн, Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 5х 70 180 
Котсвилл, Ненсильвания 
}юкен Стил Ко | $ 620 35 
Мидленд, Пенсильвания 
Крусибл Стил во оф Америка 1х 60 
Мюнхолл (Хомстед),Ненсильвания чх 65 200 
Юнайтед Стейтс Стил Ко > - 


ля 


<» 


Местонахождение завода - . Число печей : Годовая мощ- 
и наименование фирмы | . И их емкость: ность 
| т - т 
Окмонт, Пенсильвания — 1х с 
Эджуотер Стил Ко тх 30 
Питтсбург, Пенсильвания ах 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 4х9 | 425 
Питтсбург, Пенсильвания = 
Крусибл Стил Ко оф Америка | 4х 45 130 
Фаррелл, Пенсильвания 
Шерон Стил Корп. — | 1х 95 65 
Филадельфия, Пенсильвания 4 х 50 45 
Мидвейл Ко ея ‘еле 50 
_ Эри, Пенсильвания. | 


Эри Форж энд Стия № = 2х 79. 115 


опузеи 2 Кост Стид кори, В № Я. -. 75 
бур: ето 
2х 25 65 
2х 110 200 
3х 102 180 _ 
6х 60 250 
1х 75 6 
Аллее Лудлум Г аа. 1 х 30 20 
_ Дукейн, Пенсильвания 9х 70 340 
Юнайтед Стейтс Стил Кори. 6х 80 _ 5 
’  Мидленд, Пенсильвания 
Круеибл Стил Ко оф Америка 2х 110-1209 | 159 
Пенсильвания 1х 45 140 
Джонс энд Лафлин Стил Кори. зх 60 


6х 60° 245 


Местонахождение заводе : Число печей —: Годовая моц- 
и наименование фирмы . И их емкост . ность 
ь ати, : ТЫС.Т 


1951-1953 гг. (продолжение) 


Фаррелл, Пенсильвания уе 
Шерон Стил Корп. - 2х 95 130 


Филадельфия, Пенсильвания каг | 40 
Мидвейл Ко | | 15 95... 50 
Мюнхолл (Хомстед) ‚Пенсильвания 8х 45 220 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 4х 5 110. 

21 х 65 870 | „№ 

зх 55 ` 170 “7 
Итого 86 печей средней 3576 
_ емкостью 67 т 


1 15 гг. 


Гранит-Сити, Иллинойс 
Гранит-Сити Стил Ко 9х 60 190 


Чикаго Хайтс, Иллинойс | 
Америкен Локомотив 2:29: $ В. 70 

Тонавонда, Колорадо 
Колорадо Фьюэл энд Айрон Корп. и 8, 60 

Санд_Спрингс, Оклахома Е = 
Шеффилд Стил Дивижн | ^ 
(Армко ОН 9-Х 50 50 
_ Бетлехем, Пенсильвания 1кх 55 | Нет св. 
Бетлехем Стил Кс | 1к х 65 

Вандергрифг, Пенсильвания | 
Юнайтед Стейте Стил Кори. 55.55 а. 

‚Финиксвилл, Пенсильвания | 
Финикс "Айрон энд Стил | 4.%:.1385 90 

Филадельфия, Пенсильвания 
Мидвейл Хеппенстол Ко 12250 30 

Итого 24 печи средней 740 
| емкостью 67 т 
1956-1959 гг. 

Сиэтл, Вашингтон 1х 50 45 3 

Бетлехем Пасифик Кост 4х 55 180  ^ 


Стил Корп. 


- 17 - 


Местонахождение завода ° } Число печей : Годовая мощ- 
и наименование фирмы . и ее , и 
$ ® -- 


_ 1955-1989 тг. (продолвение) 


Атланта, Джорджия 


_ Атлантик Стил Ко | > 2. | 110 
Бриджпорт, Коннектикут 1х 110 80 
Нортуэстерн Стил Корп. | `-^.@х 55 90 
Вустер, Массачусетс” ое | 
Америкен Стил энд Уайр Дивижн _ 4х 105 260 
Канзас Сити, Миссури | 
Шеффилд Стил Дивижны Гы. 1-2120.. -^- 87 
_  Порлемут, Огайо а 
Детройт Стил Корп. аз 10 х 90 458 
Джонстаун, Пенсильвания =. ЖЕ | 
Бетлехем Стил Ко | | 1х 155 67 
_ Окмонт, Пенсильвания | 
Эджоуотер Стил Ко | 1х 15 83. 
. Филедельфия, Пенсильвания ор Е _ 30 
Мидвейл Хеппенстол | .. 2х9 - 60 
Итого отл рр 91 чье ей 1495 
емкостью 85 т т -х 
Всего за ‘1945-1959 гг. 204 печи средней 8604 . 


емкостью 


Примечание: к- кислые печи 


х | м РО 


К: $ Таблица 23 
Изменение числа био НЫХ Ви на ` заводах с печами 
емкостью 300 т и выше 


3 
Местонахождение завода : _ : 
и наименование фирмы . число = емкость годовая * число ‚емкость 2 годовая 
ах. ‚ печей . т : р печей . т . МОЩНОСТЬ 
® 5 А лы МНЯ п яЕ чада > ТЫС у 


Уэртон, Западная Вир-_ 


180 _ 6ТО 


гиния, Уэртон Стил Ко 6 д. 250 780 
1 255... _ 140. с 810 1105 
2 305 80°. 450 230 
2: 2 5 385. 2:2. ВЮ 590 
к. 363 205 т _ 545 335 
а к ее РЕ ЛЕ бамЕ Зоны ЗРК И РНЕ Е 
Итого 18. 18 ан 5 емкостью. 4, в Т.Ч. 9 емкостью 
| а? (9:1 е 300 ‚- свыше 300 т 
Дирборн, Мичиган | | | се 
Форд Мотор Ко 3 91 в. 180 ‚ 1360 
3 163 гой 1 _ 360 200 _ 
Ц ь 
Итого ‚АА Ы ‚10, В Т.Ч Т емкостью 
их = свыше 300 т 
° Эворс, Мичиган. Е СОЯ 2. 3 Й 225 ) 
Грейт Лейкс Стил Корп. = еек. 500 ) 330. 
| ОР 455...) 
Итого 16 а - _ Пу в тьЧе 15 емкостью 
| | | свыше 300 т 
Спарроус Пойнт, | | 
Мэриленд, Бетлехем 9 Т32 1055 12 160 1820 
Стил Ко ры 125: 2465 > 250 2350 
| р З&5 1190 | 
Кари ‹: 58 340 тат 
Итого 26: - > 35, в тьЧ. 12 емкостью 
| свыше 300 т 
‚ Еливленд, Огайо `5 168 бы о. 195 1715 
Рипаблик Стил Корп» 77 т: З40 о 1850 
— ого СШ 2 - - 21, в т.Ч» 6 емкостью 
_свыше 300 т 
Итого печей 78 = = 97 - - 


В Т.Ч» печей ем- 


костью свыше 300 т 5 -- =“ 43 > ы 
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А > ‚м } в ы . ъь А ь “+ ы | . | 
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Е 6 *. м р 5 . . М ® `. ё 
` Я ь 
ы . В 8 & в } .” заб ё 
Ва. | 1 _ ма ь о а | 
з р 4 . ы + ы , 
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Таблица 24 


Группировка заводов, внплавляющих электросталь по. 
степени полноты металлургического цикла и по годовой 
мощности электросталеплавильного производства 
на 1/Т-1960 г. 


Заводы 66 Ста: | и, 


Заводы вс : Сталенро- : леплавильными: 
сое В ВИ: - И 
ыы  Юбая: : АЯ : } Я : 510 число : 
о Пе, чо п, о Одо, ево Я О 
Ри й ТЫС.Т + "ТЫС.Т + ТЫС.Т : И. ТЫС.Т 
До 20 т 2 10 129 9 $20. 268 2298 
21-50 - - а И. Же В НТ 
51-100 2 152 4 1058 3 207 19 74 1406 
тот-200 2 347 912601 1 оз 1% 
201-300 4 1036 5189 -- 9 40 2375 
301-400 4 (1450 Е - 5 0. в 
401-500 т 440 2 651 - - 3 26 1901 
Свыше 500 г 1385 3. 1982 - - 5 35- ..3557 


Итого 16 5012 55 7371 20 674 9 ЗО 13557 


> 152.-> 


Таблица 25° 


Группировка металлургических заводов по числу 
электропечей на начало 1957 и 1960 гг. 


индукционных 


: к : : к итогу 
Группы заво- 3 Число —з Число : Мощность : 
дов по числу : заводов : электро- : тыЫСьт сему: ПНА 
| печей 3 3 печей : : заводов $ МОЩНОСТЬ 
1257г. 
1-3 55 110 4005 68,8 38,4 
4-7 2т 110 3997 26,2 38,3 
8-9 2 18 1330 2.5 ‚ [2,8 
‘Свыше 9 # 30 1098 2,5: ‚ 10,5 
Всего 80 268 103 100 100 
В том числе | 
индукционных .9` Г. 50 
1260 г. 
1-3 65 [27 6350 71,4 цо ‚2 
4=7 18 95 32 (Р 20,0 ЗТ,6 
8-9 4 35. 2516 4,3 11,6 
Свыше 9 4 44 992 4,3 14,6 
Всего 91 `ЗОТ 13050 100,0 100,0 
В том числе п 26 вт 


Таблица 26 


Группировка дуговых печей по емкости на начало 1945, 1957 и 1960 гг. 


Число: печей : Емкость печей, т _ : ЗМ. жа 
Группа печей по емкости А ке ва : : : число печей : емкость печей 
и 1945г. ; 1957г. ; 1960г. ; 1945г. ; 1957г. ; 1960г. ; т94бг. ; 1957г. : 1960г. : 1945г. : 1957г. : 19бОг. 
: : : : : : : : В 
До 10 14 83 87 558 . 475 505 498 33,6 316 — 14,7 61 5,3 
10,1-20,0 48 49 56: ^ ВТ’ ° 5% 288. 00 9,6 жа ГОР 8,9 8,4 
20,1-30,0 ри 20 18 188 472 430 СР РА 6,5 5,0 6,0 4,5 
30,1-40,0 19 15 15 644 535 506 8,3 5,9 5,4 — 16,9 6,7 5,3 
40, [-50,0 7 10 14 320 455 629 3,1 3,9 5,1 8,4 5,8 6»6 
50, 1-60,0 ду: 12 575 — 1228 663 4,4 8,7 РИ т ВИК 7,0 
60,1-65,0 12 - 9 756 572 578 5,3 3,5 33 1958 7,2 61 ы 
65, 1-80,0 т 30 30 77 — 2190 ° 2206 0, 19. 10,0 т: 3 28а 
80, 1-100,0 - 7 12 - 638 = 1106 - 2,8 4,4 - 8,1 11,6 
100, 1-150,0 х 2 9 ы 270 — 1090 - 0,8 3,3 - 34 Ьб 
150, 1-180,0 | в 2 6 ь 366 — 1000 х 0,8 2,2 в 4,5 + 10,5 
Не распределено по емкости то 2 у - - - 4,4 0,8 2,5 - = - 
Итого | 229 251 275 3790 7895 9509 1000 100,0 100,0 100,0 1000 100,0 
В том числе емкостью: 
свыше 30 т. 49 97 114 2373 6248 7778 21,5 38 ›3 41,4 62,6 79,1 81,8 
5* 60 & 73 50 73 833 4030 — 5980 Бу’ 8’. Ш ыЮ 60 


Средняя емкость, т - - - Г З1Т ЗТ,6 - - - и р ыы 


> 1542 


Таблипа 27 | е. 


Список электросталеплавильных печей на начало 
1945 и 1960 гг. . 


слое поете па ана И Е ит ЕЯ оны ет ооо лире сев поте Рейт ртов отвниьтот ит оз инь, повара 
® 


з 1-Х. а. А :. г” ®:Ы-.--Р. 
Местонахождение за- : 5 . годовая : . ‚ годовая 
ыы ия число : емкость : мощность: число : емкость : мощность 
р | и с ЖА. Ыб. т. + 10ч0й :` 3 : ФЫС.т 
® Ф ® > ь ® в 
АЛАБАМА 
Аннистон | 
Килби Стил Ко т ыыы - & 9 30 
Т 4,5 он г. | 
Бирмингем 
Портер Ко, Коннорс р 5 20 г. 8 _ 30 
ВЫХ ЛиВЕИ К 8 ПЖ 14 Е05 
Саутерн Электрик Е Аа „= т 9 30 
Стил Ко 2% й № т ТТ ‚ 30 
Гадсден | Ио 
. Рипаблик Стил Кюрп. ‹ - - ей 159 380 
АРИЗОНА 8 
Элен 
Уэстерн Воллинг Миллс : 
`Дивижн Х/ | - - — 2 - 55 
ВАШИНГТОН 
Айзексон Айрон Уоркс 2 35 95 2 ‚ 35. ° 9% 
Бетлехем Стил Ко =. ча -_ 2 ЭТ 225 
Нортуэст Стил | Е 4 8 -Х 9 
| Роллинг Миллс т 7 2Т т 5 50 
ВИРГИНИЯ 
Ньюпорт Ньюз | | | ‚$ 
Ньюпорт Ньюз Шипбил-х) | Аа 
динг энд Драй Док Ко 74 ма: 7 8 - 15 


Хх) Не описаны в ЗДлестолу. 


т Эа чз. — ТВ № 


Местонахождение за-; В Зы ЕВ А ВАНН РЕНА ЗЕ ВЫ ОИЕ З 


вода и наименование : чисто ` емкость: ГОДОВая : число : емкость : Годовая 
ирмы ы : МОЩНОСТЬ : ^^ . : МОЩНОСТЬ 
о : печей ы тыс.т ; ПОЧеЙ `; т . ТЫС.Т 
ВИРГИНИЯ 
(продолжение) 
Роанок 
Роанок ори 
Стил Корп.Х - - - 1 - 25 
ДКОРДЖИЯ. 
| Атланта 
Атлантик Стил Ко -- - | - | 2 70 295 
ЗАПАДНАЯ 
ВИРГИНИЯ 
Хантингтон 
Коннорс Стил Дивижн 
нь Стил энд 
енюфекчуринг Ко) -- -. > Г 2. 105 
ИЛЛИНОЙС 
Лемонт 
Секо Стил Корп. - - _ - 3 15 135 
Мортон Гров 
Харпер Ко - = ыы Т 3 то 
Саут_Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. р 63 155 6 80 545 
Т 63 70 # 120 450 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 2и :: 6 „ ^ 1 ви: ‚-. Зо 
5 3 20 65 2 65 ТТО 
Т За 45 
2 63 130 
Стерлинг 
Нортуэстерн Стил энд | | 
> ай Ко 18 3: а 60 
| 2 45 290 2 45 280 
2 у = 455 


х) Не описаны в Знесо зщ. 


| $ 9 4. $ . Г. $ 1 9 6 0 Г. 
Местонахождение з®а- —————————цд-—— ел аинащ 
‚ ОДОвВая - ы . годовая 


вода и наименование - 
фирмы : Число  семкость : мощность : число : емкость : мощность 
‚ печей 350 $" ОЖ. - г почен “>? Ф . ФЫС.Т 
иллинойс 
(продолжение) 
Чикаго 
_Финкл энд Санс Ко -. - = 2 18 30 
Чикаго _Хайтс 
Борг Уорнер Корп. ж. 
Келюмет Стил аи = - - 2 15 105 д 
Колумбия Тул Стил Ко т 3 Т 3 2 
к 5 6 т 5 4 
ИНДИАНА , ь 
Ист Чикаго 
йнгстаун Шит энд | 
Тьюб Ко т 27 45 - - - 
| _94 65 
Ньюкасл | 
Борг Уорнер Корп. 1 3 5 | Ра о 20 1 - 
2 4 17 2 6 35 * 
Форт Уэйн. 
Джослин Менюфекчуринг 
энд Санплай Ко я! _ 0,9 |. т т т 
м 2 13 З2 2 13 35 
| 
КАЛИФОРНИЯ 
Лос Анжелес 
Бетлехем Стил Ко - - - Я 08 45 129 
| | 2 90 ЧТ 
Саут Уэст Роллинг ых | | 
Миллс - В - Т То 39 
1 [4 55 
Найлс р 
Пасифик Стейтс Стил > 


Корп. 1 9 17 - - | к 


Ф 
М о а Ча 


- 1.9.4.9... Г : 950. 
Местонахождение. эа-———————щ—щ——=——=————=—— 
вода и наименоване: : Годовая : число : емкость : ГОДозая 


фирмы идя т щи : МОЩНОСТЬ 
: тыс.т : : ТЫС.Т 


идиот «що о < ртььмя 


Ли ОР ЕВ 
(продолжение) 


Питтсбург = | 
Колумбия Стил Ко т 4 ГО - - - 


Торренс 


Колумбия Дженива 
Стил Ко 


сл 
| 
1 
1 


Нейшнл Сапилай Ко. 
12 ТО 
18. 25 


ЕЕ 9 
сл 

Ш ыы 

> сл 

[ 


фонтана 


Кайзер Стил Корп. | | 18 25 - - = 


КЕНТУККИ 


Ньюпорт 
Акме-Ньюпорт Стил Ко - - - вх. 68 260 


Оуэнсборо 
Грин Ривер Стил Корп. - - - 2 55 165 


КОННЕКТИКУТ 


Бриджпорт 


Карпентер Стил оф 
Нью Ингленд | ай - - 2 З2 75 


МИССИСИЦИ 


& 


Джексон | а 
Миссисипи Стил Ко - < Ле: ре т ТО 40 


МИССУРИ 


Канзас-Сити 


Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) - - - 2 100 380 


} 
Е 
Л 
@°) 

} 


- 940. Г : ТЭБОИ м 
дес сонохождение зо ид 
вода и наименование : число : емкость : ГОДОВая : число { емкость : Годовая 
ирмы } - : МОЩНОСТЬ: - : МОЩНОСТЬ 
Чир ‚: печей ; т : тыс.т : печей ; т тНС.т 
МИЧИГАН 
Дирборн 
Форд Мотор Ко + 0,3 5 13 200 
в 0,4 
6 < 
4 6 180 
8 ня 
+ 13 
Трентон 
Мак Лаут Стил Корп. - - - 2 54 ^^ 5 
2 ТТ 435 
Уоррен 
Джонс энд Лаблин ^ 
Стил Корп. 2 55 155 5 55 255 
т 18 20 
Ферндейл 
Аллегени Лудлум Стил 5 - 3 5 3 4, 
Корп. 
УРИЛЕНД. 
Балтимор 
Армко Стил Корп. 3 то 40 3 п 40 
‚В 1. 4+0 е ТВ” 30 
11 25 745, Т 25 29 
Истерн Стенлисс 
Стил Корп. - - _ = Си 3 ТО 
2 14 30 
т 32 30° 
НЬЮ-ДЖЕРСИ 
Гаррисон 
Крусибл Стил Ко оф 
Америка 3 3 т 
от 7 


14 165 
14 


м о 
сл 
с 
= 


‚. 24 


АВЕ, 


О сои оао обв 


Местонахождение Вт: 1945 г. : 196.0 г. 
вода и наименование: ь ь ан ь . годовая 
МЫ ° Число ‚ емкость : ; Число . емкость : 
ых аа Е: = 
НЬЮ - ДХЕРСИ 
(продолжение) 
Гаррисон (продолжение) 
Крусибл Стил Ко оф 
Америка (продолжение) 1И 0,9 
| И - х 
2и ОТ 
НЬЮ = ЙОРК 
Данкерк 
Аллегени | | 
Стил Ко иж г 9 17 2 8 
т 13 13 т т3 30 
тлен 
Уикуайр Бразерс ы $ = ‚2 В 
Локпорт 
Саймондс Соу энд 
Стил Ко ба 3 5 20 3 5 20 
Сиракьюс 
Крусибл Стил Ко оф 
Америка 3 5 40 4 Та 50 
2 № 3 22 Чи Т 5 
Тя — ЗИ. Е | 
Тя 0,2 
2и 0,9 3 
Т 4 
Тонавонда | 
Аллегени | | 
Стил Ко Иудауи - Е, 2 чо 2 
| т 2,0 4 ‚3 т 4 
Уотервлит 
Аллегени Л 
Стил Ко т Т 2 2 18 
2 8 Я 9 65 


- 
ке) 
\®*) 
+ 
№ 
8%) 


- 160 - 


| "29 &:5 тв. - 9 60 
Местонахождение за- : 


вода и наименование : - ‚: годовая : - ‚ годовая 
а фирмы г число: ТР: МОЩНОСТЬ: Лочев. М ОСТЬ ; мощность 
- ; пече - } "ТИВ. 1", ЖЫС .Т 
Е ЬЮ - ЙОРК 
(продолжение) 
Уотервлит (продолжение ) 
Аллегени Лудлум Стил 
Ко (иродеятеное ) ‚Ти 2 
Ти | 2 
Тя 0,5 
ОГАЙО 
Кантон 
Рипаблик Стил Корп. Ти 5 «Дт ке. 9 15 
Т я _ 4. 3 16 55 
3 16 . 65. т За 30 
вх: Зг _ 85 5 73 340 
мс 59 380 р 
| 5 63 325 
_ Тимкен Роллер Беривг — ‚ЗА | 
29: 1 23 .°® $5 т. 28° 35 
| 2 ‚ 82. 80 — ‚2 №: 90 
т 50 ‚55: ВИ 50 65 
Т 60 ВВ 2 т 60 65 
т 77 80 З. 73 295 
ба | ь т зат 85 
.  Шщивленд | | | 
}: Лафлин % | 
тил а = реке № а. д ‚а 125 380 
Леуэлвиля. | 
Шерон Стил Корп. . т " 14 35 2 |. ВаАЕ 
| Мидлтаун . | | 
Армко Стил Корп. И 9. оке - о 
Уоррен 
Коппервелд Стил Ко 2 6 14 
м т 0. 12 т 36 60 
3 36 180 3 43 200 
С 36 85 4 64 340 
Т 45 50 “ 
Рицаблик Стил Корп. “ - - ". 160 380 


=> 161 -. 


1 | р . ‘ ы 
, 1945 ‘№. о г960- т. 
Местонахождение за-: 


вода к наименование: щето —: емкость: ГОДОВЕЯ : число : емкость : Годовая 
ме очей | Гр: п9ч8 ео 
ОГАЙО 
(продолжение) 
Цинциннати 
Америкен Компресд. 
Стих Кори. &: > = ы | $ 20 _ 
ОКЛАХОМА 
О”хахома-Сити 
Хостер Стил Корни. - к - а. < 
Санд-Спринге 
Шеффилд Стил Дивижн | 
а Стил рп. ) вет, -- К 38 т 70 130 
Тудса - 
Хиндерлитер Тул Ко т ЗВ: 9. - и 
ОРЕГОН | | 
Портленд о | 
Орегон Стил Миллс 2 Чан ив ВЫ 135 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
_ Амбридк | 
Байерс Ко’ ке. а 35 80 
Батлер | - | 
‚ Арыко Стил Корп. т гам: -” р ‚ 62 _ 70 
‚ Барнхем | 
Бо а Гамиль- 
тон Корп. (Стандарт с у 
Стил Уоркс м - - ОТ 1 п | 20 
Бетлехем | 


Бетлехем Стил Ко 


ы 
[1 
ел ‹ 
8 


175 


зЫ8, 
= 
[7 


- 16о - 


_ь Т 945 г. ВАВТ тво. | 
ни тесть ореол енко нете бо пил интим отно о палит авео 


Местонахождение за- ;- | 
вода и наименование : Число : емкость: ГОДОВаЯ : цисло : емкость : Годовая 
МЫ - - : МОЩНОСТЬ : г : МОЩНОСТЬ 
ИР печей ; ТТ; зыс.т : печей ; т ТЫС.Т 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Бивер Фолс 
Бабкок энд Уилкокс Ко 2 13 ВР 2 25 
| Т 45, 
Т - 70 290 
Т 90 
Бребарн 
Бребарн Эллой Стил. 
Корп. 2 5 18 74 8 20 
Брекенридк _ 
_ Аллегени Лудлум Стил | 
`Корп. — а РО О: 0.3 4 9 
‹ т 7 у 2 23 
`4 _9 ‚30 74 32 
2 82 33 т < нь 
- в 35. 55 2 55 
| 2 65 . 
Бриджвилл с 
Юниверсел Сайклопс т 5 5 т .5 № 
Стил Корп. 3 т 45 4 12 . 60 
ий Э 6 5 
| ги Т 5$ 
ВАШИНГТОН 
Джессоп Стил Ко Ти 0,4 2 З То 30 
ти Ти 0,9 
т З ‚.6 Ти т 2 
Т 5 8. 
3 9 30 
Гаррисберг | 3, 
Феникс Стил Корп. | - - < Т 23 35 
Гринвилл | | | 
Демескус Тьюб Ко - - - - — - 
_ Джонстаун А 
Юнайтед Стейтс Стил | ы 
Корп. | 


о ом 


Е В я. Ее РНЕ : 1960... 2 | 


| ие. : :. °; годовая : . : тодовая 
‚ вода и наименование ° Число ‘емкость: числе —° емкость 
фирмы О Е а печей 1 а - 
ПЕ сильвАНнИиЯ 
продолжение 
Дукэйн 
Юнайтед Стейтс Стил. | 
Корп. 7 7 т 4 25 
Т 32 30 Т 40 45 
_ Шрзик ео БОЕ, 120 Е 77 195 
Нейынл Фордх энд | Е |: 2 
Орднэнс Ко 3 4 _ 26 т 5 25 
Т 10 ) 
Карнеги | 
Юнион Электрик Стил | | | 
Корп. С. к: 25 2 г. ‚25 
Котсвилл | | 
Люконс Стил Ко = и р т 90 165 
Датроб. | 
Ванедиум Эллойс Стил Ко Ти о: и Зи 0,5 р 
| с р 8 2 Же 
Латроб Стил Ко — Т 0;9 Т Т га 
2 5 7 3 8. 
аы: т в) 
_ Алко Продакто = ‚ > = в Нет свед. 2 
Мак-Киспот = 
Ферс Стерлинг Стил КЮ 1 т, | 2 5 16. 
7% 3,6 12 _Ти т ‚2 
т ь,5} 
_Ти 0,4 Г 
Ти 0,9 
. Мидленя 
Крусибл Стил Ко о : 
Ибрика ы 4 23 ‚ 210 4 70 
Т 28 285 
4 5 ,. 


Цилтон 
Мерря Чепмен: знд Скотт их | 
Кори. (Милтон Сил Дивижн)К) - - -. 3 14 100 
х) До 1953 г. фирма называлась Болдри Стил Кори. 


© 


: -} 1945 г. се 96-4 
естонахождение за- * : | реек - 
вода и наименование ‘ число  ‘зикость роте число ° емкость. ость 
‚Фирмы ‚ печей ; т : тыс.т.  : #9Ч9й ы $ ТЫС.Т. 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 2 
Монака сей. 
аи А, т 6 ее. 6 5 
ан ллойс Стил 
Ко У - -. = и 20 
Питтсбург | 
Джонс энд Лафлин Стил в. и | 
Крусибл Стил Ко 
Ам рика —. 2и 0,9 8 - - - 
г 5 26 -. - - 
Хеппанстолл Ко 2и 0,5 2 Ти. т 5 
Рединг | | 
`Карпентер Стил Ко 2и ь. Е. Ти - т 
4_ 9 60 Ти 1 ‚7 
- - - 5 9 ‚19 
Стилтон | 
Безлехем Стил Ко + 6 - = - - 
‚ Уэст Аликуиппа 
Вулкан Кид Стил. 
ВИЖ. 2 3 9 тай 3 4 
Уэст Хомстед г зай 
Места Мэшин Ко т 4 _ 18. т 14 18 
Фарелл 
Шарон Стил Корп. - - - и. 82 85 
Филадельфия 
Дистон энд Санс Т 3 8 - - - 
| Т 5 13 -. = = 
Мидвэйл Хеппенстолл 
9... г. Зи 0,04-0,4 2 Т 27 35 
Т = 16 1 45 _50 
Т 15 2т 1. 90 _ ` 74 
Т 45 40. 


= 165 = 


: 1945 г. Е Т960 г. 
Местонахождение за- 


вода и наименование : число ,‹ емкость стодовая : число ; емкость стодовая 
‚ фирмы ; печей : т _ мощность : печей - т МОЩНОСТЬ 
хило ПЕНИЕ АЕНЕНЕ ВСН, ИНЫЕ ООС 5 Кто МЕЬ КОРЫ ое ЩИХ по Ре 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 


Филадельфия (продолжение 
Ценкойд Стил энд | 


Феордх Корп. - - - т ъЯ Т5 
_ бр 
Эри Фордх энд Стих 


кори. | ст. - - т _ 70 _45 


ФЕННЕССИ 


Ноксвилл | 
Ноковилл Айрон Ко 2 те... 35 д. то 35° 
ТЕХАС 
Лонгвью | | 
Ле Турно фе - а -4е 3 23 80 
Пампа 
Кабот Шопс т 9 Г т 13 15 
Форт Узэрт 
Техас Стил Ко Ч. 3 ож т 3 2 №5 
о 3 т 4 13 Т 7 30 
т И 50. 
= | к. ат 80 
Хаустон ый > Л | р: 
‚ Камерон Айрон Уоркс - - = 2 18 55 
Шеффилд Дивижн в. ‚ = - 2 105 зто 
(Армко Стил Корп.) 
ФЛОРИДА 
Гампа_ 
Флорида Стил Кори. - - - $: 14 `45 


Примечание. Т. Цифры, взятые в скобки, показывают число печей, не включенных 
- итог Справочника - указателя металлургических заводов США и 
ан | 


2. И - индукционные печи. 


/ 
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| я реа _ Заблица 28 
Электропечи, введенные в действие в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода и { Число печей чих *’ Годовая 
наименование фирмы ;е емкость < иощность 
: РИ. $ „ВьГ $ ТЫС? ва 
25-1350 гг. 
Аннистон, Алабама | № 
Килби Стил Ко | #4: 9 в 3° — 
юпорт, Виргиния о | | 
_ Ньюпорт Ньюз Шипбилдииг энд 
Драй Док Ко о Г. 
Саут Чикаго, Иллинойс | | 
Рипаблик Стил Корп. — ‚6х 65 | 350 
Лос-Анжелес, Калифорния | 
`Бетлехем Пасифик Кост Стия 
Корпе Тх 45 
| Тх 70. 130 
`Лос-Анжелес, Калифорния р 
Саутуэст Стил Роллинг Миле 1х) во. со 
Ньюпорт, Кентукки ть, их 
Ньюпорт Стил Корп.’ ых 3х 55 265. 
Детройт, Мичиг ан | Вы = 
_  Ротери Электрик Стил Ко | 9х 58 ‚ 238 
_ Тренто, Мичиган 
Мак Лаут Стил Корп. | 5-7. 4^Ж 88 380 
Балтимора, Мэриленд | | 
Истерн Стенлисс Стил Кори. чи ха ты п 


° Гаррисон, Нью-Джерс 


Крувибл Стил Ко Тих 0,3 
| Зи х 0,02 
р 4их 0,3 
Лоуэлвилл, Огайо | 
Шерон Стил Корпе в 2 20 
Михдтаун, Огайо | я К 
Армго Стил Кори. о `_@ 5 | 210. 
Уоррен, Огайо ^ — 
Копиервелд Стил Ко Тх 45 80 - 
Портденх, Орегон 
Орегон Стил Милле — 7:2 18 - 35; 


х) Енкость печи неизвестна. 
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Местонахождение заводаи =“ Число печей и иг : Годовая 
наименование фирмы з емкость : МОЩНОСТЬ 
3 |. | тЫСьт 


Батлер, Пенсильвания 
Армко Стил Корп. — 29...56: 60 


Брехенридх, Пенсильвания 


Аллегени Лудлум Стил Корп. х 45 
ы ы 2 +95 300 
2х65 ) 
Гаррисберг, Пенсильвания 
Финикс Стил Кори.Х) Т-х 23 № 
Гринвилл, онолъзания мы 
Демескус Тьюб Кох Зи Х 0,5 2 
Мидленд, Пенсильвания 
Крусибл Стил Ко оф Америка г`х 13 25 
тон, Пенсильвания 
Меррит Чепыен энд Скот Корп. у 45 
Рединг, Пенсильвания | 
Карпентер Стил Ко Тих1 6 
| Филадельфия, Пенслльвания | 
Мидвейл Ко тЫ | Зи (0,2-Т т) а. 
Итого | 6Т печь средней 
| емкостью 29 т 2365. 
1953 гг 
Бирмингем, Алабама 
Портер Ко Тх 35 
Сиэтл, Вашингтон | 
Нортуэст Стил Роллинг Миллс 1х5 9 
Атланта, Дкордхия 
Атлантик Стил Корпь Тх 54 100 
о Хантингтон, Западная Виргиния 
Уэст Виргиния Стил энд | 
Менюфекчуринг Ко Тх27 60 
Стерлинг, Иллинойс | 
Нортузэстерн Стил энд Уайр Ко 2х 136 ``’ 455 
Зикаго-Хайтс, Иллинойс 
Финкл энд Санс Ко 2х 18 30 


Хх) фирма ранее называлась бентрал Айрон энд Стил Ко 
ХХ7 фирма ранее называлась Вакуум Мелт. 
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Местонахождение завода и ‚> Число печей и их ь Годовая 
наименование фирмы " емкость ы мощность © 
Чикаго, Иллинойс 
Ингерсол Продактс Дивижн к | 
‘’ (Берг Уорнер Кори.) 2х Гб 90 
Ньюкасл, Индиана, | Е | 
Борг-Уорнер Корпе Тх 6 7 20 
_ Пос-Анжелес, Калифорния. | 
Бетлехем Пасифик Кост Стил Корп. Тх 68 135 
Найде, Калифорния 4 | вх 
Пасифик Стейтс Стил Корпь. С 20 Нет свед. “> 
Оузнеборо, Кентукки и 
Грин Ривер Стил Кори 2х 54 220 
_ Канзас-Сити, Миссури г 
Шеффилд Дивихн | 
(Армко Стил Корп.) 1х 82 ` 135 
Детройт, Мичиган | | 
Ротери Электрик Стил Ко 1х 18 ВЕ... 
Трентон, Мичиган у | $ 
Мак Лаут Стил Корпь 2х 180 495 
| Мэриленд е | з 
Истерн Стенлисс Стил Корп. 2х3 13 
С | Тх 16 
Бортленд, Нью-Йорк к к 
Ункуайр Бразерс Е + | 18 | 
Тонавонда, Нью-Йор с: 
Аллегени Лудлум Стил Ко Тх 0,22 Нет свед. 
Уотервлих, Нью-Йорк ны | 
Аллегени Лудлум Стил Ко Тихо 
| Тих2 3 
_Тих 0,9 2 
их 0.4 
Кантон, Огано ое. 
Тимкен Роллер Беринг Ко 3х 73 - 275 
| Огайо | ра 
Американ Компрессд Стил Кори» "3 3 | | 20 
_ Оклахома Сити, Оклахома й 
Хостер Стил Кори» ‚© 34 Ч [5 
Пенсильвания Тх 45 65 


Бабкок энд Уйлкокс Ко _ Тх 68 90 о = 
Бридхвилд, Пенсильвания 


Юниверсел - Сайклонс Стил Корп. | тхп 15 


Местонахождение завода и 
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Миссисипи Стил Ко 


х) Емкость печи неизвестна. 


& Число печей и их Годо: 
наниенование фирмы ‹  Фщость МОЩНОСТЬ 
_ 28:96, Пенсильвания 

Яатроб Стил Ко 1х8 4 
‚ Датроб, Пенсильвания 
Ванадиум Эллойс Стил. 1х 0,48 Нет свед. 
| Жидленд, Пенсильвания 
Крусибл Стил Ко ©ф Америка 4 х 68 245 _ 
Стилтон, Пенсильвания | г 
Бетлехем Стил Ко | 1х6 Нет сведь 
Жонака, Пенсильвания с 
Колониал Стил Ко 1х4 25 
Техас 
Ле Турно 3х 18 75 
Нампа, Техас 
Кабо Шонс Тх4 п 
Хвуотон, Техас 
Камерон Айрон Уоркс . 2х 18 55 
‚ Хауетон, Техас я 
` Шеффилд Стил Кори» `’ Тх 82 135 
Итого 52 печи с й | 
| КН 80. т 29. 
1254-1956 {Г 
Бирмингем, Алабама 
Портер Ко | Г х. 14 63_ 
Бирмингем, Алабама 
Саутерн Электрик Стил Ко 1х9 27 
Роанок, Виргиния. 
Электрик Стил Кори. 2. 22 
Атланта, Джорджия Тх 54 150 
Атлантик Стил Ко тТхп 33 
_ Лос-Анжелес, Калифорния 
Саут Уэст Роллинг Миллс 1%) т 
Бриджнорт, Коннектикут | 
Нортуэстерн Стил Корни. 2х480 10% 
Фдовуд, Миссисипи 
Тх9 
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Местонахохдение завода и Число печей и их й Гоховая 


$ 
: 
5: ^ 
Е 


наименование фирмы емкость ь МОЩНОСТЬ 
| т $ ТЫСЬт 
Канзас Сити, Миссури 
Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) Тх 91 | 137 
Детройт, Мичиган | 
Ротери Электрик Стил Ко #3 5: | и 
тимор, Мэриленд 
Истерн Стенлисс Стил Корп» Тх 14 18 
тдент, Нью-Йорк | | 
Уикуайр Бразерс го 3 9 
Санд-Спринге, Оклахома 
Шеффилд Стил Дивижн 
(Армко Стил Корп.) Тх 82 109 
тлехем, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко 2х 45 Нет свед. 
| ейн, Певсильзания | 
Юнайтед Стейтс Стил Ко тя ‚о 
троб, Пенсильвания | 
Алко Продактс жа 2 
Милтон, Пенсильвания | 
‚Милтон Стил Дивижн | 
(Меррит-Ченмен энд Скотт Корп.) +? 20 
‚ Рединг, Пенсильвания 
Карнентер Стил Ко | 1х9 | 8 
Форт Уэрт, Техас | 
Техас Стил Ко Ех 30 
Хаустон, Техас 
Шеффилд Стил Дивихн 
(Армко Стил Корп.) | рок 1х 90 | 137 
Итого 22 печи средней 
емкостью ЗТ т 1043 
1221-1259 гг. 
Гадоден, Алабама | т 
Рипаблик Стил Корп. 2х 160 _ 380 
Эден, Аризона вон 
Уэстерн Роллинг Миллс Дивижн 2х) | 55 
Сиэтд, Вавингтон. | 
Бетлехем Стил Ко 2-90 | 225 


х) Емкость печей неизвестна. 


Местонахождение завода и 
наименование фирмы 


Лемонт, Иллинойс 
Секо Стил Корп» 


Кортон Гров, Иллинойс 
Харпер Ко 


 Яос-Анжелео, Калифорния 


Саут-Уэст Роллинг Миллс 


Бадтимор, Мэриленд 


Истерн Стенлисс Стил Корп. 


Сиракьюо, Нью-Йорк 
Крусибл Стил Ко оф Америка 


о Кливленд, Огайо — 
Джонс энд Лафлин Стил КорПь 


Уоррен» Огайо 
Коппервелд Стил Ко 


Уоррен, Огайо 
Рипаблик Стил Корйь» 


Барнхем, Пенсильвания 
Болдуин Дайма Гамильтон Корн. 


Бивер $ тс, Пенсильвания 
Бабкок энд Уилкокс Ко 


Бриджвилл, Пенсильвания 


Юниверсел - Сайклопс Стил. Ко 


Дудейн, Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Кори. 


Бохевилл, Пенсильвания 
Люкенс Стил Ко 


Лахроб, Пенсильвания | 
Ванадиум Эллойс Стил Ко 


Латроб, Пенсильвания 
Латроб Стил Ко 


| Пенсильвания 
Крусибл Стил Ко оф Америка 


Рединг, Пенсильвания 
Карпентер Стил Ко 


- ПТ - 


емкость 


5 
Е 
О 


Годовая 
МОЩНОСТЬ 


_ 135 


1 
2 


и 


20 


80 


‚195 


_ 165 


Нет свед. 


2 


7 


а 


позвал ооиаьидатереьчпучч О укьив лвгплжактрезичеежчьх или ВИК Семье плачевными аниажжяв они оочень розкь = 
_ Шестонахождение заводаи ‹. :'’ Число печей и их ‘ Годовая = 
наименование фирмы — ; . мость а а 
Фарелл, Пенсильвания Е | 
Шарон Стил Корп» Тх 80 85 
Филадельфия, Пенсильвания 
Пенкойд Стил энд Фордж Корпь | ©, 12 
Зри, Пенсильвания | 
Эри Форди энд Стил Корп. Г д: 45 
Форт-Уэрт, Техас | | 
Техас Стил Ко — Е 80 
Тампа, Флорида 3 
Флорида Стил Корпе ‚ ТТХ 45 
Итого 48 печи средней 
емкостью 39 т 25... 
Всего за 1945-1959 гг. 179 печей средней 
= =° емкостью 34 т 8822 


Примечание: и - индукционные печи. 


4 


К 


Ми 


Таблица 29 
Электропечи, законсервированные или 
демонтированные в 1945-1959 гг. 
Местонахождение завода ин ‘{ Число печей и их : Годовая 
наименование фирмы : емкость МОЩНОСТЬ 
1945-1950 ГГе 
Аннистон, Алабама = Тхё2 18 
Килби Стил Ко ый: Тх4 
Сиэтл, Вашингтон 
Нортуэст Стил Роллинг Миллс 1х4 8 
| го, Индиана Тх27' то 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко Тх 54 | 
_ Вайле, Калифорния 2х 18 50 
Пасифик Стейтс Стил Кори. Тх9 Г 
_ Циттебург, Калифорния 
Колумбия-Дженива Стил Дивяжн ТхэЭ П 
(Юнайтед Стейтс Стил Корпь) Тхёд 10 
Фонтана, Калифорния 
Кайзер Стил Ко Гх 18 25 
Дирборн, Мичиган 1-2 
верх мотор Е с 
Гаррисон. Нью-Дхерси © > 
Крусибя Стил ко оф Америка и 
| 2 х 15 160 
и -. 
| - 
2и хо, 
тих 
Сиракьюс, Нью-Йорк | х 0,25 0,5 
Крусибл Стил Ко оф Америка г ь а 20 
Уотервлит, Нью-Йорк Ех.2 
Аллегени Лудлум Стил Корп. ранее. Нет свед. 
Кантон, Огайо 
Рипаблик Стил Корп» 1х5 8 
Бливленд, Огайо 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. т%Э 7 
_  Идлтаун, Огайо 
Армко Стил Ко 3х9 50 


Аллегени Лудлум Стил Корп. 


‚= 174 = 


оомахозхеиь завода и ‹ Число печей и их * Годовая 
наименование фирмы : емкость №3 
Уоррен, Огайо 2х6 
Коппервелд Стил Ко 1х 10 25 
Тудса, Оклахома | 
Хиндерлитер Тул Ко 1% >. 9 
Брекенридх, Пенсильвания | 
Аллегени Лудлум Стил Корп. р 7 
Вашингтон, Пенсильвания р 2-0 8 
Джессоп Стил Ко их. 0,5 0,5 
хз 
Мак-Киспорт, Пенсильвания Е 2. 
Ферс Стерлинг Стил Ко Тих 0,5 3 
о  Шиттоебург, Пенсильвания 2их1 8 
Крусибл Стил Ко оф Америка 2. х. 5 25 
Стилтон, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко Гх.6_ Нет свед. 
_ Шилебург, Пенсильвания 
Хеппенстол Ко 1х 0,5 : 
Пампа, Техас | 
Кабо Шопс 9-9. п 
Итого за 1945-1950 гг. 65 ночи и средне 
@емкос 680 
1951-1958 гг, 
Саут Чикаго, Иллинойс 2 а. „‹ © 
Юнайтед Стейтс Стил Корпь 3х20 65 
Торренс, Калифорния 
Колумбия-Дженива Стил Ко Тх5 п 
Дирборв, Мичиган 
Форд Мотор Ко 12 х 14 55 
Балтимор, Мэриленд 
Истерн Стенлисс Стил Корп. 4х2г,3 П 
_ Гаррисон, Нью-Дхерси их 0,27 
Крусибл Стил Ко оф Америка =. 0 ; 
Бетдехем, Пенсильвания 2х 0,22 
Бетлехем Стил Ко 2х 0,45 Нет свед. 
Брекенрилх, Пенсильвания Тх 0,22 
Тх 45 50 
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Местонахождение заводан =® = * Число шечей и их °* Годовая 
наименование фирмы ь ` емкость : _ мощность 


ао ТЫСет 
Филадельфия, Пенсильвания 


Мидвейл Ко а 2их 0,9 1 
Мидденд, Пенсильвания 
Крусибл Стил Ко оф Америка ‘5 999 Г70 
Итого за 1951-1954 гг. 1 печь сред- 
вн ней емкостью ИХ 
| `? Я 370 
| 1954-1956 гг. 
Найле, Калифорния | 
Пасифик Стейтс Стил Корп. 4х 18 Нет свед. 
‚  Торрене, Калифорния | 
Колумбия-Дженива Стил Дивихжн 
(Юнайтед Стейтс Стил Ко) 1х5 то 
Тонавонда, Нью-Йорк | | я 
Аллегени Лудлум Стил Ко. _. хо, = т сведь 
Гринвилл, азия | хх) 
Демескус, Тьюб Кох Зи 2 
Рединг, Пенсильвания ха 
Карпентер Стил Ко 2их 0,4 6 
Бирмингем, Алабама | о ТЕЧ 
Портер Ко 1х5 5 
Дукейн, Пенсильвания ТГ хб 8 
Гнайтед Стейтс Стил Ко Тх 39 40 
филадельфия, Пенсильвания ^ Тх 3 3 
Дистон энд Санс | Тх5 15 
е Пенсильвания 
Мидвейл Хеппенстол Ко | `° ци (0,2-1,2) — то 
Итого 20 печен к виа 
_ @мкостью 7 т 10% 
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$ $ 
Местонахождение завода и ‚ Число печей и их ы Годовая мощность 
наименование фирмы : сли : тыс т 


НК 


Трентон, Мичиган 
_ Мав Лаут Стил Корп. 6 №. 


200 
Кантон, Огайо 
Рипаблик Стил Корп. | тх > 30 
6х 59 235 
Оклахома-Сити, Оклахома 
Хостер Стил Корп» | 08 4. То 
Стилтон, Пенсильвания 
Бетлехем Стил Ко Е Нет свед. 
Итого. ТТ печей средней 
| емкостью 46 т 475 
Всего за 1945-1959 гг... 137 печей средней 
| | емкостью ТТ т 1629 


Примечания: 


и - индукционные печи. 
х) Фирма ранее называлась Вакуум Мелт. 
хх) Емкость печи неизвестна» 


Е: 


& 


5. 


$” 9 ’. 


$ $ 


9 


%, 


рт 7 


. _ у 
24 А 
ы Е из ЧР 
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Таблица 30 ` 


_ Рруппировка бессемеровских конвертеров по емкости 
на начало 1945 и 1960 гг. 


Группа конвер- ‘{ Число конвертеровГ) Годовая мощность, ^) тыс „т у 


теров по емко- : с : с 
“А >. ; 1945 г. : 1960 г. ; 1945г. :; 1960г. 
6-8 ‚ 28 в 305 ‚” 
9-14 | 2 5 2120 | 1495. 
15-17 мт ы П2> Бе 
18-20 № < плекс- а 
8 процесс 
21-26 5#8- 59- 1775 74? 
Ре а т58- - на 
у того 473) 323 ‚5325 3057 
72°“ | и, | 


Г) в числителе - количество. конвертеров, в знаменазеле - 
суммарная емкость (в тоннах). 


г) Данные, характеризующие количество и емкость конвертеров, 
несопоставимы с данными о производственной мощности, так 
как.в показателях мощности не учтены конвертеры, работаю- 
щие дуплекс-процессом. 


3) В том числе в 1945 г. работали дуплекс-процеосом 5 конвертеров, в 
1960 Ра * ТТ | | 
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ый 


Список бессемеровских конвертеро 
° на начало 1960 г, | 


юар ог мы 


Таблица зт 


Местснахождение згвода. : Число $  ВыкосСть $ Годовая 
и наименование фирмы  --: конвер- : конвертеров : мощность, тыс.т 
$ теров : в. $ 
АЛАБАМА. 
АНСЛИ 


Теннесси Ксл энд Айрон Дивижн х) | 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 3 ва. 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Уэртон Стил Ко | зх) | 25 
_ . Иллинойс 
м Саут-Чикаго = 
Юнайтед Стейтс Стил Корп - В 25 
ИНДИАНА 
Гари. | Зе 
Юнайтед Стей“с Стил Корп. | вх) _ 23 
МИЧИГАН — | 
Эко = 
Грейт Лейкс Стил Корп. . 2х) -- 
МЭРИЛЕНД | 
Сппароус-Пойнт а | 
_ Бетдлехем Стил Ко ВВ 25. 
У 


Нейшнл Тьюб, Дивижн (Юнайтед 
Стейтс Стил и т у. 


Стъюбенвилл 


Уиллинг Стил Корп. В 13 
_  Янгстаун р | | 
Рипаблик Стил Корп. - п чи. 2 то 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. | 3 кр 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ | 
Аликуиппа | 
Дпонс энд Лафлин Стил Корп. _ 3 25 
‚ Мак-Киспорт 


Нейшнл Тьюо Дивижн (Юнайтед хх) 
Стейтс Стил Корп. лая. 


90 


305 


815 


515. 


480 


500 


330 


Итого . РР’ | 3057 


паеекя оо паек о аж соке м ое о ет леык ке нь оон = == о = — =. 


х) Работают только дуплекс-процессом с мартеновскими печами 
хх) Работают в основном дуплекс-процессом с мартеновскими печами 


ххх) В том числе ТТ конвзртеров, работающих только дуплекс-процессом, ° 
и 3 конвертера, работающих в основном дуплекс-процессом. 


> ТО = 


Таблица 32 


Бессемеровские конвертеры, введенные в действие 
в 1945-1959 гг. 


Местонахождение завода „Число конвертерсв : Годовая 
и наименование фирмы .И их емкость, *# — мощность 
5 . _ №0. 


Уэртон, Западная Виргиния, | 
Уэртон Стил Ко [х25. Нет свед. 


ры Мичиган, Грейт Лейкс 


Стил Корп. | 2х36 | Нес свед. 
Лорейн, Огайо, Нейшнл Тьюб | 
Дивижн. | [х27 250 
Стьюбенвилл, Огайо, Уиллинг | 
Стил Корп. _ 23 515 
Итого 6 конвертеров 
средней емкостью 765 
22 | 
Таблица 33 


Бессемеровские конвертеры, законсервированные или 
демонтированные в [945-1959 гг. 


Местонахождение завода * Число конвертеров ‘ Годовая 
и наименование фирмы ги их емкость, т : мощность 
. : ТЫС.Т 
Бенвуд, западная Виргиния, 
Уиллинг Стил Корп. 2х6 300 
Уэст Чикаго, Индиана, Янгстаун 
_ Шит энд Тьюб Ко_ 2х15 300 
Кампбелл, Огайо, Янгстаун 
Шит энд Тьюб Ко ехт5 То 
Браддок, Пенсильвания 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. _ 4046 600 
вонстаун, Пенсильвания, | 
етлехем Стил Ко ЗхТ2 235 
Питтсбург, Пенсильвания, Джонс энд 
Лефлин Стил Ко 2х25 300 
Итого [5 конвертеров 


средней емкостью [950 
15 т 


КН 


} Таблица 34 


Список кислородных конвертеров на начало 1960 г. 


Местонахождение завода °,. Число $ ЕМКОСТЬ $ Годовая 
и наименование фирмы : конвертеров : конвертеров, : мощность, 
= к т ° ФЫС.т 


ИЛЛИНОЙС 


Ривердейл 
Акие Стил Ко | 2; ‚ 45 ТО 
КАЛИФОРНИЯ 
Фонтана 
Кайзер Стил Корп. 3 54%) то 
МИЧИГАН | 
Трентон 
Ма\-Лаут Стил Корп. | 3 32 
2 77) я 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Аликуиппа 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 2 73х) 800 
‚Итого. т2хх) 648 3780 


х) Конвертеры, как правило, выдают 90-100-т плавки; 


хх) В начале 1960 г. вошел новый, тринадцатый по = кислородный 
конвертер на заводе в Трентойёе. Его емкость - 90-160 т. 


%. 


тк 


ыы 


Ее 


ы: 


ри: 
Г 


6 

ре 

к в >. 
7 


№ 


>>> 
4 и ‹ | 
О Уча 
г $ 4“ и 
К к $ ©.“ 
} ьз и. Ой у" * 
ея ь РА Г. 


Хх 
и 
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ОБОРУДОВАНИЕ ПРОКАТНЫХ И ТРУБНЫХ ЦЕХОВ 
ЗАВОДОВ ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ США 
| (на 1/1-1960 г.) 


Таблицы, характеризующие прокатные станы заводов США, составлены на осно- 
ве данных справочника "О1гесфогу оф гоп ап 3%ее1 Могка ог %№е ПОЗА апа 
сапааа" за 1960 г. Характеристики отдельных станов дополнены и уточнены по 
описаниям, опубликованным в технической литературе. 

Таблица, приведенная в. тексте, составлена на основании справочников зат954, 1957 _ 

И 1960 гг., для выяснения тенденций развития прокатного производства в США. ан 
ные о мощности станов, приведенные в таблицах, являются приближенными, так как 
эти величины указывались фирмами произвольно и единого критерия для определения 
мощности станов не применялось. 

В тех случаях, когда в справочнике указывается общая мощность нескольких 
и, оценивалась по возможности мощность каждого стана. 


Число и мощность прокатных станов США различных 
типов в 1955-1960 гг. 
(на начало года) 


И ца НА 


. ‚средней 
Ща : щ я:сред-:мощности по 
инс- МОЩ- зНЯЯ :; : МОЩ- :няя ::.0_ МОЩ- сняя :сравнению с 
Тип стана ы НОСТЬ: МОЩ- ны НОСТЬ: МОЩ- : С“ :НОСТЬ:МОЩ- :1955 г., $ 
| : ТЫС. НОСТЬ: ТЫС. НОСТЬ: ТЫС. НОСТЬ: 
| Г ТЫС. : Аж ТЫС. : :т/год:тыс, . 
: : ны .Т : 


_Обжимные и заготовочные станы 


Боувинеи (диаметр 

бочки 1000 мм и 

выше). 60 62722 1045 63 70595 1115 66 74060 П2О к 

Блуминги (диаметр 

бочки нике 1000 мм) 45. 16926 377 43 16173 377 44 17793 405 7 

Всего блуминров 105 79648 758 106 86768 818 110 91853 835 5 

в том числе: , | Е | 
блуминги-сла- ‹. | - 
бинги 6 5335 890 Т Вт. 950 6. 5695. 950 и 

Сяабинги универ- : | 

сальные [2 15360 1280 11 15073 1370 :15 29142 2940 51 

Всбго обжимннх 117 95008 810 117 101841 870 125 120895 968 1,9 


Заготовочные станы 63 29575 470 63 31360 498 65 33665 51 _ 10 


в том числе непре- ‘. 
рывные . 39 20970 535 4Т 22429 548 40 23265 582 9 


у 
№ АРУ АТК ОЧ $ 
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-- а АВС Абано сечас Баас АСУ ПО ба вер 57 о 
= 1954г. . 1960 г. ние сред. 


® 


чис- :моц- 


'НЯЯ 


чис- :моц- 


НОСТЬ: МОЩ- : ЛО 


ТЫС. 


4650 
2885 


6775 
13938 


8066 


4405 
6942 


6385 
557 
450 
225 


НОСТЬ: 
:З/ГОД:ТЫС. : 


тиГод: 


НЯЯ 
НОСТЬ: МОЩ- 
ТЫС. 


Сортовые_ станы 


422 
578 


З22 


9 
6 


21 


118 127 


72,5 109. 


142 З2 
154 43 


-]87 34 


50, 5. 
45 
[3.2 


9 
9 
[2 


-_. 455 


4880 543 


3560 593 


6790 323 


15560’ 122 


8407. 77 


157 
774 


5015 
7536 


7027 206’ 


509 56,6 
51 
110 9,2 


Станы горячей прокатки листа 


Тип стана ЛО 
Рельсовые Г 
‚ Балочные для широко- 
полочных балек 5 
Крупносортные и рельсо- 
‘балочные (с валками 
диам. 1100-600 мм ат 
Сортовые *станы (с вал- 
ками диам.600-300 мм) 118 
Мелкосортные станы 
(с валками диам.300- 
200 мм) 110 
в том числе непре- 
рывные и полунепре- 
рывные 31 
Проволочные 45 
в том числе: 
непрерывные и полу- 
непрерывные 34 
линейные п 
Колесопрокатные ТО 
Бандажные 7 
Толстолистовые $5 
Универсальные то 
в том числе черновые 
клети станов с печ- 
НЫМи моталками 2 
Широкополосные _ 35 
в том числе: 
непрерывные 24 
полунепрерывные и. 
. Станы с печными мо- 
талками | 6 
Листовые станы (об- 
шиво чные 46 
Среднеполосовые 8] 
в том числе непре- 
рывные 15 
_Штрипсовые Е 


4656 
2035 


330 
44580 


‘35268 


9315 
1575 


‚ао 


2090 
4080 


- 82 
203 


165 
1280 


1470 
_ 845 


263 


51,5 
142. 


139 
240 


21 
ТО 


7. 
38 


25 
13 


5017 238 
2035 203 


435 218 
50986 1340 


37825 1515 
1316Т 1010 


920 230 


1285 41,5 
2670 148 


2470 176 
4311 240 


ЧИС- :МоЩ- 


гл 


«НОСТЬ: 
т/год: ТЫС. : 
: т/год: 


= =: Ней МОЦ- 
гняя сности по 
‚ность: мощ- : сравнению 
ТЫС. зНОсСтТЬ:С 1955 Г. 
:т/год:тТыС. % 

- .т/го 


я 


81) 4080. 50° 20. 
7 4555 650 58 
2Т 7235 345 - 6,5 
1190) 14291 120 1,5 
т 8932 80,5 11,1 
39. 620 16 11,3 
45 8232 ‘183 18,5 
36 7562 210 12,0 
9; 30 145- ат 
7. 458 65,55 45 
1077. 3:89 88 33 
21 5830 277 49 
9 1895. 222 9 
2 525 263 59 
38 54670 1440 12,5 
26 42030 1615 10 
12 12640 1050 24 
4 1210 ‘302: 115 
25 657 26,4 `-49 
8 2458 136 -4 
14 2315 165 18 
8 4530 5 


252. 
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сие тако Вече рес, о 
| 1954 г. о 1957 | о Р\ 1960 Рь . ние сред- . 


‚общая: сред-: ‚общая: сред-: ‚общая: сред-:ней мощ- 
ЧИС- $ МОЩ- сНЯЯ зЧИС- $ МОЩ- сНняяЯ зЧИС- :МОЩ- сняя зности по 
НОСТЬ: МОЩ- :Л0  сНОсСтТЬь:МОЩ- ЛО — сность:мощ- : сравнению 


Тип стана 
| ТЫС. ЗНОСТЬ: ТЫС. НОСТЬ: ТЫС. ЗНОСТЬ:С а Ре 


® ФФ Фо хо Фо Фо оо 
ы 
о 


т/ГОдётЫС. 3 т/год: ТЫС. : т/год: тыс. 3 
® |. ® _® т $ 
та лолной п т 

Непрерывные пяти- $ | 
клетевые хх 21 6988 333 23 8410 365 22 8850 400 12,1 
Непрерывные четырех- цих о 
клетевые 25 10192 408 29 14100 487 ЗТ 15995 516 12,6 
Непрерывные трех- 3) 
клетевые , и 7486 440 15 7360 490 18 7982 498 П,3 
Двухклетевые тандем 8 - . -& = м 9 и - 
Одноклетевые ревер- | 
сивные кварто. | 85 - - 95 - - ТТ - =: * 
Холодной прокатки 2) | 1 
Стеккеля 7› г = 69 - 5 43 - 2. - в ы 
Многовалковые 19 - < 24 - - 4 ме Вай 
Одноклетевые нере- — | | Я 
версивные 43 . - - 44 - - 3. - - Р 
Одноклетевые кварто ` “р О ея .. 
дрессировочные 70 . - - 76 м. “7 - - -‘ 
Двухклетевые кварто | а 
дрессировочные 24 - - 2 - - 2 - ы ы 
Двухклетевые дуо- ит | 
кварто дрессировоч- — жа 
ные | 7 2095 300 7 2005 297-. 9: 2620 360 -Ю 
Многоклетевые дуо хо- | | : 

окатиг . А 
дрессировочные 67 -. - 9. - - 46 > “ - 
Одноклетевые дуо хо- К | - 
лодной прокатки и = ре. тж | 
дрессировочные . с 491 - - 418 - - - 


‘Трубные станы 4) 


Агрегаты для бесшов- 


ных труб 33 _ 4036 122 33 420 127 36 474 182 в 
в том числе; а х 

ты 

станы 3 - - 4 вом. - < < 

непрерывные ‚т _- - 2 -  - 2 - - - 
Пилигримовые. Нет сведений 1 о 68 68 - 
Станы холодной про- | к 
катки труб Г9 - - 27 = - 15 = - - 
Агрегаты для прессо- — м ® | 
жи тру 


и профи- 
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: ге : | тУвЕЛИЧЕ- 
$ общая: сред-: $ $ ед-:ней моц- 
$ ЧИС- :МОЩ- $НЯЯ :ЧИС- :МОЩ- сНЯЯ 2ЧИиС- зМмОЩ- сняя зности по 


Тип стана ‚ло  сНОСть:МОЩ- ЛО  ‘НОСТЬ:МОЩ- 310  сность:мощ- : сравнению 


‚ТЫС. НОСТЬ: С ть г. 


ТЫС. ЗНОСТЬ: ТЫС. НОСТЬ 
:т/ГоД:ТЫС. : 


т/год: тыс. 


® 

® ” . 

® ® ® 
* 


Т/ГОД: ТЫС. 


деве фишинь В г ТИГО ° 
Электротрубосвароч- | 
ные станы 1975) 49905) - 250 4973 20 280 6957 24,9 246) 


в том числе: | 
спиральной сварки 8 90 11,2 15 207 13,8 16 279 17,4 55 


индукционной сварки Т : -_ 1 ы 4 И.” ЧЕ ‚Е. - 
Станы печной и газо- . | | 
вой сварки 5т. 3652 72 45 3495 78 {7 .3965. 176 5 
Всего трубосварочных | 
станов 248 8652 35 295 38468 2883. 327 10522 32:2 че чо 


Т) один стан находится на консервации и в число действующих не включен. 
2) По пяти станам, нет сведений и при подсчете средней мощности они не учтены. 
По двум станам нет сведений и при подсчете средней мощности они не учтены. 


+) некоторые расхождения данных о суммарной мощности трубных станов, приведенных в 
настоящей таблице и в табл.7, объясняется тем, что в настоящей таблице отражена 
мощность отдельных станов, которая не всегда соответствует мощности заводов в = 
целом э х т 


5) Нет сведений по четырем станам. 


6) % к 1957 г. | 
вноозиионииеиниениицьзавииниииицниоисиянаиотииновавозиипввочие папа чаев пива авансом титан ии 


Нагревательные устройства прокатных станов 


На обжимных станах, построенных за последнее время, нагревательные колодцы 

почти исключительно рекуперативного типа с керамическими или металлическими ре- 

| куператорами. С повышением производительности обхжимных станов потребовалось уве- 
личить и производительность нагревательных колодцев. Это осуществляется путем 

’ улучшения использования тепла, автоматизации управления нагревом и увеличения 
числа групп колодцев. Однако основными средствами увеличения производительности | 
колодцев являются увеличение доли слитков, сажаемых в горячем состоянии, и повы- 
шение их температуры. 

Рекуперативные колодцы в большинстве случаев строят с одной верхней горел- 
кой, дающей подковообразное пламя. В таких колодцах обеспечивается более равно- 
мерный нагрев слитков, чем в колодцах с двумя горелками. Управление рекуператив- 
ными колодцами хорошо поддается автоматизации, их легко перевести с газообразно- 
го на жидкое топливо и наоборот, однако они требуют газового топлива с высокой 
теплотворной способностью, например, природного газа. Размеры ячеек современных | 
колодцев значительно больше, чем у строившихся ранее. м 

Для защитного слоя подины, кроме повсеместно применяемого коксика, иногда 
применяют сухую прокатную окалину и доломитную щебенку. Практикуется работа на 
сухом шлаке. 
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_ Общая емкость нагревательных колодцев составляет от сменной до полутора- 
сменной производительности обжимного стана, Продолжительность нагрева горачих 
слитков углеродистой стали ‘равна 3-4,5 часа, холодных - 9-12 часов. 

‚Ва большинстве нагревательных. колодцев крышки ячеек перемещаются крыщечны- 
ми кранами; строят также колодцы с индивидуальным механизмом для ети 
крышек. Управляет крышками машинист клещевого крана. 

Повышение производительности обжимных станов, потребовавиее увеличения 
числа нагревательных колодцев, привело к звечительному удлинению зданий нагре- _ 
вательных колодцев, что усложнило подачу слитков к стану. Для устранения этих 
затруднений ичогда применяют поперечное располохение колодцев, однако такке: слу- 
чаи редки, так как продольное расположение колодцев удобнее с точки зрения рас- 
положения их на площадке завода. При продольном расположении колодцев для уско- 
рения подачи слитков иногда применяют островное раснолахение колодцев мхи про- 


кладывают два пути для слитковозов. 


Пслучают распространение СЛИТЕОВОЗЫ В виде короткого рольгангя`© канатным 


приводом. Такие слитковозы значительно легче обычных самоходных, имеют большую 


скорость (до 5 м/сек) и быстрее разгоняются и тормозятся. Однако и эти слитко- 
возы при продолжительности цикла прокатки на высокопроизводитольных станах, 


равной 35-%0 сек., не всегда обеспечивают своевременную подачу слитков. 


’ЧИЛ. 


Применяют также слитковозы, транспортирующие одновременно два слитка. — 

Электрические нагревательные колодцы на заводах США распространения не 
получили, так как в связи со сравнительно низкой стоимостью топлива применение 
электронагрева нерентабельно. 

В листопрокатных и сортопрокатных цехах нагрев металла осуществляется В 
многозонных методических печах с механизированной подачей и. выдачей металла. 
Производительность такой печи для нагрева слабов достигает 180-200 т/час. — 
Каждая зона печи снабжена отдельными горелками, чт0 дает возможность в кахдой_ 
зоне создавать требуемый температурный режим. В нагревательных печах мелкосорт- 


_ них и проволочных стаь.в свод выполняют подвесным, а под - накловным. 


В колесопрокатных, бандажепрокатных и трубопрокатных цехах для нагрева ме- 
талл` широко применятся карусельные печи. Такие печи компактны, хорошо подда- 
ются узханизации и автоматизации и обеспечивают высококачественный нагрев. . 
Одна такая печь построена для нагрева слабов весом 0,25-2,5 т в толстолистовом 
цехе завода Алан Вуд взамен шести работавтих ранее камерных печей. 

ЗУ аЖОНИЫХ электронагрез в и цехах США распространения не полу- 


Расширяется риисие авы газа в качестве топлива для печей и к-. 
лодцев. ь 


Обхимнне и заготовочные станы 


Всего в США на начало а г. насчитывалось 125 обяницих станов ббщей мощ» 
ностьй Т2Т млн.т/год. 
‚ Мощность обжимных станов примерно равна мощности сталеплавильных цехов и 


‘обеспечивает обработку всей выплавленной стали. 


Установки непрерывной разливки в США распространения не получили. Число блу- | 


_мингов за последкие 5 лет увеличилось мало; однако число универсальных слабингов 
‚и особенно их мощность возросли значительно. Средняя мощность блуминга с валками 
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дааметром свыше 1000 мм увеличилась на 7%, универсального слабинга - на 51%. 
Это явилось результатом проведенной за последние годы большой работы по. 
освоению прокатки слабов шириной до `'1900 мм на ПрожеполаСинх станах без умщи- 
рения. 
В течение последних пяти-шести лёт было построено шесть мощных слабингов. 
Увеличение числа действующих станов со 117 до 125 не отражает объема капи- 
тальных работ в этой области, так как многие станы подверглись коренной рекон-. 
струкции; ликвидируется или заменяется современным устаревшее оборудование еще 
сохранившиеся на некоторых заводах паровые приводы заменяются электрическими, 
на многих станах увеличены емкость и число нагревательных колодцев. 
Основным типом обжимного стана по-прежнему остается реверсивный дуо. 
Многоклетевые блуминги за последнее время не строились, так как они гро- 
_моздки, дороги и недостаточно гибки, что не дает возможности прокатывать слабы 
различных размеров без перевалки. Высокая их производительность не может быть ` < 
использована. 
Большинство вновь построенных блумингов с валками диаметром свыше 1100 мм 
и универсальных слабингов имеют индивидуальный привод валков. Мощность двигате- 
лей главного привода современного слабинга достигает 11700 квт. Двигатели часто 
выполняются двух- и трехъякорными. Некоторые станы оборудованы подшипниками 
качения или жидкостного трения, взамен применявшихся ранее бронзовых или тек- 
столитовых.  оновриаи» верхнего валка применяется гидравлическое и грузо- 
вое. | 
Расширяется применение машин огневой зачистки, установленных в потоке. 
В 1957 г. в США на 46 машинах зачищались 20% всей прокатываемой заготовки, В 
1960 г. работало 57 машин. Потеря металла при огневой зачистке составляет. 
1,5-2%. | 
Ведется работа по автоматизации рабочей клети блуминга и внедрению про- 
граммного управления. 


\” 


`Заготовочные станы 


Сортамент заготовочных станов систематически расширяется за счет включения 
в него плоской, круглой и квадратной заготовок. Соответственно меняется и кон- 
струкция станов, однако основная масса заготовочных станов США за последние 
годы значительных изменений не претерпела. 

Большинство этих станов построено 30-40 лет назад, они конструктивно уста- 
рели и изношены. Реконструкция некоторых из них заключалась в установке дополни-. 
‘тельных клетей или увеличении диаметра валков первых идете для обеспечения про- 
катки заготовки большего сечения. — 

Заготовку большого сечения трудно. кантовать в Геликоидальних кантующих про- 
водках, поэтому для кантования иногда нньы кантующие валки. Привод кле- 
тей на большинстве станов’ групповой. 

В тех случаях, когда стан должен прокатывать заготовку и сутунку, его снаб- 
кают двумя комплектами клетей, которые меняют при переходе с ри анОко зи- 
да продукции на другой. 

Большинство станов оборудовано паровыми и пневматическими летучими ножницами. 
со скоростями реза 3-3,5 мусек. 
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Из современных заготовочных станов следует упомянуть стан завода в ферлесс 
Хиллсв, который состоит из чередующихся горизонтальных и вертикальных клетей с 
индивидуальными приводами. Летучие. ножницы на’ стане - рычажные, с электроприво- 
дом, скорость реза - до 5,5 м/сек. Валки установлены на подшипниках качения. 

Высокая мощность стана, как и многих других заготовочных станов, м 
ется неполностью. 


Ре льсобалочные, крупносортные И среднесортные 


станы. 


В технологии ‘прокатки рельсов и крупных балок. за последние. годы значитель-_ 
ных изменений не произошло. Рельсовые и рельсобалочные станы после войны в США 
не строились. 

В калибровках рельс набдюдается тенденция исключения принудительного ущи- 
рения при образовании подошвы. Расширяется применение разрезной и косой калиб-. 
ровки рельс. Число рельсовых станов в США за пять лет уменьшилось с ТТ до 8; 
один устаревший стан ликвидирован; один переведен на прокатку широкополочных 
балок и один законсервирован. Средняя производительность станов возросла, 
однако общая мощность рельсовых станов несколько снизилась. Число универсаль- 
ных станов для прокатки широкополочных балок увеличилось с 5 до у. я мощ- 
‚ность их возросла на 58%. ? 

Наряду со строительством универсальных балочных станов ведется работа по 
освоению прокатки широкополочных балок на станах с горизонтальными валками. 

В технологии прокатки средних сортов значительных изменений не произошло. 

В связи с расширением сортамента прокатываемых профилей и повышением тре- 
ре к точности прокатки, новые станы оборудуются прецизионными подшипника- 

- роликовыми и жидкостного трения. Число и средняя мощность среднесортных 
о, к которым отнесены станы с валками диаметром 600-300 мм с 1955 г. прак-. 
тически не изменились. 


Мелкосортные и проволочные станы 


Общее число мелкосортных станов за 5 дет почти не изменилось, однако их 
общая и средняя мощность возросла на 1Т,1%, В то же время число непрерывных и 
полунепрерывных станов увеличилось на 8 станов при соответственном уменьшении 
числа линейных станов. Удельный вес. непрерывных и полунепрерывных станов в про- 
изводстве мелкосортного проката возрос с 55 до 70%. Это. ‘свидетельствует о про- 
введенной за истекшее ев значительной. работе по реконструкции и аи 
станов. 

Кроме строительства НОВЫХ. отанов взамен устаревших линейных, на линейных 
станах устанавливают непрерывные группы обжимных клетей; промежуточные и чисто-. 
вые клети оборудуют обводками с обоих сторон для ликвидации задачи вручную. 

Все шире применяются роликовые проводки и пропуски со вставками из сверх- 
твердых сплавов. 

Та же тенденция наблюдается и в отношении прокатки катанки. При неизмен-. 
ном общем числе станов их общая и средняя мощность возросла на 18,5%. Число 
непрерывных и полунепрерывных станов увеличилось. Удельный вес их в производстве 
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катанки достиг в 1955 Г. 92% и сстался неизменным. Число линейных станов умень- 
шилось, но их общая и средняя мощность значительно возросли. На них главным об- 
разом прокатывают качественные стали. 

На заводах США по-прежнему работает значительное число утилизационных ста- 
_. НОВ, ии железнодорожные рельсы и оси на мелкий сорт 


а десопрокатные и бандажные станы 


Схема производства колес и бандажей за последнее время особых изменений 
не претерпела. Число колесных и бандажных станов несколько уменьшилось, так 
как были ликвидированы два устаревших цеха, что привело к некоторому сиижению 
мощности бандажных цехов. ооо станы удовлетворяют потребности в коле- 

сах и бандажах.. 
+ и" \ 


Толстолистовые и универсальные листовые станы 


Число толстолистовых станов несколько уменьшилось, но общая и средняя их 
производительность существенно возросла за счет ликвидации некоторых устарев- 
щих станов и ть» с полной заменой значительной части оборудо- 

вания) существующих. | 
г. Основным: типом современного толстолистового стана является двухклетевой 
стан с последовательным расположением клетей (тандем), состоящий из черновой 
реверсивной клети дуо или трио и чистовой реверсивной универсальной клети 
кварто. Станы с черновой клетью трио имеют меньшую производительность. 
Значительное количество толстых листов толщиной 4,76-10 ‘мм прокатывается 
° на широкополосных. станах. Некоторые полунепрерывные широкополосные станы обо- 
рудованы устройствами, позволяющими прокатывать в черновой клети толстый лист. 
Такие комбинированные станы отнесены к тонколистовым, так как основной их 
продукцией является тонкий лист. — 

Технология прокатки толстого листа заметно не изменилась. Следует отме- 
тить, что на двухклетевых станах с универсальными чистовыми клетями успешно 
прокатывают листы с катаными кромками. торжичаекоя обработке ПАВ не- 
большую часть выпускаемых листов. 

‚Число универсальных станов уменьшилось, но их средняя мощность несколько 
повысилась, хотя меньше чем по листовым станам обычного типа. 


Непрерывные и полунепрерывные широкополосные 


станы 


Преобладающая часть тонкого и значительная доля толстого листа в США про- 
катывается на` широкополосных станах, число и ‚средняя мощность которых непрерыв- 
но возрастают, 

В 1940 г. таких станов ‘было 28, общей. годовой мощностью 15,8 млн.т, сред- 
ней годовой мощностью - 565 тыс.т. Из сопоставления этих данных с данными таб- . 
‚ ЛИЦЫ ВИДНО, что средняя годовая мощность стана возросла к Т/Т-1960 г. в 2,55 
раза, а за последние 5 лет - на Роб ь.. -' ый 2 
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Ведется строительство еще четырех станов, которые намечено ввести в дей- 
ствие в 1961-1962 гг., два стана предполагается реконструировать. 

Следует отметить следующие тенденции в развитии широкополосных станов США, 
особенно ясно выявившиеся за последние годы. 

Т. Увеличение размеров и веса слабов, Толщина слабов возросла до 175-225 мм, 
в одном случае - до 300 мы, ширина - дс 1900 мм, длина - до 6-6,6 ми более. 

С этим связаны переход многих станов на прокатку без уширения и строительство 
большинства новых станов без уширительных клетей и хромочных прессов. 

2. Повышение мощности нагревательных печей и их числа (до 4-6). Мощность пе- 
чей отдельных станов достигает 180 т/час на одну печь. 

3. Увеличение мощности электродвигателей стачов, в особенности приводящих 
черновые клети. На одном строящемся стане с длиной бочки валка 2030 мм общая мощ- 
ность становых электродвигателей составляет 75 ТыС.КВТь 

4. Увеличение числа черновых клетей до пяти, а чистовых до семи. Черновой 
окалиноломатель при этом является мощной клетью, в которой осуществляется значи- 
тельное обжатие. 

5. Повышение скорости прокатки. оминальная скорость выхода полосы из послед- 
ней клети на новых станах ‘составляет 13 м/сек, в одном случае - 15 м/сек. Практи- 
чески прокатку ведут со скоростью не свыше ТТ м/сек вследствие и ПР | ре- 
гулированием толщины полосы. 

6. Переход на прокатку только в виде рулонов, с ра разделкой их ва 
листы(в случае необходимости) - на отдельно стоящих разделочных линиях . 

7. Применение приборов для безконтактного измерения толщины и ширины полосы, 
температуры металла и др. ИАС только ра реирные чернавые клети не- 
которых полунепрерБвных станов. 

8. Регулирование температуры металла к концу прокатки и при сматывании в 
рулон. Для этого отводящие. рольганги ИС охлаждением водой давлением 
до 20 ат. 

т.  Повынен»_. давления воды для сбива окалины до 110 ат. 

10. Увеличение числа моталок до трех и внедрение моталох сердечникового типа. 


Прочие листовые станы горячей прокатки 


В Число этих станов входят реверсивные широкополосные станы с печными мотал- 
ками, среднеполосовые и штрипсовые станы, листовые станы пакетной прокатки, 0б- 
шивочные и прочие. | 

Число станов с моталками в печах уменьшилось ввиду того, что один устаревший 
стан остановлен, а другой заменен нолунепрерывным. Однако бредния мощность  остав- 
шихся станов возросла на ТТ,5%. — 

Количество среднеполосовых станов несколько уменьшилось, общая же их мощ- 
ность увеличилась. За последние годы был построен только один штрипсовый стан. 

Число прочих листовых станов, включающих станы старых конструкций, уменьши- 
лось почти вдвое, что свидетельствует об интенсивном вытеснении этих станов более 
современными и экономичнымя. Снизилась также их средняя мощность, что свидетель- 
ствует о том, что в работе остались станы невысокой производительности, прокаты- 
вающие специальные стали, или расположенные на небольших заводах, не имеющих 
средств для установки современных станов и металла для их снабжения. 
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Станы холодной прокатки, отделки И 
дрессировки 


Основным типом станов холодной прокатки полосы является непрерывный стан, 
Общая годовая мощность станов этого типа (пяти-, четырех- и трехклетевых) сос- 
тавляет на 1960 г. 32,8 млн.т, т.е. 60% мощности широкополосных станов. Станы 
холодной прокатки. строятся параллельно с широкополосными, большей частью на тех 
же заводах, и увеличение числа и мощности широкополосных станов р прокат- 
ки влечет за собой такое же развитие станов холодной прокатки. 

Применение трехклетевых станов’ сокращается вследствии того, что на них 
нельзя достигнуть достаточного обжатия для производства листов толщиной менее 
0,6-0,7 мы. Это вынуждает уменьшать толщину подката, а при производстве тонкого 
подката сникается производительность широкополосных станов горячей прокатки. 
Число трехклетевых станов увеличилось незначительно, некоторые действующие ста- | 
ны переделаны, предполагается реконструировать их в четырехклетевые. Средняя 
мощность их также возросла меньше, чем станов других типов. | 

Наибольшее распространение за последние годы получили четырехклетевые 
станы, на которых прокатывают полосы толщиной 0,36-2,6 мм из подката толщиной 
2,0-3,7 мм. Скорость прокатки на этих станах достигает 20 м/сек. Как видно из 
. таблицы, Число таких станов за пять лет возросло на 6, а средняя мощность - 
на 12,6%. 

На пятиклетевых станах прокатывают полосы толщиной 0,18 -0,33 мм из под- 
ката толщиной 2,0-2,3 мм. Скорость прокатки на этих станах доходит до 37,5 м/сек, 
но практически они работают на скоростях, не превышающих 25-30 м/сек. 

Ввиду имеющейся тенденции к уменьшению толщины жести до: 0,15-0,12 мм стро- 
ятся два шестиклетевых стана -‘на заводах фирмы Янгстаун Шит энд Тьюб Ко в. 

Ист Чикаго и Юнайтед Стейтс Стил Корп. в. Ферфилде. Ввод станов в эксплуата- 
цию намечен в 196Ги 1962 гг. Скорость прокатки на этих станах 17,8-36,8 м/сек, 
средняя для жести - 30 м/сек. Минимальная толщина выпускаемой полосы 0,137 мм. —\* 

На реверсивных станах холодной прокатки кварто прокатывают полосы глав- 
ным образом из специальных сталей. Значительное число таких станов установлено 
также на небольших заводах. Количество этих станов увеличивается ввиду расшире- 
ния производства специальных сталей, в особенности электротехнических. 

В области прокатки сверхтонких листов и полос следует отметить резкое 
уменьшение числа станов холодной прокатки Стеккеля и шестивалковых станов, ко- 
торые практически вытеснены многовалковыми станами. Число последних напротив 
резко возросло - в 2,3 раза. Эти станы с успехом применяют для прокатки полос 
и листов из специальных сталей; ‘при прокатке на этих станах уменьшается число 
промекуточных отжигов, обеспечиваются получение листов с хорошей поверхностью 
ий точность прокатки. 

Из дрессировочных станов увеличилось число двухклетевых станов кварто и 
дуо-кварто и уменьшилось количество многоклетевых и одноклетевых станов дуо. 
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Трубные станы 


За пять лет введено в строй три агрегата для производства бесшовных труб, 
увеличилась также их общая и средняя мощность, последняя - на 8%. Не измени- 
лось число трехвалковых и пилигримозых станов, прибавился еще один непрерывный 
стан. Число агрегатов для производства труб и профилей прессованием пари С 
одного до трех. 

Резко увеличилось число и мощность электротрубосварочных станов - со 197 
до 280, т.е. на 43%. Вдвое увеличилось ‘количество станов спиральной сварки 
труб, их общая мощность возросла в 3,Г раза. оао без изменения число ста- 
нов индукционной сварки труб. 

Число станов печной и газовой сварки труб несколько уменьшилось в резуль- 
тате ликвидации устаревших станов, однако их средняя мощность несколько повы- 
силась, таким образом, общая МОЩНОСТЬ осталась почти неизменной. 
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Таблица 35 
БЛУМИНГИ 
: Нагревательные устройетва  ?гРабочие клети т Годо-:; 


Местонахождение завода Размер ———————————6 6: вая : 
и наименование фирмы ‘стана : : пло- : годо- : мощ- : Примечание 


: мм : ти — : число: щадь : вая  :тий  : число ; ность: 
: : $3 1 ода : мощ : : : стана : 
} - - $ мс: ность + $ # ТЫС? : 
| ” > ы .® ® Ф ТЫС.Т Н * ® ® у 
АЛАБАМА 
Ансли 
Теннесси Кол энд Айрон 8х4 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 1х3 165 1225 Дуо т это 
Стил Кори. 1120 Колодцы 12) | а 
Гадоден = 
Рипаблик Стил Кори. 1015  -"- 78 285 — 1270 До т 950 
Ферфилд | 
Е мел {): | 
вижн. (Юнайтед Стейтс тв: 
тил Корп. 1170 те | се 9 > рег 8® 
1454 7-5": 9). 519. 90 д т "5 
ВАШИНГТОН 
Сиетл ея | | 
 Бетлехем Стил Ко 815 Колодцы. 8 : 7% 4480 Дуо ТТ 430 
Ре: $ _’.  рекупера. 
ДХОРДЖИЯ 
Атланта к. нь. | | 
Атлантик Стил Ко 685 — Колодцы 5 95 920 ДТ. -299 
| `. круглые | 
ЗАПАДНАЯ 
со РН 
Уэртон ы 5 
ь Ко. Коло и | 
Уэртон Стил Ко . ТОТ5 цы | 2 2305 — 3000 Дуо “=. 2800 
Хантингтон 
Коннорс Стил Дивижн | у: 
‘оф Портер КЮ - 7то -"- ЩИТ. 45 ‘05 Дуо ЕВ ^^ 
ИЛЛИНОЙС 
Гранит-Сити | 
Гранит-Сити Стил Ко тТОх —"_. 853 395 1315 — Дуо Г. `1900° 
Олтон | 
Леклид. Стил Ко ‚ 965 -"- 552 
| ве. = 4 „кругЗ 235 740 — Дуо т 505 
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о ———————————————————о—ы—_——щ—ы——- " 7 
О: ом ‘Размер : Нагревательные устройства : Рабочие клети : Годо-: 
Поозовахолоные ово а ны ло ‹ ГОдо- ‹ кА : ты : | 
- . : : - - Аж ; мощ- ; Примечание 
т т _ №: ин  : число: щадь : вая : тип : чиоло : ность: р 
| $ Аа . : пода : мощ : $ : стана : 
| - +: ЕЕ" : НОСТЬ : | $ ТЫС.Т: 
о | 5 м а ! ® й тыс т. ® | ® | ® 
ИЛЛИНОЙС (продолкение) 
Пеория | | | 
Кистон Стил энд Уай & _ 3 ды” 
Ко 890 Колодцы 2х2 Т65 540 Дуо т 405 
Интернейшнл Харвесте _ 83 ря 
Интер ета: 1080 Дю 2 8то 
Рипаблик Стил Корп. [120 -"- 6 455 1620 Дуо Г: >: 
Юнайтед Стейтс Стил 4" | | тот ыы | >. 
Корп. 1015  -"- (малых) 50. 325 - Дуо х с 
| _ (крупвых) 56 = 295. Дуо 1 
1370 а 7х2 19 800 34 =. Для стана вкро>` 
9» аа ) 41 270 0-Е 895  кополочных док 
, -"- 2487 87 ОН 
1945 1 -"- 98 3850 = ЗЕ. 
т 29 0 
_ 1952 | ть г. 3 00. < ПН 
Чикаго, р | р ` 
Акме Стил Ко 890 о 3х4 Т5 .- 765 р: 765 
ИНДИАНА 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стид ‚ 8х2 12 ).- | | 
Кори. „го В 82° 34. | 2880 Дуо Т 1350 
5х 9 | | 
2хЗ к | 
1015  -"- 159 № ^^ 1880 До ото 80 
| | 28. ТГ | 
Ист Чикаго (фиднана 
ор ке: 
Инленд Стил Ко аа У ХЕ 9455 -:’. 20-20 1 [9-3 
| 2. и. 3 1020 — Дуо Г -.; #900: 
Ще: ВР: В 1450 — Дуо ‚У 
ры 5х2. 
Янгстаун Шит энд 
Тьюб Ко 244} и... | 
1145 1х2 893 3130 Дуо х. 1805 
6х3 | 


Кокомо 


Континентая Стил Корп. 865 -"- 3х2 
м ы 125 830 — Дуо т 430 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


азмер 
ана 


| 
Г 


оо фо о ++ © у 
© 


КАЛИФОРНИЯ 


Лос-Анжеле 


Ветлехем Стил Корп. 815 


Питтсбург 


Колумбия Дженива Стил 
Дивижн оф Юнайтед 
Стейтс Стил Корп, 660 


‚ Торренс 


фолумоия Дженива Стил 
ивижн оф Юнайтед 
Стейтс Стил Корп. 915 


Фонтана 
Кайзер Стил Корп. 965 


КЕНТУККИ 


юпорт 
Акме Ньюпорт Стил КЮ 790 


Оуэнсборо 
Грин -Ривер Стил Корп. 610 


КОЛОРАДО 


Пуэбло 


Колорадо Фьюэл энд 
Ао Корп. Т0Т5 


КОННЕКТИКУТ 
Бриджпорт 

Карпентер Стил оф Нью 

Ингленд 865 


МИННЕСОТА 
Дулут 


Америкен Стил энд. 
Уайр Дивижн оф Юнай- 
тед Стейтс Стил Корп. 1015 
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: Нагревательные устройства 


число : 


< фоэ эФ хо фо оо 


Колодцы 2 
[х2 


Методи- 
ческие 
печи х) 2 


То 56` у 
Колодцы 8х2 
м. 1 {> ай 
-- 2х8 
зе Тех 9х4 
2х4 
-Н> 
1х3 


-"- 74 


; ШО- 


щадь 
м 


Пг 


290 


120 


142 


250 


430 


335 


250 


700 


108 


800 


; Рабочие клети ; Годо-: 


Тип число 


$ Фе Фо зо зо 
Ф Фо ве 90 во. 


® Фо за хе ое 
[>] 
- -3 
[“.) 
: 


Дуо ъ 420 

Трио т 350 

Трио т 260 

Дуо 1 1000 

Дуо Т _ 260 Входит в состав 

сутуночного стана 

Дуо И 

Дуо 1 615 

Дуо ‚: 90 

Дуо т 690 


7х 


} 
* 
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ческ 
печь 


| | Е раз- : Нагревательные устройства — : Рабочие клети ;: Годо-: 
Местонахождение завода : мер ! : а оч : мон_ : Примечание 
и наименование фирмы ° : стана : . :  АДЬ . вая . . ы ность : 
: м. тж „чо, пода :; мощ : тИИ . Ч1020_. са. , 
- 3 | : мг С НОСТЬ : : а + 
. $ 3 : : ФЫС.Т : 3 ; ТЫС.Т: 
МИССУРИ 
Канзас Сити 
Шеффилд Ди в | % 
и: Съил. рт 815 Ководцы ТОМ [87 755 ‚ Дуо 1 600 
МИЧИГАН | 
_ Дирбори | $ 
Форд Мотор Ко. Непро= * ны ева ` Дуо 1120 Т 1440 Клеть 1120 дуо- 
-"- | к. версивн 
вт | | Дуо 1065 т _ 890 лети ТО65/АТ5 
` Дуо 815 4 расположены по- 
г следовательно 
Трентон | 
Мак Лаут Стил Корп. ТОТ5 -"- 142. 575 1840. Дуо т 180. 
Уоррен 
Джонс энд Лафлин Стил о | 
Корп. = 5% 915 -"- 9хТ 19 635 Дуо т 360 
Экорс = С 
Грейт Лейко Стил Корп. 1170 - | - 3330 До ма, ИО На кОвОер 
(Войшня Стил. ии $ ТотТ5 : 154 150. 1380 `` Дуо 1 Г880 я вации р- 
МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт и че" № 
Бетлехем Стил Ко 1370 -"- 112 450 2070 Дуо Т 1450 ля отана ик иирокопо- 
ТОТ5 -и- хц 70 2. лочных 
[9 135 2 Дуо 1 1180 Перед ое К 
| а | заготовочным ста- 
НЬЮ - ДЖЕРСИ. < ыы 
Реблинг 
Реблингс Санс Дивижн. ` 
м Колорадо Фьюэл энд. и Зо 
рон Корп. 890 п 2х4 45 170 Трио -1 170 
НЬЮ - ЙОРК 
Буффало 
Рипаблик Стил Корп. 965 дп. 6ж4 190 — 810 ди, 1 720 
Кортленд. 
Уикуайр Бразерс 450 Методи ° Т Нет сведений Дуо Т 27 
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Е :. Нагревательные устройства : Рабочие клети ': Годо- : 
Местонахождение завода °* Размер : у мчит : : ебу: ' 
. - - $ ; гОДо- : $ ; мощ- —: Примечание 
и наименование фирмы ; стана ; тит число: ЩАДЬ : вая : тип ; число : ность : ; 
. м ;: - - пода : мощ- : . : ста- ;: 
# : - : м“ с НОСТЬ ; | : на - 
: - - - : тыс.т : : : ТЫС.Т : 
НЬЮ - ЙОРК (продолжение) 
Лаказонна 
Бетлехем Стил Ко 1370 Колодцы 8х4 400 2250 Дуо ЕЯ 1800 Для стана ви- 
рокополочных 
балок 
[120 -'- 94 475 2250 Дуо ;1 1600 
1015 -"- 3х5) 210 — 1455 Дуо г. 1200 
ыы 15? 
Тонавонда 
Уикуайр Спенсер Стил | 122 | | Клети располо- 
Дивижн 0ф Колорадо Фьюэл | == 90 340 Дуо 2 225 жены последо- 
энд Айрон Корп. 815 -"- вательно 
Уотервлит 
Аллегени Лудлум Стил Камерные 
Корп. 550 печи Нет сведений Дуо Т 55 Для спецстали 
иракьюс 
Крусибл Стил Ко оф Америка 710. Нет сведений Трио т . 80 Для спецстали 
560 с -'- о а Трио 2 28 -"- 
С В, 
Кэмпбелл . | 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 1395 Колодцы 10% 387 2090 Дуо де 1585 
Кантон | 
Рипаблик Стил Корп 890 —"- ти 295 Тото Дуо в Двухклетевой 
| | 865 „ 2х5 ° Дуо т стан 
Тимкен Роллер Беринг Ко 890 ть 7 4 680 Трио т 485 
| 6х2 102 Е” 
Кливленд | 
Рипаблик Стил Корп. 1120 _ -"- к 533 | 2250 Дуо Т 900 
Джонс энд Лафлин Стил | 34 | | `. 
Корп. | 170 3х2 {390 1780 — Дуо т — 1520 
зх 
Лорейн 
Нейшнл Тьюб Дивижн 0$ 1170 | -"- 5% 50: 200 од. т 1470 — Клети располо- 
Юнайтед Стейтс Стил орп. ТОТ5 ттх3 Дуо $ ’ 575 о 
Лубэлвилл 
Шерон Стил Корп. 865 -"- 6х4 220 585 Дуо р | 455 
Массиллон и 
Рипаблик Стил Корп. 865 п 6ж4 


д 150 610 — Дуо т 520 
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+9 Е : Нагревательные устройства : Рабочие клети : Годо- 
Местонахождение завода ; Размер х>$м———————— 0 ——: вая 


и наименование фирмы : стана : : : пло- : ГОДо- : ГДЕ : мощ : ыы 
ь 4 г м Е г чиоло: щедь : 24: зо ГА: Примечание 
: : : : >. : ность : : : на ; 
- : Е - : ТЫС.Т : : : ТЫС.т : 
ОГАЙО (продолжение) 
Стъюбенвилл 
Уиллинг Стил Корп. 120... - - =.“ Дуо т 450 — установлен вв 
1145 
Уоррен | 4 | 
Коппервелд Стил Ко. 890 — Колодцы 4ж3 223 480 — Дуо 890 Т 
| Е узо 795 1) 480 
Рипаблик Стил Корп. ов 915 -'- ^^ 6% ,- 1350 Дуо Т ь 1170 
| | _ 22 600: | | 
Янгстаун 
Рипаблик Стил Корп. ТОТ5 _"- 8х3 242 1260 — Дую т... вы 
ТОТ5 -п- .5Ж4 Е. > 5 Дуо ТГ 560 
Янгстаун Шит энд Тьюб ь 2х3 | $ Клети располо- 
‘Хо - [120/890 -"- 622} 305 — 1690 ду |20 т 1120 зе ОЗ 
ие ТхТ | 0 | 
Юнайтед Стейтс Стил 1090 чм 84 2 < 
И Е 22} 190 — 1230 трио т 1080 
1015 ° -"- 4) о ри | 
‚> 284 17-1050. Дю СТ 90 
2х2 
ПЕНСИДЬВАНИЯ 
Айви Рок 
Ален Вуд Стил Ко 890 =" 62 200 720 — Дуо т 60 
Аликуиппа 
+ энд Лафлин Стил > | | 
м“ 1120 -"- 44) 460 — 2160 Дуо т 1800 
1х5 
6х8) 
Амбридя 
Байерс Ко ТОТ5 -"- АЖ 68 180 — Дуо т 405 
-: 660 { печи) 33° 128 — 225 Дуо т 135 
Нейшнл Сапплай Ко 865  Методичес- 2 218 .^-560.. Дуо. Т 450 
° кие рекуше- 
разизные 
печи 
етлехем | 
Бетлехем Стил Ко ТОТ5 Колодцы 4х4 — 335 1182г Дуо 1 1685 
Т0Т5 -"- 4х4 90 = 650 Дуо т 
1170 - м 512) 100 
3483 1004 ^ 1580 — Дуо т 1090 
815 Н е т сведений Дуо т 870 
890 Колодцы 4х4 — 89 390) 


А ‚95 190) Дуо Т 4Т0 
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у гр : Нагревательные устройства : Рабочие клети : Годо- о 
Местонахождение завода Е оон г _ р ак . Эбре”чщии: 2 1 
- ; - : . $ РОДО-: 1 - $ МОЩ-- ; Примечание 
и наименование фирмы : ММ : ТИП 2: Число : щадь : вая : ТИП  : ЧИСЛО : НОСТЬ : ы 
- 5 - : пода :; мощ- : .. ‚ стана : 
- : $ : -. , НОСТЬ : : У Ч@.т 
: : - - 3: ТЫС.Т : : $ . 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение } 
Бивер Фоллс 
Бабкок энд Уилкокс Ко ТОТ5 Колодцы 22 340 905 Дуо 3 400 
Браддок 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 1220 = 29 194 985 — Дуо 2 се 
ТОТ5 | Трио Т ЦИИ 
Брекенридк 
Аллегени Лудлум Стил 
Корп. ТОТ5 -"_° = 363 1020 Дуо 1 8тО 
| 9 : 
' Бриджвилл 
Юниверсел-Сайклопс 
Стил Корп. 7то -"- рай 46 
Камерные 
печи 13 110 Нет св. Дуо 1 30 Для спецстали 
| Вашингтон 
Джессоп Стил Корп. | 7то Печи) 5 с 48 7,6 Дуо т 8 -"- 
Джонстаун 
Бетлехем Стил Ко 1170 Колодцы 3х4 70 и Дуо 1 2160 
| ° 725 200. 2250 | 
Донора 
ы ия та ен | 
ивижн оф Юнайтед Стейтс 
Стил Корп. 915 Колодцы оо 182 875 Дуо т 760 
Дукейн ь 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1170 -"- 7х4 498 Нет свед. Дуо Т 1350 
ЭТ == 
Клэртон 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1015 -"- 5х3 
240 960 Дуо Т 845 
‚ 252 
Латроб 
Латроб Стил Ко 1 мВ сведений Дуо Т 
Мак-Киспорт р 
Нейшнл Тьюб Дививн о 
Юнайтед Стейтс Стил ть №. ТОТ Кодраци'. бав 185 1255 Дуо : 1070 
№2 1015 -"- 4х2 Дуо Т 
Мидленд 
° Крусибл Стил Ко о 6х4 | 
ое $ Зы ое, О ЛЬ №0 


‚( 


олееооуири 22 же соло о: Голириа т: щыеа 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


22. соаораетьщьк > 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Монако. 
Колониал Стил Ко 


Монессен 
Питтсбург Стил Ко 


Мюнхолл (Хомстед) 


Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Пизесбург 


Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. 


Стилтон 
Бетлехем Стил Ко 


Финиксвилл 


Финикс Стил Корп. 


Фаррелл 
Шеррон Стил Корп. 


Ферлесс_ Хиллс 


Юнайтед. Стейтс Стил Корп... 1015 


РОД АЙЛЕНД 


Филиписдейл 
Уошборн Уайр Ко 


ТЕХАС 


Хаустон - 


Шеффилд Дивижн оф Армко 
Стил Корп. 


610_ 


1170 . 


1120 
1370 


1170 
1120 


1120 . 


р. = 


ЭТ5 


865 


ЭТ5 


= 203 - 


Нагревательные устройства 


‚ $ Рабочие клети Тодовая 
‘МОЩНОСТЬ : 


Примечание 


Х) Печи работают без подогрева воздуха 


. тип  : число О нЕ тип : Число о" : 
я - пода ; тыс.т : - $: 
. ы м“: : р | : 
Колодцы 6 27 13 Дуо 25 Для спецстали 
-"- 83 408 — 1460 Дуо 1180 
-"- 543 265 1500 — Дуо 700 
—"- 543 265 1500 — Дуо 625 Для стана широ- 
| кополочных 68- 
лок 
-"- 9х5 Дуо 1780 
322) 780 — 3780 — ду 1150 
м, 64 305 1400 Дуо 1220 Для рельсобалоч 
а `ного стана 
-"- Тхб 
93 305 0 зто 
ет. д 
та 6%) 162 1785 — Дуо 635 
1х5 
дна без подог ре ваДуо 2070` Установлен за 
| ` универсальным о 
слабингом 
Методиче- 3 Нет св. 145 Дуо 70 Стан. аботает 
‚кие печи х _ как обжим для 
проволочных 
станов 
Колодцы 
крупные .ТОхт 290 1160 Дуо. т 1000 


‚аз 


== 


Таблица 36 
Слабинги-блуминги * 
бат онжайнь И. Размер: Нагревательные устройства  *Рабочие ‘клети гГодо- - 
: : $ |- : 1 ; $ 3 
и наимезование фирмы . стана , пло- „годо-. мощ- Примечание 
| | фир а: 070 зщадь вая мой тип # число НОСТЬ . . 
ь и 2% : пода ; НОСТЬ $ ‚стана, 
. . . ‚М »_ТЫСоТ Н ФТЫСеТ © 
ИЛЛИНОЙС 
Стерлинг 
Нортуэстерн Стил энд Методи- 
Уайр Ко = ка: 335 90 До ‘1 920 
ОГАЙО | 
 Портемут, | 
Детройт Стил Корпо 1120 . Колодцы 1251 265 850 Дуо т... 3490 
| круглые. — 
2795 — прямо- 2х2. 70 210 
угольные 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
_ Гаррисберг ие | \: 
Гаррисберг Стил Корп. 815хГ765 Колодцы ТТХТ 80 115 Дуо 115 
Финикс Стил Корпе [775 -" - 4х3 180 530 Дуо 460 
Фаррелл | ый Е 
Шерон Стил Корп. оо = 2х3 ‚ 145 595 — Дуо Г 1080 
’ОТА 
‚ Щженива | | 
Колумбия Дженива_ 1145Х Колодцы Т0х2. '380 2420 Дуо. т 1940. 
Стил Дивикн оф _ Х2920 ь | 
Юнайтед Стейтс 
Стил Корп. 
НК 


м2 (Е 


Местонахокдение завода 


- 205 =. 


Нагревательные устройства 


‘Рабочие’ клети :Годо-: 


Таблица 37 


к: $ 
: $ 
В $ $ $ : $ В 
В Ис фирмы | : а : ИП ечисло ах в. тип : число ть Примечание 
: : : р. : МОЩ- ; : ‚стана, ‚. 
: : ®. > : ны ы Тибет, 
ИЛЛИНОЙС | р: 
Саут Чикаго 6х3 2685 670 Дуо т 1985 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1120 Колодцы 4х4 182 1200 
.. 
ИНДИАНА 
Гэри | | | 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1170 -'- 1254 300 3465 . Дуо  - 270 
Ист Чикаго. (Диднан Е а 
Инленд Стил Ко фк: 1170 -'-  18хТ 313 1485 Дуо. { 3600  Слитки нагревают 
частично в колод- 
цах других блу- 
_ МиНгГовВ. 
КАЛИФОРНИЯ 
Кайзер Стил Корп. 1170 -'- 1252 470 1530 — Дуо т 2525 Количество колод- 
| цев будет увели- 
| чено, 
МИЧИГАН 
Экорс | 1 
Грейт Лейкс Стил Корп.  1145х2280 -'- 10% 120 2000 о, и 2000 
ИЭРИЛЕНД | 
Сларроус Пойнт 2 | 
Бетлехем Стил Ко 1145 -- 822 475 2250 — Дуо ТТ 2700 
тОТ5 РИ + ь 315 1890 | 
к ие... 8 3] ю 1: 200 
ОГАЙО 
Рипаблик Стил Корп. -. 1145 — п 4х4 #15 3375 Дуо т 2000 
Стьюбенвилл | в. | | 
Уиллинг Стил Корп. [145 чб ТОхз 425 2250 Дуо |. 1270 За станом установ- 
’ лен блуминг тт20 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ | 
Батлер. м 
Армко Стил Корп. 875х142 0 и ты 2 530 Дуо 1 580 
„. х 
Брадлок 
Фнайтед Стейтс Стил | 
Корп. 1120 =" ТОх2 . 380 1800 — Дуо Т 1535 


Размер 


Местонахокдение завода 
стана 


и наименование фирмы ТИП 


оо ©Ф #0 Фо оо © во 
фо 9% 90 90 Фо в во 


| 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 
Вашингтон 
Джессоп Стил Корпе 1675 Камерные 
печи без 
подогрева 
#) воздуха 
2 Мюнхолл (Хомсте 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 1145х2745 — Колодцы 
_ Ферлесс Хиллс 
Юнайтед Стейтс Стил | 
Корп. 1145х2745 В 
ТЕХАС 
_ Дон Стар 
Лон Стар Стил Ко 114522 030 РК 


- 206 - 


Нагревательные устройства *Рабочие клети’ Годо- * 
у : : 


ЧИСЛО аль, вая : 


6 80 18 


162 680 48320 
т0х2 27 Я 


4х4 88 


2х4 160 720 


рредрлолесзвемежнуьт мым + соот орут 


, вая : Принечание 


$ 


Ф ФФ ФФ ФФ 90 с 


До ТГ 2585 


За станом уста- 
де - 1 ^ 3000. ПОВО ОВеНИР 


Дуо т то 


_ вк 


- 207 - , 
Таблица 38 


Заготовечные станы 


асы Зои" иные иене брьньиЕВБЕ тт Вере орла ИС ОС зы ` 
$ & Нагревательные иечи ‘Расочйе клетй: Годо-# 


нано завода ен И ‚ыы : ; : : зая : Примечание 
и наименование фирмы т : ТЕ число и ват з тип : Число: ность 
о. И стана, 
: Е Е ЭВА МЕРЫ ых 
АЛАБАМА 
Ферфилдх 
Теннесся Кол энд АЙрон ор Без подогрева Дуо 5 380 Установлен за блу- 
Дивихн оф Юнайтед Стейтс ия 5 мингом 1145 
Стия Корп» 
ДКОРДКИЯ 
тлант 
Атлантик Стил Корпе | Ипа» Установлен за блу- 
| НЫЙ 355 -н- | Дуо 6 290 — мингом 635 
ИЯЛЛИНОЙС 
Олтон 
Леклид Стил Ко Линейный и Трио 3 500 Установлен за блу- 
485 мингом 985, прока- 
тывают также сорт. 
Пеория | \Р 
Кистон Стил энд Уай Непрерыв- 
Ко к ный 565 -"- Дуо 5 460 
Саут- го 
Интернейшнл Харвестер | Установлен за блу- 
Ко . | 815 -">- Дуо 2 80  мингом ТОТ5. ы 
Рипаблик Стил Корп. Непрерыв- | 
НЫЙ 535-455 -"- ‚ Дуо 5352 270 Установлен з& 
Дуо 455 6 блумингом 1120 
Стерлинг 
Нортуэстери Стил энд Линейный Методиче- 
Уайр Ко 63 ская реку- Т 252 920 Трио 2 920 
перативная 
Чикаго | Т 
рио 610 Т Установлен за блу- 
Акме Стил Ко 610 Без подогрева Трио 535 : 770 микГох 890 у 
| Дуо 610Т 
ИНДИАНА 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил 0 
. химная группа , 
Корп. 815 Без подогрева Дуо 5 15 О оЗВНЬ 
610/456 -"- ( Дуо 6106 285 ' 
( Дуо 48557 515 
455 ! -"- Дуо 5. 5 
ст Чикаго (Индиана 
Харбор) 
Инленд Стил Ко 485 - -"- Дуо 2 35 
610 Методиче- 2 92 270 Трио т 220 
ская ре- 
куператив- 


ная 


Корп» 


1908 > 


- 3 О } э 
Местонахождение завода :Тип и раз-: ` Нагревательные печи. Рабочие клети , ГОО 
и наименование фирмы ‘мер стана я пло- ‘годо-: ь  мощ- : Примечание 
: : ТИП ЧИСЛО : 2 : ТИП ЗЧИСлО 1: :. | 
| : м : : ‹цадь ‚вая ; : ‚ ность, 
: Е в МА 
3 : в. : ; : : 3 ый 
ИНДИАНА _ 
(продолжение ) } 
Ист Чикаго (Индиан | 
Джан | 
Яигстаун Шит энд Непрерыв- Без подогрева о 10 835 
Тьюб Ко = 7 ы к. 
епрерыв- 
а 5 Е я 
штриисы 
Кокомо 
Континентал Стил я 
Корп» НН -"- Дуо 6 440 Установлен за 
г ГОТОВОЧнЫЙ | блумингом 865 
485 
КАЛИФОРНИЯ 
Лос-Анжелес 
Бетлехем Стил Ко Обжимно-за- 
ГОТОвОЧнЫЙ ея Трио 1 390 Установлен за 
560 блумингом 815 
Питтсбург 
Колумбия Дженива 610 ыы Дуо 7) `` На клетях трио 
Стил Дивижн оф - 455 к м Трио 2) 350 ирохатизавт тах- 
Юнайтед Стейтс Стил Кори. скрепления 
с 
Бетлехем Стил Ко 610 Методиче- 2 72 250 Трио 2 230 
ские без 
подогрева 
воздуха 
КЕНТУККИ 
Акме Ньюпорт Стил Ко Линейный г 
сутуноч- Без подогрева Трио 660х760 Т) ‚ Установлен за 
низ - Трио 61760 Т) 265 блумингом 785 
и | ) | 
610/915х760 1 )- 
МИССУРИ 
Канзас-Сити 
Шеффилд Стил Дивижн 0ф  Непрерыв- | 
Армко Стил Корп. ный 455 = Дуо 6 600 о 
МИЧИГАН 
Дирборн 
Форд Мотор Ко а 
НЫЙ 455 -"- Дуо 6 900 Установлен за 
иепреривнии 
| с Е лумингом 
Джонс энд Лафлин Стил ии 
НЫЙ 535 жы Дуо 4 360 Установлен за 


блумингом 915 


см 


- 209 - 


аа"? < Обо се це 
Нагревательные печи Рабочие клети °Годо- 
Местонахождение завода и *ТИП и разе . : : ак... 
‘мер стана: $ пло- ‘гГодо-! мощ-‘ Примечание 
наименование фирмы И : ТШИ Число зцадь вая : ТИП  #ЧИсСло 2 ность 
И № НИ 
| ь - - ; НОСТЬ, ь зТЫСот ; 
ЖичигАН С 
продолжение 
Экорс. 

Грейт-Лейкс Стил Корп. Непрерыв- Дуо 685 4 Установлен за 
ный суту- Без подогрева Дуо 610 3 160  блумингом ТОТ5 
ночно-заго- у ) 

ТОвОЧныЙ Дуо 535 2 
535 
МЭРИЛЕНД 
Спа с-Пойнт 

Бетлехем Стил Ко ре 
ры "= Дуо 760 Т гориз.) 
ночно-заго- ы 
ТОвОЧНЫЙ Дуо 760 Т вертик) 55 

| Дуо #55 6 ) 
а Вчно- т 
итрипсовый Дуо 610 2) | 
610/585 а Дуо 535 7) 
НЬЮ-ДЖЕРСИ 
Реблинг 
Реблинг Санс Дивижн оф са: а ы Дуо ф О а 
_"- овлен за 
Колорадо Фьюэл энд Айрон блумингом 890 
Корп. 
НЬЮ-ЙОРК 
Буффало. 
Рипаблик Стил Корпо НЫ ` ду ; о 
нь 0 становлен за 
блумингом 965 
Данкере 
Аллегени Лудлум Стил Линейный Нет сведений Трио 2 45 Для спец.етали 
Корп. 510 ь 
Лакавонна 
Бе-лехем Стил Ко Непрерывный `. 
| заготовочно- 2 ПОДОТЬЕЕЫ ка у ы 1135 
сутуночны 0 
760/535 Е 
Локпорт 
Саймондс Соу энд Обжимно-за- 
р" а нот оввдений Дуо 6ТОКИТОЗ 5 
Тонавонда | 

Колорадо Фьюэл энд я Без подогрева Дуо 6 225 Устевювлен -й 

двухклетевым блу- 

АЙрон Корп. мингом 815 к 

ОГАЙО 

Кантон 
Линейный Методи- 

Тимкен Роллер Беринг То ческая т 165 325 Трио 2 470 Установлен за блу- 

Ко рекупе- | мингом 890 

: ративная | 
Кливленд 

Рипаблик Стил Корп. Непрерыв- — 

: НЫЙ 585/455 Без подогрева Дуо 535 6) {630 О зе х 


Дуо 4556 ) 


Местонахождение завода и 1Тип и раз» 


610 


- ©10 - 


Нагревательные печи 


тым клети, Годо- , 


наименование фирмы ты ыы п в число ти Примечание 
С: ЗЕ 
| } : Зе 
ОГАЙО (продолжение) 
_ Юм 
= 490 
Янротаун Шит энд ть0б Ко Нопрорыз Без подогрева — Дуо 12 9 усзаловиан ва блу- 
РЗ-т 
Нейшнл Тьюб Дивихжн оф т Установлен за 
бнайтед бтейто бтил Корп» род. Дуо 965 1 — 375  блумингом 1170 
Трубоваро= 
точный. Установлен за 
ы 88 =". Дуо 815 + — 575  блумингом 1018 
рерыв= 
и ля _ Дуо 760 6 — 605 Установлен в 
ГИ Я го и == блумингом 1170 
Вончаль = Дуо 538 в 480 
70888 
Шерон Озил Кори. Непрарывный 
| == Дуо 7 450 На стане прокаты- 
ПОВ оо 
Удсдиллон 
| нейный ан Трио 2 
Ринаблии Стил Корн: ЛЯ эры р 355 устаховуе за блу= 
Павамуе, 
Дезройе бтил Керн» Не 28 3= 
НЫ ша = 6 49 0 РА 
| р Дуо -. уоенозаел ва блу 
ВОт АГОТОВКУ К, 
сортовой мета, 
УАВВЕН 
‚ Коннервелд 0% Не з =! р н8 ста - 
Коннервелх Озил Ко НО Дуо 0 утановдая за блу 
Рипаблий Стил Корп» Непрерыв= Дуо 58 №) зав Установон за блу- 
535/455 № Дуб 158 6) 
Ринаблик бтил Корйь ры 
535 &Ны 0 535 & в. Устано а блу- 
Зи т 455 6 680 мингОм 18 к 
Дуб 570 & ) 455 То же 
Дуб 485 6) 
Янготаун Ши® онд 
1506 Ко =! Дуо 1 305 Установлен за двух- 


сы 


г 7 
Г 
т 


Корп» 


3 [ $ ; в $ 
Нагревательные печи Рабочие клети’ Годо- 
Местонахохдение завода ТИП и раэе : : : я: вая 1 
и наименование фирмы  :МР СТаВа, тип ЧИСЛО: цаДь тд : тип зчисло 3 Мощ- Примечание 
ро Ар а 
$ $ : : 
: : : : у: А. : $ ТЫС.Т: 
БСН, РЕ ты, ИРИ ох ЕЛЕНА ЛЬ НЫИНРИЕ: ЗАИАИВИЕТ ли ЗИ № ` >23 
ОКЛАХОМА 
Сан НГС 
Шеффилд Стил Дивижн оф  Обжимно- Методи- 
загото- ческая т 65 205. Трио 1 190 Служит обжимом 
Армко Стил Корп» вочный — без подо- ы дл МОлКОСОрТНО- 
610 грева го стана. 
| воздуха 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ ` 
икуиппа 
Джонс энд Лафлин Стил  Трубоза- Методи- 2 290) 600 Трио 2 540 
Корп» дым ческая $ 180 ) 
760 
Непрерыв- о 5356 ) Установлен за 
И, Без подогрева ый 455 6 ) 815 блумингом 1120 
Дибридх | 
Байерс Ко 660 -"- Дуо Т 135 Установлен за 
блумингом 1015 
Нейшнл Сапплай Ко ое | 
готовоч- | 
Дивихн 0ф Армко Стил ный 70 -"- Трио Т 305 Установлен за 
Корп» блумингом 865 
Бетлехем Стил Ко Непрерыв- и 
НЫЙ 455 Дуо 6 по 
Соидхвилл_ | 
Ониверсел Сайклопс Линейный я 
Стил Корп. 210 7 Трио Т) 5 Для спецстали; 
Дуо #) установлен за 
блумингом 710 
Длонстаун 
Бетлехем Стил Ко Непрерыв- Дуо 7602 ) 
ный С ГО- вертикаль- Установлен за 
ризонталь- 2 ) 770  блумингом 1170 
ными и вер- м. Дуо 535 5 
тикальными 
валками Дуо 855 6 
760/455 145 5 
865 ны Дуо т 725 Установлен за _ 
блумингом 1170. 
Донора 
Америкен Стил энд Непрерывный Дуо 6106 ) „ро Установлен за 
Уайр Дивихн оф 610/455 г Дуо 4554) блумингом Э15- 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп» 
Юнайтед Стейтс Стил | а Ев Дуо 915 Т) хх Убзанозлех за 
Корп» 915/535 м Дуо 535 4 ) блумингом 1170. 
Клэртон 
найтед Стейтс Стил Обжимной 
Корп. 7то ты Трио 1 245 Установлен за 
| блумингом ТОТ5 
Уак-Киспорт 
Нейшнл Тьюб Дивикн оф а 
ТОВОЧНЫ 
найтед Стейтс Стил 815 -"- Дуо 815 1 650 Установлен за 


блумингом 1015 


2105. и 


ь $ Нагревательные печи Рабочие клети ‘Годо-! 
Местонахождение завода и? ТИП и: - о - : г3ая КСВ 
°мер стана’ = чани 
наименование фирмы . ы : тип число ‘щадь вая { тип : число ность ы 
о в, А р 
| - : : - тЫСот $ я. - = 
ПЕНСИИ ( ЬВАНИ | 
продолжение 
Мидленд 
Крусибл Стил Ко 0ф а | Без подогрева Трио $ 580 Для ое 
| | ВЛ 
Америка думинтои ТО15. 
Питтсбург 
Джонс энд Лафлин Стил Обжимной Трио С 820 Установлен за _ 
Корп. ыы 7то а > блумингом 1120 
Чепририу- 
535/455 Дуо 535 2) ц95 Установлен за 
Дуо 455 6 ) обжимным То 
Фарелл 
Шерон Стил Корп. Непрерыв- Дуо 610 8) т0в0о Установлен за 
НЫЙ | блумингом 112 
610/455 вес Дуо 455 6) на стане а 
тывают такхе 
сортовой металл 
Ферлесс Хиллс 
Юнайтед Стейтс Непрерывный ) Установлен за 
Стил Корп. НК РО ком Дуо р 6. 2070 блумингом ТОТ5 
зонтальными Дуо 535° 4 ) 
валками_ 
760/535 
ТЕХАС 
Хаустон ) 
Шеффилд Дивижн оф Непрерывный Дуо 660 2 420 Установлен за 
Армко Стил Корп. 660/485 -"- Дуо 485 8 ) блумингом 915 


#6 


$ 8 
Местонахолдение мм и раз-: 


я наименование фирмы 


АЛАБАНА 

Ансли 
Теннесси Кол энд Айрон 
Дивижн оф Ощейтед Стейтс 
Стил Корпе 


ЗАПАДНАЯ ВИР- 
ГИНИЯ _ 
Зантингтон 
Коннорс Стил Дивихин 
оф Портер Ко 


ИНДИАНА 


Гэри 
Онайтехл Стейтс Стил 
Корп. 


КОЛОРАДО 


Колстадо Фьюэл энд 


Айрон Корп» 


НЬЮ - ЙОРК 
Лакавонне 


Бетлехем Стил Ко 


‘мер стана 


Линейный 
865/710 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


БраздоЕ 


Юнайтед Стейчс Стил 
Корп» 


| Слилтон 


Бетлехем Стил Ко 


Суятс Стил Ко 
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Рельсовые станы 


$ 

: ТИП 

. : Под “ :мощ- . 

. : НОСТЬ: 
ы тысот: 


Без подогрева 


Линейный $ез подогрева, 
535 а 
Кросс- Колодцы Т0х2 20 1235 

ка | 

71 
Линейный Колодцы 6% 280 900 

660 

Линейный Рекупе- 
915/815  ративная 2 125 1170 
печь | 
_ Линейный Методиче- М 

#2 ская печь Т Не работает 
815 с ролико- 

вым подом 
Линейный Методиче- 

#3 ская без Т. 120 170 
450 подогрева = ги. 
воздуха 
Линейный Регенера- 

890/710  тивная са- 4 245 540 
дочная 
печь 
4 0Б Методи- Г Нет свед. 


Дуо 865 


Трио 710 
Дуо 710 


Трио 


Дуо 915 


Трио 710 
Трио 660 
Дуо 660 


Дуо 915 
Дуо 815 


Трио 
Дуо 


Трио 
Дуо 


Дуо 890 
Трио 7ТО 
Дуо 71Т0 


Трио 


ры ные устройства ‚Рабочие клети 


$ 
Ехо ‚шо коде Тип зчисло 


1 олица 39 


одо- ; 
вая , Примечание 
моц- 
. НОСТЬ 
стана. 
ТЫС.Т Е 
®_. э - - ых 
2 545 Установлены за блу- 
мингом 1120 
га Устройства для. за- 
т 425 — медленного охлах- 
дения ограничива- 
ют производитель- 
ность стана до 
260 тыс.т. В'кле- 
тях 865 катают так- 
хе заготовку для 
сортовых станов. 
2. 40 Установлен за блу- 
мингом 7Т0 
Обхимная группа 
‚и стана состоит из 
1 900 четырех клетей 
дуо и черновой 
клети трио, рас- 
положенных после- 
довательно 
т Установлен за ое 
т 770 мингом 1015 
Т у 
:. 
Ё: ) 686 На стане прокаты- 
р ) “  вают также заго- 
товку 
3) На консервации 
в) 
3) то 
г} 
т 
2 500 
у 
2 50 
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Таблица 40 


Станы для прокатки широкополочных балок 


В 
Местонахокдение завода :Тип и раз- 


Ко 


НК 


: Нагревательные печи 


Рабочие клети : Годо- 


=. 


блумингом 1370 


и наименование фирмы „мер стана , зчис-:ПЛ0- ГОО , 3 08- ; 
‹ м ‚ Ти 8 до + ‚вая ; тип и 
24 нощ- стан 
я з - --а ность - гтисьт! 
иллинойс | 
ау ао | Установлен з 
Юнайтед Стейтс Стил Универсаль- Рекупе о 3 немые - 
Коро. ный 120 зная т 70 - ат 5 640 блумингом 1370 
Универсаль- Методиче- 
° НЫЙ 8655/1170 о 
ый 2 55 - Дуо Г] 770 установлен за 
ИНДИАНА ГУТ 
`Ист- го 
Инленд Стил Ко Комбинирован- а 
м5 + 505 1800 для(дуо 815 | 
п | ыы Дуо т 1 Прокатывает 
е ственно 
ев профилей. или 450 ие ровуцолОчкые 
Для широ<Дуо 815 Т балки 
кополоч-(Дуо 710 Т 
ных ба- о 11201 
лок о } 
(Дуо 1015 
КАЛИФОРНИЯ 
Фонтана, 
Кайзер Стил Кори Линейный  Рекупера- Трио Г) 
- СК 735 ива ‚Г 0 650 и 2 60 
Дуо 1 
НЬЮ-ЙОРК 
Лакавонна 
Бетлехем Стил Ко али 
ный 1220 Без подогрева Дуо 3 590 Установлен за 
блумингом 1370 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Бетлехем | 
Бетлехем Стил Ко Универсаль- Без подогрева Дуо 4 995 Установлен за 
ный [220 ‚ блумингом ТТ70 
Мюнхолл (Хомстед) у 
Юнайтед Стейтс Стил и ь Регенера- 
ный 1320 тивная т 60 140 Дус 3 510 Установлен за 


са ме оч т 


$ 4 


$ 


3 


А, 


: 
го 
+4 


Табацца т 
Балочные и сортовые станы с валками диам. 700-1100 мм 
: г р р 
Местонахождение завода: Тип и раз+  ВаГревательные печи _ Рабочие каетв тало- # примочаяне 
и наименование фирмы ‘ мер стана: ма счвелб 2849 тодо-! и об по МОЕ : | 
мы - : ‚щадь ‚вая , ность ; { 


5 в 
фое $6 40 + 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ | 


Уэртон 
Узртон Стил Дивижи ее Методиче- 
еф Нейшня Стил Корп. 7% ра т 90. 
Иллинойс 
Саут. Чикаго | 
Юнайтед Стейтс Стил р. = очвувоне- $ 112  В.ов. Дуо м 770 
Кори. оо Я | 4 
6 Ре >> 
Рипаблик Стил Корп» т -: | 170 580 Дуо : эм 
О с 2 290 810 До 915 $ ве 
Дуо 815 3 А. та о 
КАЛИФОРНИЯ 
Юнион Сити , 
Сео Са О Ст ро 29 о роноводятоя 
Кори. р ‚и рель- 
30 р сы ы 
МИННЕСОТА 
Дудут. Е | 
Америкен Стия энд Уайр Кросс-кон- Без подогрева Дуо - 6 На стане 
Дивижн оф Юнайтед Стейтс 7 Трио 2 669 и тк 
Стил Корп» ы 
НЬЮ-ЙОРК 
Дакавониа_ 
Бетлехем Стил Ко Линейный = т 0 79 до т 20 
Й Регене 
ПИ а 5 м Де т | 
Трио 710 2 455. 
Дуо 710 1 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
= — лике 
тлехем Стил ИнНЫЙ 
0 
Линейный 
1065 | Без подогрева Дуо 


Мюнхолл_ (Хомстед) 
Юнайтед Стейтс С й Ре 22-й 
ед Тил ь таино 5 Рогеноро- 15 280 Дуо 915 1 


Корп. 


Местонахождение завода 


и наименование фирмы 


АЛАБАМА 
Ферфилд 
Теннесси Кол энд 
Айрон Ливижн оф Юнайтед 
Стейтс Стив Корп. 


ИНДИАНА 
Ист Чикаго 
Инленд Стил Ко 


БЕПТУККИ 
буэнсборо 


Грин-Ривер Стил Корп» 
(Джессоп Стил Ко) 


КОЛОРАДО 


Пуэбло 
Колорадо Фьюэл энд 


Айрон Корп» 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Амбридх 
Нейшнл Сапплай Ко ` 
(Армко Стил. Корп.) 


Бивер Фолс 
_ Бабкок энд Уилкокс Ко 


Мидленд 
Крусибл Стил Ко 0ф 


Америка 


Финиксвилл 
Финикс Стил Корп. 


ТЕХАС 


Хаустон 


Шеффилд ДивиЕн о 
к Стил аы 


1 
Дженива 
Колумбия-Дженива 
Стил Дивижн оф о 
Юнайтед Стейтс Стил 


Корп. | | ро 


НК 


Таблица 42 | 
Сортовые станы с валками диам.6 00-700 мм Е ке 
: Размер : Нагревательные печи’ ‘Рабочие клети ‚ Годо- + 
: стана: В пло- “годо-: 3 мощ } Примечание 
г м : ТИП числоущаль вая : тип число? ность + 
: : р г : МОЩ- ы : ‚ стана |- 
: : ность, : ТЫСеТ ; у 
Камерная 
егенера- 
610 Тивная 190 35 
Методиче- Дуо 6 355 
ская ре- 
генератив- 
ная 155 200 
610 Методиче- \ 
окая | у 
ек - .. 
Зивдая 100 270 Дуо 4 270 " 
| | | Установлен за блу- 
6т0 Без подогрева 5, т ) 100 _ ‘зииром СТО ду. 
635 Методиче- 2 225 30 Трио 3 35. 
ская без ре 
подогрева 
воздуха , 
610 Методиче- Т Нет сведений Трио 2 145 
ская реку- 
перативная : 
610 Вращающая- Т 175 - 225 Трио 3 130 
ся без по- 
догрева 
воздуха 
Методичес- | 
О де те 415 Дуо 610 5 380 
камерная 5- 30 
610 — Методичес-т 100 140 `'° 3) 13 
квя без по- ° Дуо 1 55 
догрева | 
воздуха 
Методичес- Трио 6103 На стане прокаты- 
Обо бе по, 190 450 тео Е ВЕ 
воздуха Трио 6602) 
Методичес- Дуо 8151 
660 кая без 3 575 840 трио 6602 360 
подогрева 
воздуха Дуо 660 Т 
"№ 


- 216 - 


> 
„2° 


= ЭР. 


Таблица 43 
`Сортовые станы с валками диам.500-660 мм 


$ $ р | 
Местонахождение завода :Размер : Нагревательные печи ‚Рабочие клети голо, 
и наименование фирмы ‘стана —* „ип ‘число ‹ПЛо- ‘ГОДо- : тип число МОЩ- ? Примечание 
| : м : : ‚щадь ‚вая ; : : НОСТЬ 
| : : : : т . МОЩ- , #8. 20 стано$ 
ИНДИАНА 
Гэри 


Юнайтед Стейтс Стил. 


я ке Уоркс энд 
Фарнесес 


КАЛИФОРНИЯ 
Торрене 


Колумбия Дженива 
Стил Дивижн 


КОЛОРАДО 


Дуэбдо 
Колорадо Фьюэл энд 
Айрон Корп» 


ИЭРИЛЕНД 


Балтимор 
Армко Стил Корпе 


НЬЮ-ЙОРК 


510 Методиче- 2 148 350 Дуо 610 3 
ская без | 
подогре- 
ва возду- 
ха у 


560 Методи- т 70 [70 Трио 560 4 На стане прока- 


ческая А тывают с 
без по- Дуо 560 1 260 рельсовые 8’ 
догрева. Вертикаль- кладки, заготов- 
воздуха В ЗС: ку, сорт 
Регенера- | 

510  Тивная 2 | 50 24 Трио 3 23 
Дуо т 


510 Камерная 5 по 68 Трио 710 Т 85 На стане прокаты- 
Трио 510 3). вают загото з 
: сутунку и сорт из 
слитков легиро- 
ванной стали. 
Печи совместно с 
5$. товым станом 


Пур энд Ко 535 Методи 2 Нет сведений Трио 3 ТО Прокатывают рель- 
два стана ческая совые накладки. 
у без подо- 
грева воз- 
духа 
_ ОГАЙО 
Вантон 
Тимкен Роллер Методи- 
ческая 
Беринг Ко ол В ВКС т ыы 
` ратив- Трио 3 
ная К 
Рипаблик Стил Корп» 510 — Методи- 2 120 270 Дуо 660 Т о 
м. Дуо 510 44 21 
догрева 
воздуха 
Уоррен 
Коппервелд Стил Ко 610-535 -"- Т Ньсве 220 Трио 610 2 
Дуо 610 Т\ 220 
Трио 535 3 
|: 


Дуо 535 


бо 9 


> 


Местонахождение за- : ЕЕЫ Е гта ось, ний а: —— р 
стана год оп имечание 
ВО ОНР, с, ЗИ. ЗИ св тип число ность ‹ 
фирмы : ва ‚по ‚мо ` ‘станов | 
| - а: : НОСТЬ - ТЫС о7: 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Бетлехем 
Бетлехем Стил Ке 560 — Методиче- 2 165 220. Трио 560 3 205 
ская без Дуо 560 Т 
подогре- 
ва возду- 
дукейн 
Юнайтед Стейтс Стил 560 Камерные 
к зе т 250 - Трио 710 ТТ) 260 
ми с Дуо 560 2 
| Вяэртон 
‚ Методиче- 
$ иайтед Стейтс Стил ИТ 560 ве" 3 200 260 трио 2 к 
Корп» 2 560 ‚ Дуо т 
Регенера- 
замен № 130 215 тж 2 
дри 3 190 
Колонпиал Стил Ко 560 Нет сведений Дуо 3 8 
(Ванадиум Эллойс 
Стил Ко) 
Стидтон 
Бетлехем Стил Ко 510 — Методиче- — | 
р т 125 `265 „йо 710 1 аа 
а ЗУ трио 510 3 
ха Дуо 510. 2 
и 
Финикс Стил Корпь 560 — Методиче- Т 45 95 Трио 2 100 
ская без Дуо . Т 
подогре- 
ва возду- 
ха 
ЭДВУХ 
Нейшнл Тьюб Дивижн 
(Юнайтед Стейтс | Регенера- 
Стил Корпь 560 — тивная 200 23% Дуо э 235 


И Я И". анны *- об о Анны, 


Рабочие "клети" Годо-: 


Размер з 
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' Нагревательные печи‘ 


= % 


з Таблица 44 
Сортовые станы с валками диз 400-500 мм 
: - Нагрёвательны печи‘ одозая :. 
Местонахождение завода: — 
и наименование фирмы : На тип число : ИЛо- Тодовая: „на : чноло песн, Примечание 
бе Ви ный -: 
АЛАБАМА 
Бессемер 
В нех Ва зейтс. ы 
иИВИЕН етоди- | 
зил.Корп. ак Т 45 65. ОС $ 55 
без подо- | 
грева 
ВИРГИНИЯ воздуха 
Ричыо | 
Тредгар Ко 455  Рекупера- !: Нет сведений Трио 3 23 
| тивная 
ИЛЛИНОЙС 
Стерлинг 
Нортузстерн Стил энд 510/ Методичес- о 510 5(2 ве Прокатывают_ 
Вр Ко ы 405 ка рекупе- 2 185 240 ы. ке 240 сор Ш з0л- 
| | ративная Дуо 405 6(2 вер-|. отый лис? 
ИНДИАНА ик. 
Гари | 
Юнайтед Стейзо Стил Методичес- Дуо 455 5} 165 
Корп. 455 кие без а. 125 180 
р подогрева Трио 455 2 
воздуха 
Форт Уэйн | 
Джослин мы иНГ 
энд Сапплай К ‚> 455 Не ях сведений Трио г гг 
КАЛИФОРНИЯ 
Саут Сан-Франциско 
Бетлехем Стил Кори. 455 = а 1 70 130 Трио 2 60 
подогрева 
воздуха. 
НЬЮ - ПОРК 
Локпорт 
Саймонде Соу энд Стил 405/ сто Нет сведений Дуо 4 5,5 
Ко Трио Е 
уотервлит 
Аллегени Лудлум Стил 
Кори. | 455 Нет сведений Трио 8 25 Оценка 
ОГАЙО 
Массиллон 
Рипаблик Стил Корп, 455 — Методичес® Т Трио 610 Т 
кая рекупе- 195 450 Трио 455 34 305 
разивная | 
камерная без. Дуо 405 1 


подогрева 
воздуха 
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: : Нагревательные печи | : Рабочие клети Годовая: 
Размер : ОЩНОСТВ 
Местонахождение заво- стана ; : ` }110- зтодовая: + ’ сана ‹ Примечание 
да и к а : зип {число ---- МоЩностЕ тип : ЧИОЛО : тыс.т: 
- : = ` М $ : $ к . 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Бетлехем 
Бетлехем Стил Ко 455 _  Методичес- 2 150 800 Трио 2 195. 
кие: Г-ре- Дуо т 
куператив- 
ная, 2-без 
подогрева 
воздуха 
ашингтон 
° Двессоп Стил Корп. 455 Нет свед. 15 126 50 Трио 5 2х) Число печей ука- 
ь зано общее со 
станами 305 и 
255 
Х/Оценка 
Клэртон | 
Юнайтед Стейтс Стил. = Методичес- | . Трио 3 
Корп. 455 кие без 2 75 170 Дуо 155 
подогрева у 3 
воздуха 
Латроб 
Латроб Стил Ко 405 Нет сведений Трио 4 - 
Ванадиум Эллойс Стил 
Ко 405 Нет сведений Трио 3. ТЗ 
Мак-Кис-Рокс 
Локхарт Айрон энд | рио Е: 
Стил Ко : 405 |; ОО. ЗВ: сведений ны > 20 
Монака 
Колониал Стил Ко 405 Нет сведений Трио -: 5 
ТЕННЕССИ 
`Ноксвилл 
Ноксвилл Айрон Ко 405 Нет сведений `` Трио 74 27 
Дуо Т 
ТЕХАС 
Форт Узрт 
Техас Стил Ко 455 о сведений Трио 3 9 


аа 


-&. 


| Таблица 45 
| м Сортовые станы с валками диаметром 300-400 мы 
| 
Местонахождение завода Тип и раз-: Нагревательные печи : Рабочие клети :Г0ДО-; п 
ы " к <> : ь у ь вая ,‚ Примечание 
и наименование фирмы ‘мер стана: : : пло- И Я $моц- з 
ы 7 тип число: : ’ ТИП : ЧИСЛО . НОСТЬ, 
ы ми ‚ : 3 ты 3 се | : . стана. 
: : Е : >. НОСТЬ: 3  ТЫСеТ, 
3 - . . + ТЫСоТ: . - $ 
АЛАБАМА 
Бирмингем 
Портер Ко (Коннорс 35 Нет сведений Трио 305 3 
Стил Дивижн) два стана Дуо 305 т 70 
` Трио ЗФ 3 } 
Саутерн Электрик Методи- Трио 405 т ) 
а Стил Ко 3. ев ша  *.” 55. 90 Мю За 65 
г догрева Дуо 30 т 
воздуха | | 
ВИРГИНИЯ 
Ричмонд 
Тредгар Ко 305 Методи- т Нет сведений Трио 2 13 
ческая | 
ГАВАЙЯ | 
Гонолулу. ° 
Гавайен Уестерн Стил Ко 305 С шагаю- Т .- 40,0 Трио 85 Т а 
щим по--. 
Ом _Трио 30$ 4 
Дуо 30 уч Я, 
 ап&АДНАЯ ВИР- 
ГИНИЯ 
Хантингтон 
| Коннорс Стил Дивижн, Методиче- Трио 485 т 
-* (Портер Ко) В 10% 325 Дуо 8045 2 80 
ва воз- Трио 305 у, 
духа 
| ИЛЛИНОЙС 
| Дколиет. 
| Финикс Менюфекчуринг — Кросс-Кон- Трио 510 ТТ 
Ко три Нет сведений Дуо 305 6 145 
510/305 
Лемонт. 
Секо Стил Продактс 
Корп. 305 Нет сведений Дуо 14 125 
Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. 305 Методиче- 2 170 360 Дуо 455 Е 
ская без Дуо 405 м 
подогре- у 265 
у ва воз- Дуо 355 2 
реа Дуо 305 в 
Интернейшнл Харвестер Непрерыв-  Методиче- 0 455 а | 
К р р р НЫЙ 355 ская реку- 2 135 230 2 4 05 . 220 
о перативная уо 355 4 


—— 


= 22- . | мы 


око заво-: Фпи ‹: Нагревательные печи Рабочие клети ! Годо- 
да и наименование — \{ размер : 1 40 годо-  мощ- 1 Примечани 
фирмы ‹ стана : ТИП ‚Число, щадь , вая , тип „число , ность 
В сов и 
: | о 3 : ТЫС т: 2 3 ыы В. 
Саут Чикаго | 
Юнайтед Стейтс Подумере= Методи | Дуо 455 8 
ЫВНЫ ческая 
Стил Корп, 10-305 рекупе- 2 125 Нет св. Дуо 40 5 230 
| ратив- Дуо 305 1 
- 
Стерлинг 
Нортуэстеря Стил Непрерыв- Методи- Вертикаль- 
$ ы а >. ный. 302 ческая Е .. 209 375 ная 495 2 
сы без по ^ Дуо 45 33 260 
догрева | 
воздуха Дуо 355 4 
Дуо 305 8. 
го Хайтс | м №: 
Инленх Стил Ко Линейный -"- 1 75 90 Дуо 455 Г.) 80 Для перекатки 
Калумет Стил Дивижн Методи Трио 535 ТТ) 
(Борг Уорнер Корп. ). 355 ет Г 125 Трио 455 4 ) 100 
догрева | Трио 355 8) 
- воздуха 
ИНДИАНА 
Гэри | из | , 
Юнайтед Стейтс Стил Полунепре- Методи- Дуо 355 95) и 
Корп. Во 008 0- 1 15 155 № 38 4) 
догрева | 
воздуха | 
Полуне- Дуо 355 \ 
прерывный То же т 75 235. Трио 305 т . 145 | | ь 
Дуо 305 4 ». 
Полунепре- | Дуо 355 5) 190 . 
Ст 8 
Инленд Стил Ко То хе -"- 8 12 -270 Дуо го. 379 
Ист Чикаго р 
Янгстаун Шит энд  Полунепре- \ 
ЫВНЫЙ "> 2 176 510 0 12 295 
Тьюб Ко ВР 55 Ду 
КАЛИФОРНИЯ 
Лос-Анжелес 
Бетлехем Стил Ко Методи- `` 7 Фрие. #@ -Т) 
без по- р 
догрева Дуо 3$ ТТ) 
воздуха | 
Юнион Сити 
_ Пасифик Стейтс Линейный Трио 405. г) 135 
Стил Корп. 405/35 То же Т 120 15 Трио. 305 5 
Питтебург | | : и 
Колумбия Дженива - \, 
° Линейный Трио 35 4) 
Стил Дивижн ы 130 


(Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


- 223 - 


Нагревательные печи 


В 
$ 
з 


Рабочие клети *Годо-# 


3 Е 
Местонахождение завода Тип и : : :вая : Примечание 
и наименование фирмы —,‚ размер , м ‚ Пл : годо-: | : : МОЩ- 
‚ саде -^з М’ бо, щадь : к зи = число; ность: 
Н $ $ Ё и  мощ- Е : ‚ стана, ь 
‚ мы > : С НОСТЬ, Сао о, 
Симмонс Ко Линейный Методи т Нет свед. Трио у 10 Для переката 
305 ческая р | нов 
Свут Сан-Франциско. | 
Бетлехем Стил Ко 305; "> 1 87 185 Тр 4$ 1) 
Трио 305 8 ) 110 
2. 
Торренс. 
Колумбия Дженива Стил Линейный Трио 805 т) 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) Дуо 35 1) 
КОЛОРАДО 
Колорадо Фьюэд энд Полунепре- Методи- Дуо 355 4) | 
Арон Кори. 7 ОЕ О ал Е 
| догре Дуо 3$ 3) 
воздуха 
ИАССАЧУСЕТС 
Нортерн Стил Корп. 355 Нет све т Нет свед. Дуо 7 Г5 
МИССИСИПИ 
Миссисипи Стил Кори. 405/35 — Методи- _ Трио. Г) 
Дуо Г) 
МИССУРИ 
Шеффилд Дивижн Непрерыз- Методи- | Дуо 455 3) 
(Армно Стил Корп) — 155 305 кая ТГ 150 30 Вертиваль- 2 
< догрева | ная 305 Г) 
воздуха Дуо 355 2 ) 
Вертикаль- 325 
) 
3 т 
Дуо 355 3. 
Вертикаль- 
ая 3% т) 
Дуо 305 №) 
Миссури Роллинг Линейный Методи- Трио че перевал 
Милл Корп, 355 ческая 1 Нет сведь новая 570 т 50 ---&. 5 
Трио 355 - | 
пи ний _"_ т <> Трио 355 2) то 


Трио 230 5 


= 228 - 


порту ха 


рое деотнеьь, г ивночеге о < жар 


- ‚ Нагревательные печи * Рабочие клети *Годо-® 
Местонахождение заво-. Типи ‚ — т : —-—,Вая . Примечание 
да и клименование —: размер :. тип  зчисло :цадь зол 7: ЧЕ Число: 
фирмы : стана : г сода мощ: к ‹ ставка: 
: м : : : 100-Ь, : : ТЫСеТ, 
смс» поливниетиииианиниванинаниити „Эелеиииинианноннивочионыя Я оиюатроминииониныева Члинннинанияининия Флоопиниониниик Фо, АВЕ В, ино моцаиииииириивияи Ясь. ттинии поотиустиниооно ист овкиипайтватыя 
МИЧИГАН 
Дирборв. Полу- 
Методи- 
морд зоор па _ МеЗРЗРНВ" ческие 3 187 480 Дуо 16 28 
ный 355 без по- р Е 
‚  догрева 
воздуха 
Полуне- -="- т 86 200 Дуо 8 180 
прернывный 
3 
Уоррен | 5 . 
Джонс энд Лафлин Методи- Дуо 535 9-2 Печь обслуживает 
Стил Корп. 305 О ЕЬ о, Т^^ ‘95: 660 „Ду. 9 
рекупе- И 255 
ратив- Дуо 305 4) 
ная | 
Экорс. | 
Грейт Лейкс Стил Корп. Полунепре- Методи- Дуо 535 4) 
ЫВНЫ ческая 
(Нейшил Стил Корп.) р 355 без по- т 156 230 Дуо 455 8 ) 230 
догрева Дуо 355 2) 
р воздуха 
УЭРИЛЕНД 
Балтимор ке. 
Армко Стил Корп» 305 Камерная) 3 65 20 трио 6) 
| Дуо Г ) и... 
305 -"- =. ; 250 79° Дуо 510 Г) 
Трио 455 Т) 
Трио 45 Т) 55 
Дуо 355 3) 
Дуо 30% т) 
НЬЮ-ЙОРК 
| 
Рипаблик Стил Корп. Непрерывный Методи- 99 325 1 
рекупе- 380 
ратив- Дуо. 355 т) 
Е Трио 355 2) 
Данкерк 
Аллегени Лудлум Стил 355 Нет сведений . Трио ‚. 15 
Корп. 
Лакавонна 
Бетлехем Стил Кю ` Непрерывный Методи- Дуо 4855 2) 
3 < вые: Ще. 
ратив- с В 8 
ая Дуо 3% в) 
355 Методи- Е 
поки 55 515 Дуо 855 6) 260 
рекупе> Дуо 355 в) | 
ратив- 


ная 


Местонахокдение завода, 
й накмевование фирмы 


султан пиравтечятю 


СиревБЪяс. 
Крусибл Стид Ко 0$ 
Америка 


Тонавонда 
Буффало Стил Корп. 


Уотервлит 
Аллегени Лудлум 
Стил Корп. 


ОГАЙО 


Тимкен Родлер Беринг 
Ко 


Кантон 


‚ Рипаблик Стил Корп. 


Тимкен Роллер Беринг 
Ко 


Кливленд 


Рипаблик Стил Корп. 


Кемпбелл 
Янгстаун Шит энд Тьюб 


Ко 


ссилло 
Рипаблик Стил Корп» 


> 225. 


: " Нагревательнке пеши 


тип число: щадь вая 
- сто ; мов 
я $ 


[+ 
] 
Фо Ф© 99 86 5 воз 


355 Нет сведений 
- 35 В1 -"- 
355 №2 -"- 
Комбинирован-Мето- 


ный дическая ь -2@ 90 
355 | | 


| . +. 


355 Нет сведений 


Линейный — Методи- | 
‚ ческая 2 5 7 
без по- 
догрева . 
воздуха 


305 Методи 2 800 
, ческая 

без по- 

догреза 

воздуха. 


160 


Методи- ) 
ческая 
320 рекупе- Т ) 
ративная 
: ). 157. 485 
То же ) 
без подо- 
грева ) 
воздуха Т 


305 Методи- 
ческая Т 
рекупе- 
ратив- 

ная 


200 540 


Методи- 


ческая 
305 без по- = 152 
догрева 


воздуха 


6то 


305. Методи- 
`. ческая 3 60 65 
рекупе- 
ративная 


- *пло- годо- - 3 


НОСТЬ 3 


$ ТЫС т: - $ Г | 
х * : ОСА . 


Рабочие флети ‘Годо-®. 
вая 


= . Примечание 
ность: 
Тип {числе ры 
: ; ТЫСеТ, 


6 5 


Трио 
Трио и 18 
Трио 6 8. 


Дуо 455 2 ) 
Трио 355 10 ) 


Трио _ 6. 25 


Трио 405 
Трио 305 
Дуо 305. 


о юн 
> 
3 


Дуо 455 
Дуо 80 
Дуо 3 


330 


Рю - 
мы 


Дуо 455 
Дуо 305 
Трио 320 
Трио 320 
Дуо 320 


145 


ных -2 
ммм" 


Дуо 455 
Дуо 405 3 ) 270 
Дуо 30 4 ) 


150 


Трио 85 2 
Трио 305 
Дуо 306 Т) 


Для специстали. 


) 
) 
) 


Расположен в три 
линии 


Расположен в три 
нинии, для спец- 
стали 


Печи общие с ста- 
ном 230. 


Местонахождение заво-' Типи + 


26 > 


Нагревательные печи 


Рабочие клети: Годо- : 
вая 


р : 3 3 р : : Примечание 
. пло годо- у . МО 
па и ЧеЛМеНОВеНИе 1 .РаЗМеР 1 тип  Счислогщадь : ваз {тип  Зчислоность 
фирмы . . стана , - пора моц- , , ; 7 
го ш : НОСТЬ, -3 740.2 - 
ОГАЙО (продолжение) 
Цинциннати 
Америкен Компрессд Методи- 
Стил Корп. 305 а: Нет свед. Трио 5 то 
догреза 
воздуха 
Янгстаун | | | 
Рипаблик Стил Корп» 405/355 -"- 2 80 225 Дуо вФ8 ) 
Дуо 3553 ) 15 
Эджер 8651) 
Юнайтед Стейтс Стил  Кросс- к Дуо 4555 ) 
Корп. Е = Р. ®южат. 
Дуо 3555 ) 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Дликуиппа | 
Джонс энд Лафлин Непрернз- „и. 150 325 Дуо 403 ) 
Стил Корп. ный 355 Дуо 3556 ) 310 
Эджер 3.-) 
Бетлехем 
Бетлехем Стил Ко 305 То же 75 125 10 40.Г) 
| Трио 3055 ) 120 
Дуо 3051) 
305 Методи- 
2 8 68-42 о 
рекупе- Дуо 304 ) 
ратив- 
ная 
305 Методи- Г 22 Трио 4052 ) : 
и 46. 172 Трио 35 5 ) 25 
догрева Дуо ЗГТ) 
воздуха 
Бребарн 
Бребарн Эллойс 
Стил Корп. 355 "> 2 18 Трио 6. 1,5 
Бридхвилл | 
Юниверсел-Сайклопс Трио 530Т ) 
Стил Корп. 355 Нет сведений Трио 3555 ) 2 Для спецстали 
Г. Дуо 3551) 
Джессоп Стил Ко 305 Нет св. 15 [25 50 Трио 305 5 2 я НЫ 
сло печей ука- 
зано общее с 
станами 455 и 255 
Вильямспорт 
Суитс Стил Ко 355  Методи- 
у Е": Нет сведений Трио 7 45 
без по- | 
догрева 
воздуха 


$ 
: 
: Примечание 


., ; пл : 
Местонахохление завода: Тип и 3 Нагревательные печи ‚Рабочие клети . Годо- 


и наименование фирмы : размер $ : чи ету Е У моЩ- 
: стана : тип ‘число щадь : вая : тип 2 число ме 
: ы 3 . „ ПОД мо 3 3 
ра " з В $ ность к ИЗ 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
джонстаун 
Бетлехем Стил Ко 330, То же 1 190 430 Дуо 455 5) 
| Дуо 330 в ) 190 
| Дуо 355 т) 
355 То же у 170 355: - Дуо 535 -2:) 180 
Дуо #55 7) 
305 -”- т 50 43 Трио 3) 35 
. ие Дуо `{®. 
Дукейн | 
Онайтед Стейтс Стил Методи- 
Корп. 305 ческая 2 90 .- Дуо то р 
Клэртон | 
Юнайтед Стейтс Стил -Й Трио 3 ) 150 
| чес 
Корпь 355 9054 2. `80 150 Дуо 8} 
‘догрева 
воздуха 
Латроб. 
Ванадиум Эллойс | 
Стил К 3505 Нет сведений Трис 305 5 5 Для спецстали 
Латроб Стил Ко Яо оу | 
тр о -"- тю 10 1,5 -=- 
для ДВ 
станов 
ие Уах-Киспорт | 
Ферс Стерлинг 305 -"- | Трио 6 ТО Для спецстали 
Мак-Кис-Рокс 
Локхарт Айрон энд 
Стил Ко 305 | -"- Трио 45 2 ) 20) 
| Трио 305 4 ) 
Мидленд 
Крусибл Стил Ко 0ф 455/305 ерные 
Америка ретено в>'- 3 2 ` 15 Трио то 150 
| ива у 
без подо- 
грева воз- 
духа- 
Монака 


Колониел Стил Ко ЗБ Нет сведений Трио 5 3 


Рабочие клети Голо 


Нора зе ль ряду УВЕ > пт а 


: > ® Ильша 
Местонахождение завода: "ИП И "10- Робио. Саре ®, Рае 
3 3 3 зщадь „2. : сирот 
и наименование фирмы : РаЗМСР : тип #числозполе гвая ; тип „число: ность 
| ‚ стана ; : 2 : МОЩ- ; ; зстана 
та я : НОСТЬ, ь зтыС.т 
РИ дав рыбы АВЕ В : : ЗУ ЭК 
ПЕБСИЛЬВАНИЯ 
`’  Спродолжение) 
’ Диттсбург 
Джонс энд Лафлин Стил Методи- 
ческая 
Корп. 5 АЕ 2. 262 45 055 435 
догрева 
воздуха 
Крусибл Стил Ко 0ф Методи- | | 
Америка . 355 ежу Нет сведений  Трю 4) зо 
ратив- Дуо $ 
ная К 
АВС. \. 
Джерси Шор Стил Ко 405/305 Методи- ‚2 Фрие 482) 
ческая Т Нет сведений Трио 305 5) 
‚ Тайтесвилл 
Юниверсел Сайклопс 305 Камерная 4 40 Трио 6 
Стил Корп. 355 10 3 25 8 Тр в 3 
узст Аликуиппа | | 
Вулкан Кидх Стил Дивижн | Печи общие со станом 
(Портер Ко) 305 -"- 2$ 38 З Трио ц 2х) 255 
Франклин 
Борг Уорнер Корп. 305 Методи- | 
ре "рее. УР ое 75 70 Трио 4505 ) бо 
без по- Трио 3059 ) 
догрева 
воздуха \ 
у = 
РОД АЙЛЕНД Ч 
„Филиписдейл 
Уошбори Уайр Ко ‚ Комбини- | Дуо 12 45. Для прокатки полов 
н г рованный Нет сведений я и сортового металла, 
ТЕННЕССИ 
Еоксвилл 
Ноксвилл Айрон Ко 305 -"- Трио 6 ) 1в 
Дуо Е: 
ТЕХАС | 
Хаустон 
Шеффилд Дивижн Методи- Трио 455 Т ) 
(Армко Стил Корп.) 355. ^.- д. Г” 158 850 раб 3955) 20% 
догрева Дуо 3057 ) 
воздуха ет 
ФЛОРИДА 
1ампа, 
Флорида Стил Корп. 455/305 Методи- Т - 10 трю45т) 
еее Трио 305 4 ) 110 
догрева Дуо 305Т ) 


х) Оценка. 


воздуха 


Местовахогдение 
завода и наимено- 
вание фирмы 


АЛАБАМА 
рессемер 
Теннесси Кол энд АЙрон 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 
Стил Корп.) 


мияге 


Коннорс Стил Дивижн 
(Портер Ко) 


Гадсден. 


Рипаблик Стил Корп. 


Ферфилд 


Теннесси Кол энд 
АЙйрон Дивижн 


(Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. ) 


ВАШИНГТОН 
Сиэтл. 


Бетлехем Стил Ко 


Нортуэст Стил Роллинг 
Миллс 


ВИРГИНИЯ 


Ричмонд 
Тредгар Ко 
ВИСКОНСИН 


Кеноша 
Симмонс Ко 


И: 


Мелкосортные станы с валками диаметром 200-300 мм 


З $ 
: Тип и раз-: птыерател 
‚ мер стана : . ЧИ- 
. ых Н ТИП . сло щадь 
: ы . ноЗ8 
: 3 ь 
: . РЕ ИН 
Линейный — Методиче- 
205 ская без 1 ^*- 30 
а жа 
воздуха 
Комбиниро- Методиче- 2 95 
ванный мел-ческая без 
косортно- подогрева | 
И воздуха 
Линейный 
305/230 То же 2 86 
Полунепре- 
рывный -"- т 98 
280 
Линейный "_ 
305/255 т 102 
Линейный $ - 
405/255 вы 
Линейный Нет св. - 
рэ : ы 
Комбиниро- Методиче- 
‚ ванный, рас-ская без Т ь. 


положен в подогрева 


три линии 


воздуха 


50 


220 


235 


270 


405 


55 


Трио 5 45 


Ио а г 
И 305 4 _ 70 
0. 230.2 
0 302 
ГО 5 ]20 
0 35 
Дуо 14 ]55 
Черновые 


у 455 Т 
405 2 
Промежуточные 

=: 


Чистовые 
Дуо 305 Т 
Е 
2. Т 
: Дуо 255, 1 


Трио 


Трио и 55 


Трио 3 й 


Трио 405 
Трио 305 


2 
7 20 
Трио 230 7) 


39 © ©@ во 
< 
3 
Е 
№) 


Таблица 46 


: Примечание 
|- 3 


4$ Ф© © в оо 
«о 
= 
1 
ТЕ 
$6 о ® 
+3 
и: 
ФФ 
©Ф ФФ ©9 
гы 
9х ео 5 


_ Число и мощность 


печей указаны об- 
щие НОЕ 


Для перекатки 
рельс 


- 230 - 


| 3 : $ 
: : Тип и раз-: Нагревательные печи _ ‚рабочие клети _,„Годо-, 
не ны : мер стана : „ип :Чис- ;пло- ; ГОДО-: тип чисхотиаи- : Примечание 
вание фирмы : м ‚ 10 „щадь ; вая : : _ ность 
: ь ‚пода, ; мощ- ы : стана: 
ЕН ч : Е -- : ТЫС.Т: 
^^ ДЕОРДЖИЯ 
Атланта . 
Атлантик Стил Ко Линейный Методиче- 2 53 110 Трио = 45 На стане прокаты- 
Эр ская без | вают полосу ий 
подогрева обручку 
воздуха : 
Линейный Печи общие со ста- Трио 5 50 На стане прока- 
205 -"- ном 255 тывают полосу и 
обручку 
Непрерывный Методи- Т 165 270 ° Дуо ат. `` ет 
3557305/ 55 ческая ы 
‚рекуцера- \ 
тивная 
 ИЛЛИНОЙС \ 
Джодиех 
Америкен Стил энд Линейный —_ Камерная и | 
У о Дивижн Сонайтед — 855/305/255 без подо- = ТИ 8 2) 3 
стейтс Стил Корп. грева воз- о 255 в 
духа 
Финикс Менюфекчуринг | 
Ко 255/230 Нет сведений Ио 255 2 
и | п 255 4 32 
Ио 230 4 
П 405 2 
_ Леклид Стил Ко Полунепре- Полумето- 0 _ Для перекатки 
ЫВНЫЙ дическая ио 305 4 р 
ры 5 Ноа палат: Т3: — 165 ИЕ 3050 2) 155 рельсов 
грева воз- . ИО 255 3 
духа Дуо 255 Т 
Одтон 
Леклид Стил Ко Непрерывный Методиче- ио 355 1 На стане прока- 
5 комби ован-ская ре- Т 80 40 о 305 Т$ 40 тывают тахие 
ный 355/205 куператив- Ио 205 4 полосу 
ная о 20 Т к 
Саут Чикаго я 
Интернейшнл Харвесте Полунепре- Методиче- о 355 8 ,: 
Ко * = : р НЫЙ 20 ’ ская реку- 2 69 105 п 270 48 100 
перативная р ‘22 
То же Методиче- Трио #05 Т 
ская без. 1 84 60 уо 406 Т 60 
подогрева | о 355 4 
воздуха о 30 5 
о 205 2 
Рипаблик Стил Корп. Е ож 
280 То ж Т 180 456 о 4805 6 200 
о 330 6 
о 280 4 
Чикаго Хайтс. С 
Келюмет Стил ив Линейный Методиче- | Трио 355 1 
Борг Уорнер ть 205 ская без Нет сведений ИО 205 4 ]2 
подогрева : 0 2 Ч 
воздуха | 
‘Колумбия Тул Стил Ко 305/230 Нагрева- Трио 355 3 
са ту г тельные 1х4 60 8 Дуо 32. # Прокатывается 
| КОЛОДЦЫ Т.6 ИНструменталь- 
Методиче- Трио 230 4 о ра: 
ская без 2 90 1,6 Дуо 230 Т 
подогрева 
— воздуха 


з. м—— 
Местонахождение : Тип и > Нагревательные печи „Рабочие кдели „Г т, 
завода и наимено- — : размер : : число. Ил0- Годо- : ван ; Примечание 
вание фирмы : стана : тии * зщадь вая : тип число: но 
: м 3 ь ‚ пода ; МОЩ- : $ стана: 
к : : ‹ м? НОСТЬ ы : тыс ет: 
ИНДИАНА 
Гэри 
Онайтед Стейхс Стил Непрезыв- Методиче- Дуо 355 Г. 
Кори НЫЙ 230 ская без Т 112.120 о 305 7 110 
р» подогрева о 230 4 
| воздуха 
255 # Т То же т 56 ' 100. Дуо `335 2 
288} ® 
‚ 255 №2 =" у 94. 155 Дуо ` 3307 
Дуо 30 2 ]45 
Дуо 255 4 
Дуо 230 в 
в 255 & 4 —"- ; Зи 112 220 то - | 
0 
о. 3605..2 200 
о 255`2 
Ист Чикаго (Индиана- 
ар | 
ВЕ ОАО Нопрорив-о +". СГ. 442.20. До ` 15° 200 
о Шит энд Тьюб ро т 135 850 Дуо 77 160 
в 255 | 
| й | 
Джослин Стенлесс Стилс линейный Методиче- | 
Дивихн (Джослин Меню- — 305/230 к т Трио 305 1 15 Печи общие со 
а энд Сапилай ° воздуха ° 95 35 Тр 230 4 ‚ станом 455. 
Камерная 3 
без подо- | 
грева воз- 
духа 
КАЛИФОРНИЯ 
= '0с- лес | 
Бетлехем Стил Корп. Непрерыв- Методиче- о 405 & 
ный ,мелко-ская без Т 138 350 о 355 5 180 
сортно-про-подогре- Дуо 30 6 
ие ма ва воздуха 0 255 6 
Саут-Уэст Роллинг Коибини Методиче- но 430 ТГ) 
ис ре оса з-Р т 930 165 - се . 108 
воздуха Трио 275 2 
Дуо 255 2 
Сан-хозе 
Уэстерн Роллинг Линейный ‹ 0 4 30 
УС 150 Нет свед ы ний р в ) 
Саут-бан-Франциско. 
_Бетлехем Стил Ко Линейный Методиче- Трио черновая 2 
30 ская без 1 34 60 Три промежу-. 43 
подогрева точная 4 
воздуха Дуо чистовая Т 
Фонтана 
Кайзер Стил Корп. Про Ракулере- т 153  ЗТО лу р м ря 
мелкосорт- о 455 2 
но-штрипсо- о 355 2 
ВЫЙ 255; о 259 а 
Эджер 2 
< Эмервилл 
Дхадсон Стил Корп. 255 Иетодиче- 2 — Нет свед. рые 2 о 
подогрева Трио 255 4 
воздуха Дуо 255 ТГ, 
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лочный 230 воздуха 


ода МВ 


ь . : - Нагревательные печи * Рабочие лети: Тохо-, 
естонахождение * Тип и раз= с: В т 
завода и наимено- — : мер стана: тип ‚о. гтодо ты а може ГАО 
вание фирмы : ММ . : пода + шоц- : | «НОСТЬ, 
стана 
: $ мг НОСТЬ Ст 
РОИА ОНИ ЕЧА-Зоных РЗНИЧИНИОЕ РИ ПИНКО СИЕ НЫНИЯ: «-ПАНИНИИ. До < оо СИМАРАИОНЫЯНИИ СНВ Зерна: В 
КОЛОРАДО | 
Пузоло 
Колорадо Фьюэл энд Полунепре- Методиче- о 406577 
Ай та т ВИ ская без 100 160 и 355 2 185 
р ри. 255 подогрева Дуо 255 6 
воздуха 
КОННЕКТИКУТ 
Бридяпорт 
Карпентер Стил оф Нью те т тои .й го - 
ванный мел-ская без и 
Ингленд. косортно» подогрева 100 52 то 3. -0 ‚55 
проволочный воздуха . 0. 50..1 
линейный Дуо 25.2 
| 255 . 
МИННЕСОТА 
Дулут 
еее Стил энд Комбиниро- Методиче- о 405 9 ) 
Уаир Лив 55/205 Полорева ей > 9226303 ыы 
и д " Стейтс Стил воздуха До 5% 5; ° 
`МИССУРИ 
Банзас-Сити 
Шеффилд Стил Дивижн Мелкосорт- —_„_ 78 100 Трио 405 3 90 Для перекатки 
(Армко Стил Корп.) 5955 Трио 255 10 ) рельсов 
305/205 "- 150 30 6 909 4 
7 Ио 252 & 120 
Дуо 205 2 
Сент-Луис 
Миссури Роллинг Милл Линейный Трио 355 2 
Корп. 355/230 То же Нет свед. черновая то 
Трио 230 5 
МИЧИГАН 
Уоррен 
Стенлисс Энд Стрип Линейный Методиче- Трио 3 2.3 Печь общая со 
Дивикн (Дхоно энд Лафлин 22° ская 3-х 95 265 оо 32 4 20 станом 305 
Стил Корп.) печь Дуо 255 6 
Ривер Рух и Экорс 
Грейт Лейкс Стил Корп. РАроуЫР- Методиче- уо 405 
‚ ская без 126 125 уе. 325. ©. 2.130 
555 подогрева уо 255 
воздуха 
МЭРИЛЕНД 
Балтимор 
Армко Стил Корп. Линейный Камерная Трио 355 Т На стане про- 
мелкосорт- без подо- 24 9 Трио 230 4 ТО катывают элек- 
но-прово-  грева Дуо: 230. Т тросталь 


: $. - 


В ‚ ®. 


с 
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и 
$; 


| - агре те ные пе «Рабочие клети *Годо-: 
Местонахождение ; ии раз: $ пло-: годо-: : : В ы 
завода и наимено- —,‚ мер стана, тип число: О: вая : ТИП  зчисло, мощ- , Примечание 
вание фирмы 3 ии : ы ‹ пода: мОЩ- : - : ее 
: 3 ы ; мг зносты 


: ь 


НЬО-ДХЕРСИ 


Дхеоси Сити | 
Эймс энд Ко Линейный — Рекупера- т Трио 355 | 
255 тивная 13 25 чарновая т 27 
. Линейный То же т Трио 255 
же. чистовая 4 
Трио 305 
черновая Т 18 
Трио 255 
чистовая 4 
НЬЮ-Й ОРК 
> Буффало | 
Рипаблик Стил Корп. Непрерывный Методиче- _ о 355 
р 255: ее т 125 325 № 28 Е} 180 
подогрева 
воздуха 
205 ‚ То же 1 100 270 о 255 
4 #81) 5 
Данкерк к’ 
поте Кари Спа ииия от озодовия ВИ 22 2) 10 ро 
`` 255 Трио 5 ) 3 СВ. - 
| -х о _ т 
Лакавонна 
Бетлехем Стил Ко ыы: ыв-  Методиче- | о 355 6 365 
Й 255 ская без Т 170 690 о 30 6 
° подогрева 0..252.-6 
воздуха 
205 301 `` 73 180 о 305 4 
о 255 4 
205 4 
Докпорт 
ее | 0 2553551 
® Саймондс Соу энд Линоный Нет сведений. о 255х355 з 2 
Стил Ко | | 
Борт=Тонавонда 
Сиуэй Стил Корп. а ый ы р т 25 
_ Но-проволоч- ет свед. 0 
Й 555/205 . га. 
Сиракьюс. 
Крусибл Стил Ко оф 230 Нет сведений Трио то 15 Для спец- 
Америка. стали 
255; -"- -"- Трио 7 9 -"- 
ОГАЙО 
_Кантон | 
Рипаблик Стил Корп. 205 Методиче- „2 6. 
= ская без Т 30 10 о 202 8 80 
подогрева 
воздуха 
Кемпбелл. 
Янгстаун Шит энд | Методиче- 
Тьюб Ко 230 ская без Т Нет св. 300 Дуо ]2 1120 
подогрева 


воздуха 
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= , Нагревательные печи  Рабачие: клети: Годо- 
Тип и раз+——— "АГРЕВВТЕЛЬНЫЕ Пе И ра 


$ 
тонахождение : - - - : 
о И аямено- : мер стана: туп ;число:Пл0- ГОД туп число мощ. ‚Примечание 
вание фирмы : мм : : ‚ цадь ‚вая : : ность 
: 1109" зносты :  0таНа 
. : ы - $ ТЫС т: : Моны" т 
ОГАЙО (продолжение) 
Кливленд , 
Рипаблик Стил Корп. 255 Методиче- - Т 135 270 0. 355: —& 
х ская реку- те 305 & 165 
перативная о 255 Ц 
Болт Энд Нат Дивихжн | 
(Рипаблик Стил Корт) 205 Нотодичео- 2 82 - то + м м 
к 
| подогрева Дуо 280 4 
воздуха оо в’. в 
р Марион 
иАЙ, а во 02 3 | | 
р три линии 10 хе Т Нет св. 90 трио 355 7 90 рае 
Уоррен | 
‚Коппервелд Стил Ко Расположен Методиче- Трио 455 2 
В тра линии ская без 1 -"- 135 о 455 4 
455/305/230 подогрева рио 305 2 135 
а № 
0 250-.1 
нгстаун | | 
‚ Рипаблик Стил КорПь 255 То же | 70 180 Дуо 9 125 
Юнайтед Стейтс Стил | | 
Корп. ор 
НЫЙ 255 То же Т 95 160 о р " 
Дуо 305 3) 20 
Дуо 2558 
ертикаль- 
ные 290 2 
осс- 7 
ЕбуиЕри ее т ПО 25 ес 32 2 150 
= Дуо 255 3 
Полунепре- о 255 6 75 
ЫВНЫЙ ио 205 2 
РБ а г 50 8 Ц 55. 3 
Полунепре- 
ВЫ | .Я ЗВ с 60 
255 -" т 35 63 0 255 2 
Полунепре- 200’ бы.) Для прокатки 
НЫ -"- т 35 и. ио.205 3 50. ЧК 
205 Дуо 20 2 
_ То же -"- т 35 Нет св.Дуо 255 6 
” "и 20. ..3 Не рабо То хе 
о 20 2 
Полунепре- Иа +. о 305 5 Для прокатки 
И -"- т 95 210 о 5 195 ручки 
255: о 255 3 
ОКЛАХОМА 
Санд-Спринге 
ее щеке 255 15 15 10 2) вю 
(Армко Стил Корпе) Е ‚ Трио 255 5 


4 


м 


- 235 - 


# 5 
Местонахождение : пи : еВВ жи д тУе ЕЯЗТ р мя 
завода и наимено- : размер : : Пл -: ны ›чание 
вание фирмы о Мб ощитк. ыы < 
: м 3 : ‚ ПОД8 ; МО. " : стада: 
ь. : Н ® $ $ ; 
: ет - - м тыс.т: = нд 
ОРЕГОН р 
Портленд 
Орегон Стил Миллс - Комбиниро- Методиче- Тр 


и 
ванный, ская без Т 98 395 Три 

расположен подогрева Дуо 
‚ в четыре воздуха 


ол 

Г 
оо 
МоАлРонч 
—ыл^. 

ул 


ЛИНИЙ 
230 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Бетлехем 
Бетлехем Стил Ко ` 255 То же т 33 40 Трио 5 
| Дуо 2} > 
205 "> и 25 25 Трио ЗФ. Т 
Трио 205 5 то 
у 20 1 
230 -"- 2 40 55 Трио 3065 °Т ) 9 
'Дуо 230 6 
Бребарн | | 
Бребарн Эллой Стил Кори. 255 -"- Т 9 - Трио 7 Г.5 ° 
Бридхвилл, Е 
Юниверсел Сайклопс Стил 255 -"- Нет сведений Ио 255 Цц } 5 
Ко | 0. 255. Т 
РИ»- 
Вашингтон | 
Джессоп Стил Ко 255 Камерная -"- "> Зрио 255. 7..2 и розатак 
| и нталь 
| | Ной Стали 
Джонстаун | 
Бетлехем Стил Ко 255 Методиче- Т. 120 380 Дуо ЗФ в 
ская без о 255 4 160 
подогрева "1 
воздуха 
3 230 То же Т „73. ТО 9 255 -6 
| п. 
#2 230 -"> Т 80 80 Дуо 3$ в.) 
о 230 3 60 
ио 230 2 
в Т 230 -"- т 24 25 трио 8 
| - а. 
# [25 . = т 20. 2>..1210 255 Т 
| Трио 205 3 Т5 
Дуо 205 2 
В 2 205 -"- Т 20 25 Трио 30 Т 
Трио 205 3 15 
Дуо 20 2 
Дукейн Е 
Юнайтед Стейтс Стил тб 255 — Цетодиче- 1 99 - Дуо 2: 220 
Корпе ‚ ская 
Латроб | 
Ванадиум Эллойс Стил 25) Камерная Нет сведений Трио 6 4,5 Для прокатки 
‚ ИНСТ нталь 
Ко | ной Тали 
305/255 
комбиниро- Нет сведений Трио г 8 


ванный 
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Местонахождение 


завода и наимено- :мер стана : . : . ПЛО $ годо+ 


ке и раз- Нагревательные печи. Рабочие клети ттодо-" 


7’ а очерки, 


зание фирмы м : тип С числозщадь вая : тии + ислемой- : Примечание 
: - : «Вода : стана: 
Е о р 
ПЕНСИЛЬВ. НИЯ 
Датроб. 
Латроб Стил Ко 2 стана: 
255 Нет сведений Трио поб 1,5 
230 -"- "> Трио 7 1,5 
банон 
Бетлехем Стил Ко Непрерыв- Методиче- 
НЫЙ скай без ТГ 100 215 Дуо &60 6 
255 подогрева 9:35 2 180 
‚воздуха уо 30 2 
| 0255 2 
Мак-Киспорт 
ферс Стерлинг Стил Ко 255 | Нет. сведений Трио 7 5 
205 —"- - Трио 5 3 
с-Рокс 
Локхарт Дирон энд 
Стил Ко 230 —"- -"- Трио 5 15 
Нидленд 
те веках 355/305/255 Я 2.429: 080 Ду 17 35 
ская без 0 1 
Америка де подогрева 
воздуха 
Монака 21% 
Колониал Стил Ко Дивижн Линейный Нет сведений Трио 6 3 Для спецстали 


адиум-Эллойс Стил 
$9 


тон 
Меррит Чепмен энд Скотт 
Корп» 255 То хе ‹ Т Нет сведений 
Питтсбург 
Джонс энд Лафлин Стил ай тей 
| НЫ ская без 
Корп. 255 подогрева Т 193 325 
воздуха 
Крусибл Стил Ко 0ф Линейный 
Америка 255 Нет сведений 95 
2 стана | 
230 Нет сведений Нет: свед. 
е иНГ 
Карпентер Стил Ко 560/230 Методиче- 
ская без 3 [20 90 
подогрева 
воздуха 
и п ео 
" "„ ТГ 40 ) 30 
м 2. чай 18 
ы к. 3 55 2т 
*: ЭЕРФ ЗЕ НЫЙ 


Дуо 455 10 чер- 


Для спецста- 


ВЫХ 
Трио 255 6 чист 


НОВЫХ 

Трио 255 6 черно380 ми 
ВЫХ 
Т6 325 


Дуо 


в 


ве 


Обжимная 
Трио 560 


Трио #05 


Трио 305, 
чистовая 
Трио 255 


Трио 230 


о ) 35 Для спецстали 
6 
т 


9$ 20 -=- 


© © 


25 


© 


* 


ых 


> 207 = 


ее Е) г ` : ли 
Местонахождение Тип и раз+-— Нагревательные печи „Рабочие клети_,Г одо-, 


| : 3 } $ вая ° 
завода и наимено- ‚мер стана: тип з число: ПЛО Годо-: тип : чисяёмон- : Примечание 


вание фирмн : мм : 4 ‚ щадь ‚вая : ри“ НОСТЬ 
: 3 : ода но + : стана 
: : ; НОСТЬ 


| : : Н $ ТЫСот: * 3 ТЫСоТ, 


ПЕНСИЛЬВАН { Я 


продолжение 
Рединг. — 
: о 510. 
Карпентер Стил Ко А Нет сводений ах т 
255 - | ‚Трио #60 
черновая Т 
Мелкосорт- 27 
ная 
дуо 305 5 
Проволоч- 
ная | 
ду0.255 ТО 
[: | 
Рниверсел Сайклоис ори отра Нет свел. 5 83 в Трио. 16 7 Число клетей 
Стил Корпе и мощность ука- 
| заны обцие для 
трех станов 
Уэст Алликуициа 
Вулкан Кидд Стил Дивижн Линейный Методиче- | | 
(Портер Ко) 255 ская без 3 39 3 Трио 5 Т Мощность и чис- 
| подогрева | ‚ 0 печей указа- 
воздуха = | НЫ и. со ста- 
| ном 
Ферлесс-Хилло 


Юнайтед Стейтс Стил р пи ая т 240 900 Дуо 18 350 Горизонтальные 


Корп» д 1. и вертикальные 
| и х ‚клей поперемен- 
ТЕННЕССИ 
Кокс вилл 
Ноксвилл Айрон Ко 405/230 Нет сведений Трио 405 2 
Трио 230 2 22 Для спецстали. 
м 
-"- Трио 
305205 | Трио 2052) 13 
Дуо 2052 
ТЕХАЬ 
Сегин 
Ре. 355 4 
Стракчурел Металс 22 305 4) 15 
2525 
Форт Уэрт 


Техас Стил Ко 455/255 сн. Трио 6 70 
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Таблипа 47 
Проволочные станы 
: Типи ге Нагревательные печи : Рабочие клети : Годо- : 
Местонахождение завода: размер з а ——-—: вая  : Примеча- 
и наименование Фирмы : стана - - : ПЛО-  стодовая: - ; мощ  : ние 
мм : ТИП с: число :; щадь :мощ- : тип с: число : ность : 
- - | : пода : ность ; = : стана : 
- = - ; м е ТЫСет * - $ ТЫС.Т 
АЛАБАМА 
Гадсден 
Рипаблик Стил Корп. Полунепре- Методиче- 4 120 360 Дуо 405 7 
: равный ская без ‚Дуо 305 ог: 
05/255 подогрева Дуо 255 8 
воздуха‘ 
2 Ферфилд 
Теннесси Кол энд Айрон Линейный Методи- 3 Нет сведений Дуо 430 \‹ ТО) 
Дивижн 305 ческая | Дуо 355 4 180 х 
Дуо 305 8 
д КОРДЖИЯ 
Атланта я 
Атлантик Стил Ко Полунепре- Методичес- Т 90 125 Дуо 12 125 
ТЫ кая без 
305/255/205 подогрева 
воздуха 
ИЛЛИНОЙС >} 
Джолиет 
НГ энд ме И Методичес- 3 Нет сведений Дуо 380 5 
ивижн (Юнайтед Стейтс ные № Ти кие рекупе- | м 
Стил Корп. №2 очи Дуо 330 4 520 
280 Дуо 280 Те 
НО в | Дуо 405 5 
ЫВНЫ 
г Дуо 355 6) 27 
Дуо 305 8 
Дуо чистовая 6 
Олтон 

‘`Леклид Стил Ко Нее ра Методичес- Т 120. 155 Дуо 19 150 

| НЫЙ 255 кая реку- 
ператизная \ 
Пеория 

Кистон Стил энд Уайр ОВ В: 

Ко НЫЙ 255 -"- Т 102 270 Дуо к. 270 
Мелкосорт- То же у 150 355 Дуо 23 355 
но-прово- 
лОчЧный . 

280 
Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп. Непрерыв- Методичес- Т 1то 300 Дуо 355 =. 
ный мелко- кая без Дуо 305. 4 
сортно-про- подогрева. у 190 
волочный воздуха. Дуо 255 4 
ды, Дуо 230 12 
Стерлинг 

чер Стил энд. Непрерыв- Методичес- Т 75 285 Дуо 355 4) 

‚ Уайр Ко НЫЙ 255 кая без Дуо 305 ° 2 
подогрева у | 
воздуха | Дуо 305 3 285 

Дуо 255 6 

Дуо 255 4. 

ИЯ ера 2 


в - 


а 


- 239 - 


— ` - / 
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: } 
: ‚:  Нагреважельные печи 
Местонахождение зазво-: Тип и $ 
да и наименование ; размер Вы $ ; пло- :Годовая. | 
фирмы ‚ стана ;  Ж ; число : щадь *№0- : тип 


: Рабочие клети ': Годо- : 

‚ вая : 
:; мощ- ЗФришеч 
число : носзь : | 


. : НОСТЬ $ : | 
ИНДИАНА 
| 
Кокомо мт 
Континентел Стил Корп. Непрерыв- Методи- 1 150 . 270 Дуо 22 270 
НЫ ‚ ческая 
405/330/ аи 
305/255 
КАЛИФОРНИЯ. 
Питтсбург 
м Колумбия Дженива` Стил эро рыь Нет сведений Нет сведений — Дуо 405 - 4) 
вижн (Юнайтед НЫ | _ Дуо 355 5 
| -› 295 $ 
ет тил Корп.) _ Дуо 305 4% 200 
Петлевые 305 2 
Дуо 255 6 
КОЛОРАДО 
Пуэбло 
Колорадо Фьюэл энд Нокрерия- Методиче- 2 155 350 — Дуо 455 2 
АЙрон Корп. ° _ НЫЙ 255 ская без Дуо 805 2 
| подогрева 
воздуха Дуо 405 4 315 
Дуо 355 го 
Дуо 305 2 
Дуо 255 7 
“< | МАССАЧУСЕТС 
Вустер ‚Ч < | | 
Америкен Стил ‚энд. Зе я Т Нет сведений Дуо 305 8 В чистовой 
Уайр Дивихн я ед = еку- Дуо 255 6 175 — яинии две 
230 перативная ‚ ИФ 
Фил . ь 
и С ори. т: Дуо 230 12 ме 
Полунепре- ‹ то же В > ` Дуо 285 4. Чистовые лЕ- 
рырный Дуе.255 9, 100". МИ 
ист | _ Дуо 255. _4 | 
МИННЕСОТА 
Америкен Стил ‚энд ый ра °Т Нет сведений Дуо 305 | у 145 
ая реку- 
се Е я ны 255 перазивная | Дуо 255 то 
МИССУРИ 
Канзас Сити Б-" 
оффилд Стил Дивижн ‚ Методичес- То 70 2т0 о 355 4 | 
ми Стил Кори.) 355/255 кая без по- , к 200 
дДоРреве_ | } | 
м воздуха ди Дуо 255 7 
405/255 `` то же Т 185 400 Дуо 405 4 
ус 370 „. 
о 330 6 360 
ус 280 г 
уо 255 6 


- 280 - 


з _: Тип : Нагревательные нечи .: Рабочие клети : годо- : 
Местонахождение завода: размер вая Н 
и наименование фирмы : в: : #5 : ВлО-  :тодовая: ^ ` : мощ Примечание 
т Г : ТИП : число :; щадь мощ : тип“ : число с: ность : 
: - ° 3 пода сноОть № : : стана : 
{ | $$. М СЗТ. $ ТЫС? : 
МЭРИЛЕНД 
Балтимор 
Армко Стил Корп. Линейный Камерная 4 67 _ 35 Трио 455 Т 
230 без подо- ’ Трио 305 г 
грева Дуо 305 19) 50 
воздуха рио 230 3 
| я 230: 9 
Спарроус Пойнт | | 
_ Бетлехем Стил Ко. Непрерыв- Методичес- Т 140 _ 540 Дуо 405 6 
лочно-мелко- пера- 
сортный №2 тивная Дуо 305 4) ,3г0 
255 Дуо 280 2 
| ‚ Дуо 255 — 226 
Непрерыв- — то же Г сч 270 Дуо 305 7 250 
мы | Дуо 255 то 
НЬЮ-ДЖЕРСИ 
Реблинг 
° Реблинг Санс Дивижн ‘ м ы. 
уозорало Фьюэл энд ный 455/355/Методичес- 2 1140 170 Дуо и трио 13 
йрон Корп. ая без | 
ак одогрева 160 
НЫЙ м да | 
Дуо 20 
Нью-Арк | | 
Драйвер Ко Линейный  Методичес- 2 Нет сведений Дуо 455 т 
205 кая Трио 305 чер. ‘4.5 Для спец- 
новая у ы стали 
Трио 205 чис- 
товая 7 
НЬЮ-ЙОРК 
Данкерк | 
Аллегени Лудлум Стил  Мелкосорт-” Нет сведений Трио 355 3 
Корп. ааа - Трио 255 8$ 
355/255/205 Дуо 255 т 22 
Трио 205 т 
Дуо 205 1 
Кортленд И Зе. 
Уикуайр Бразерс ро рения Рекупера- Т Нет сведений Дуо ‚АА 2 
. ы тивная 
‚Сирекьюс | 
Крусибл Стил Ко Линейный : ОСЗ М: К... № А) о! 
230 Трио 305 33 15 


Трио 230 >. 


#4 


- 21 - 


: Тии и Нагревательные печи Рабочие клети Годовая: 
Местонахождение завода: размер мощ. ; Примечание 
и наименование фирмы : стана : $ ; Пло- тодовая :. ность : | 
: мы $  ТИН $ Число : щадь мощность: тип : число ‘стана : 
‚ь : : Е 8 пуда : : ТЫС.Т - тыс.т : 
ЛЕНИ РЕНН ОРУЗНЕРНИИЕ НИЧТО ЕАО ЗЕНИТ №9 оз’ ИИ ООН: ОИ ЧРИ, ЧАИ НИИ Е” 7 
НЬЮ - ЙОРК 
(продолжение) 
навонда . | 
Уикуайр Спенсер Стил Непрерыв- Методичес- Т Нет сведений Дуо 305 
Дивижн (Колорадо НЫ кая 0ез черновая 6 
Фьюэл энд Айрон Кири 255 подогрева Дуо 255 гто 
воздуха чистовая 10 
ОГАЙО 
Кэмпбелл 
Янгстаун Шит энд Тьюб Непрерыв- Методичес-. 1 =”. 200 — Дуо 1 95 
Ко №. НЫЙ кая регене- 
255 ративная 
Кливленд г 
че Стил знд Уайр  Непрерыв- Методичес- Т Нет сведений Дуо 455-405 9 
вижн (Юнайтед НЫ кая рекупе- | Дуо 305 6 425 \ 
280/305 — ративная 
тейтс Стил Корп.) _ Дуо 805-280 10 
- Полунепре- Дуо 320-330 Т2 
рывеый 05 -"- 8. -"- Е 05 2] 150 
Портсмут 
Детройт Стил Корп. ‚ то же Методичес- Т - -"- Дуо ‚1? 180 
кая 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
ликуиппа 
Джонс энд Лафлин Стил На Методичес- 1 195 350 — Дуо 450 2 
Корп. кая без по- Дуо 380 6 
догрева воз- у 
духа Дуо 305 8 320 
Дуо 255 4 
Дуо 280 2 
Бриджвилл 
Юниверсел Сайклопс 205 Нет сведе- 9 Нет св. Трио 405 р. | 
Стил Корп. НИЙ Дуо 305 2 о 
Дуо 255 в 
Дуо 205 2 
Гласспорт | | 
Коппервелд Стил Ко 255/205 Методи- З Нет св. Трио 610 й | 
ческая Трио 455 Т 
Дуо 355 4 _50 
Дуо 255 то 
Дуо 205 2 
Джонстаун 
Бетлехем Стил Ко ор Методичес- 1 120 400 Дуо 405 4 
ой Дуо 355 5 
перативная у 
Дуо 330 4 325 
Дуо ЗТО 2. 
Дуо 270 6 
Дуо 230 й 


= 92 


дд 
Фин: аорты печи | ‚ Рабочие клети : годо- :. 
Местонахождение заво-: > 9-Я уЭД— ны  Иоимечание 
да и наименование фир- г : : : п10- ^; годовая : : мощ- : 
_ МЫ ‹: ТИП  : ЧИСЛО ; Щадь : мощ : тип —; Число : ность 
: в $ : пода ; ность : } '’ 3 стана 
- : - : м ТЫС.Т + * ТЫС.Т ; 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Донора 
Америкен Стил энд Уайр о: < ЕЙ Методиче- 4 Нет сведений Каждый по Т8 клетей 
| ские 
В Стейто 255 (из них 2` | Дуо 355 ых Число клотей 
| *%Ти2 рекупера- Дуо 305 ы 455 ного ана 
тивные и | Дуо 255 то’ 
2 нереку- | 
перативные ) 
Полунепре- - - - Трио 455 
т оо преризиая 
16 165 
о рвОВЕтОя- 
Чистовая 305 
Монессен 
[иттсбург Стил Ко Непрерыв- Методичес- 4 = - - — Дуо 305-255 16 180 
кая без 
05/255 подогрева 
воздуха | 
поооре | | о Дуо 455-255 20 — 170 
5 | 
Америкен Чейн .энд Полунепре- Методи- 2 Нет сведений Дуо 355 6 
Кэйбл Ко | рый ческая -ы Дуо 305 6 60 
Дуо 255 8) 
РОД АЙЛЕНД 
_Филлиписдейл 
Уошборн Уайр Ко 230 Методичес- Т. -' - Дуо 230 9 27 
| кая без 
подогрева | 
А воздуха | 
ТЕХАС 
Хаустон 
| еффилх Дивижн Армко Непрерыв- Методичес- Т о о: 17 200 
Стил Корп. ный мел- кая реку- 
косортно- перативная 24% 
проволоч- ! 


НЫЙ 255 


Таблица 48 


Колесопрокатные и бандажные станы 


ыы 


Местонахождение завода : Наименова- : Нагревательные устройства ; Рабочие клети ; Годовая : 


ние и раз жим : 


и наименование Фирмы ; мер отана : тип {число : Площадь тодо- : : : ность : Примечание 
: Мы = -й - пода вая тип  * число : Сана : 
: . - : моц- : 5728 5. о 
$ ; - : ность : : - $ 
ре, ЗИ . ий сы ЫС ет: : || ы 
ИНДИАНА 
Гэри _. 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. Колесопро- Методи- 
катны ческая Т 435 Н.бв. Прессы: 10 1000 о 
Камер- 4 - аи 75 
8 я прок 
ная 375 Н.св я —- 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Батлер | 
Армко Стил Корп Колесопро- Враща- ыы 9000,3000 и 
катный юцаяся т 355 90 7000 т . „прокатный 
_ Барнхем 
Болдуин Лайма Гамильтон  Колесопро 8 паровых молотов 
Корп. катный 69 Нет сведений 2-20 т, 9 гидрав- ) 60 2 стана 
510-1270 Нет св. | лических ковочных 
Бандажный | прессов 500-10000т 
155-3660` 2 колесопрокатных 
. М2 бандажных ста- ) 45 2 стана 
на 
Дкжонстаун 
Бетлехем Стил Ко Колесопро- 
катный ® Т < Кару- Т 145 200 Нет сведений 45 
Колесопро- ) ея” ` 
катный № 2 3 120 340 —'- | 80 
Латроб | ь 
Т молот - 20%, 2 
Алко Продактс Бандажный Нет сведений парогид Кик. , 
660-1650 | р 3 сзана 
Мак-Кис Порт 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. Колесопро- Пресс 6300 т и про- По сведениям 
катный Нет свед. 3 Нет сведений  катный стан 65 из других ис- 
точииков. В 
Директория не 
обозначен. 
кмонт | 
Эджуотер Стил Ко Бандажный 5 5 станов 
для малых | 2Т ковочный пресс 
андажей) нь из них: 13 тааразли- | 
= ческих мощностью 
ор Т методи- 17 260 90 т до 5000 * 7 2 стана 
к Я к а баиакых мощно- 
(для боль ОИ 09 75 ДО 1000 = 


ших колес / 


аа 


= 244 -. р ря 


- т. 


: Таблица 49 д. 
= Толстолистовые станы 
дне 
= к ; . ; к ,; 
Местонахождение $ Тип и : Нагревательные почи | 6 Рабочие клети | р : 
завода и наимв- : размер ‚ , Иер брони тии Е, БЫ 
нование фирмы ; С: лин  :30-: щадь : мощ- : длина Зое: бк -аодс. ЗООВЬ- р 
- ий ; 0 : пода : ность : ки валков, : 3 ‘стана : 
т в $ : ме 1150.7: ММ. а ; МРЫС.т : 
гар ну . . Е ие» - $ : 2 
АЛАБАМА 
Ферфил - 
Теннесси Кол энд 3550 Методическая 2 ‘ 313 540 — 915/610х2795 Трио 
Айрон Дивижн регенератив- черновая Т ы 
Юнайтед Стейтс ная | | 
тил Корп.) | 420 
Камерная 2 88,5 — 135 1420/965х3550 Кварто Т 
регевера- 
" Е тивная 
—ДЕЛАВЭР | 
Клеймонт 29 
Колорадо Фьюэл С выдвиж- СЯ ` Печи обслуки- 
энд Айрон Корп. 3050 ным подом 2. 86 225 1065х8050 Трио 1п0 зат ТОЛЬКО 
, стан ® 0» 
4065 Колодцы ‚5. 260 540 11208065 Трио 165  лодцы общие 
1х2 
зт 
ИЛЛИНОЙС 
Чикаго — 
Икгерсол Продактс Методичес- 
Борг кая без 
ии Орг. 1525 подогрева 2 4 70 — 81521525 Трио 25% 
воздуха х.%, 
ИНДИАНА 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил Камерная Намечено заме- — _ 
Корп. 4165 регенера- нить двухкле- у. 
тивная 283 Н.св.  1120/710х4165 Трио Т 420 — тевым станом - 4 
Камерная мы 
без подо ых 
греза - | 
воздуха 2 118 Н.СВ. 
| Ист Чикаго : 
`Инленд Стил Ко 2540 `Методичес- 
| | кая реку- | 
перативная Т 87 270 890/560х2740 Трио т 270 
КАЛИФОРНИЯ - 
Фонтана. 
Кайзер Стил Корп. 3760 Методичес- | 
кая реку- Дуо г. 640 
перативная 2 +80 {ТЭО Кварто Т 
МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт ‚. 
Бетлехем Стил Ко 4065 Методичес- 
кая реку- 
перативная 2 330 685/1120х4065 Трио Т 
Регенера- _ 1960 760. 
тивная 4 — 150 965/1500х4065 Кварто 1 


9 


- 245 = 


ыы аа: 
Нагревательные печи 


Местонахождение *Тинпи : : 
завода и наимено-: размер : : 5 5 
вание фирмы : стана * : ах : м : 
‚№ . ТИ 349510 пола ; мощ- ; 
: : ; : = ‚ ность : 
РЕНА ВАНА НЫЕ ОБИ ОА АНОНС т ЧЕН ВЫ Е : 
НЬЮ - ЙОРК 
Лекдорт 
Саймондс Соу эн 
Стил Ко, к 2285 Нет сведений 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ . 
Айви Рок — БА 
Ален Вуд Стил Ко 2135  Карусельная Т 175. 220 
Бридивилл | 
рнизеровл-Сайклонс 2135/815 Камерная ° 7 98 Нет св. 
Стил Корп. без подо- 
грева 


ашингт Н 


Джоссой Стил Корп 


ар] сбе 


Финикс Стил Кори. 


онстаун 
Бетлехем Стил Ко 


отсвиля 
Люкенс Стил Ко 


Монака 


Колониал Стил Ко 


Дивижн (Вана- 


Ко. 


ойс Стил 


воздуха 


2280 Нез о 


3200 Канезная. 
без подо- 
грева . 
воздуха 


Методичес- 
кая без 
подогрева 
воздуха 


2260 


3405 Камерная 
регенера- 


тивная 


Рекупера- 
тивные ко- 
лодды 
Рекупера- 
тивная . 
Регенера- 
тивная 


Двухкле- 
98/520 


т 


Двухкле- 


тевой 
3553 


2030 Нет 


Миюнхолл (Хомстед) 


оелтел Стейтс Стил 
орп. | 


Методичес- 
кая без по- 
догрева 
воздуха 
Камерная 
без подо- 
грева . 

_ воздуха 


4065 


6 147 


47хТ 695 


ведений 


56 


155 


41 135 70 


1 


} 


сведений 


2 342 1015 


4 205 405 


1260 


162 


380 


Рабочие клети 


дивие тр и 

длина 60ч- 

ки валков, 
мы 


. ЧИСЛО 


Тин : 


760х2285 Дуо тя 
а о | 2 
815ж2135 Дуо Т 
6601815 — Дуо т 
815х2280 Дуо Г 
865х3200 Трио 1 
Не Трио Т 


11207/660х3405 Трио ь 


560/96538555 Трио : 
865/1270х5230 Кварто Т 


535/915х2845 Трио т 
915/1370х3050 Кварто 1 


9401090 вертикаль- 


99011420х3555 Кварто ,. 
ная 


7то 2030 Трио 2 


915 х 1780 Дуо Т 


965/ х 4065 Кварто Т 


: МОЩ- : реа 
; НОСТЬ 
; стана : 
$ ТЫС. : 


Ф — 


1,6 


На стане про-- 
катывают по. 
лотна для 
пих 
170 
15 
15 
120 
45 
° ВТО 
Нагре вате ль- 
ные устрой- 
ства показа-. 
305 ны совмесяно 
195 
215 
Для спец- 
8 стали 
750 


Оки - : зар ипан ивы 
Тип и : Нагревательные печи | - Рабочие клети тодо- : 
Местонахождение : газе К очи арен нь чо ее НЕ 5. . 
завода и наиме- : Р58не? : : : пло-: годо- : диаметри : мош- : Примечание 
нование фирмы $ мы { ИП : чис-: цадь: вая : длина бочки ; тип ‘Число Сносфь : 
- - : ло : пода; мощ- : валков, } Н ;стана 
- - - : м“ с НОСТЬ : ММ а - ‘ТЫС.Т 
: рим * тыс.т: - . = 
ТЕХА.:С 
_ Тонтвью 
Ле Турно З9то Колодды 8 20 190 
Методическая . < 
без подогрева 
воздуха 100 65 Нет свед.  Кварто т 270 
Хаустон 
ви 
_ (Армко Стил Корп.) 3300 -"- 2 190 560 ) 915/610х2945 Трио Т ма 
| -"- Т 105 485) 1370/915х3300 Кварто т 


Ра 


аа 


уф 


м 


ь 247 - 


а Таблица 505 = - 
Универсальные листовые станы 
\ ‘ 7 
: : Нагревательные печи Рабочие клети ; одо- : 
Местонахождение : Тип и $ . з е ‚: вая : $ 
завода а - в - мт” ы см х д ант у - 3 Примечание 
нование Фирмы ; стана - - -®. ь - "3 - : ть | 
: : мы В иене пода ; мощ- сна бочч о Кава 
Е . м ы . ность ки вал- - “Ва 
: : . > . ТЫС.Т нь - ы $ ТЫС.Т: 
к. 9-Е ® |. : | ® н Г] ММ Н Е „ “ 
ВАШИНГТОН 
Сиэтл | 
Бетлехем Стил Ко Комбиниро- Методичес- Универ- на стане прока- 
ванный 260 кая без сальная тывают такхе сорт 
подогрева Г. 100 235 - Трио 1 125 и балки 
воздуха Трио’ 3 | 
ИЛЛИНОЙС ме У = 
Саут Чикаго | | к 99 9 с 
Интернейшнл Харве- Комбиниро- Методичес- 2 157: ..280 685 ду 2 на стане прока- 
стер Ко ванный кая без | 6т0 >. 280 тывают также _ 
760 подогрева 455 дер 2`). сорт 
воздуха | 
Юнайтед Стейтс Стил . м 
Корп. 760 То же 2 105  н/св. 585%760 Дуо А. 
МЭРИЛЕНД | 
Спарроус Пойнт | Е | 
Бетлехем Стил Ко Универ- Камерная 8 280 — 315 915х2135 Дуо ные" Максимальная 
| сальный  регене- ширина полосы 
2135 ративная жи 1525 | 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Байерс Ко Комбиниро- Камерная | Работает как 
ванный регене- 5 150 135 81512440 Дуо Г 180 черновая клеть 
244.0 ративная — стана с печяыыи 
| моталками ‹ 
Методичес- 1 98 270 | 
кая без 
подогрева 
воздуха 
Гаррисберг 
Финикс Стил Корп. Увивороаль-Комерная 
НЫЙ Т без подо- 
грева воз- 
духа 5 105 100 650хт675 Дуо Т 95 
Методичес- | 
кая без по- | 
догрева 
воздуха Т 45 ‚ 20 
Джонстаун 
Бетлехем Стил Ко Универсаль- Дуо 
т ный 915 ‚то же ”. ЗЕ. 270 635х1700 черновая Т 
635%1450 уо 135 
чистовая 2 ` 
Мидленд | 
Крусибл Стил Ко оф ° Комбиниро- Камерная ТО 575 660 815х755 Дуо т 345° Черновая клеть 
Америка ванный 1755 из них одна стана с печными 
рекуператив- . моталками, час- 
ная. тично прокаты- 
вает универсаль- 
НЫЙ ЛИСТ 


Мюнхолл (Хомстед) 


Юнайтед Стейтс Стил Униворовль- Регенера- ы 
Корп тивная 8 205 375 Нет св. Дуо т 240 


| | таблица 51 
Широкополосные станы США по состоянию на Т января 1960 г. ео 


, _ 385: Нагревательные печи 3 Рабочие клети : 
Местонахождение завода’ Тип и раз- МО ; : - =—- : : : ы Примеча ни 
и наименование фирмы : мер стана ‘ног, : ай чис- ‘ пло- ‘годовая ‘ диаметри ' А чис-: р Ч 
| ; мы еее ло ° щадь ‘мощность * длина бочки * я У 
ы лены . . пода ° тыс.т ° валков, мм ° > ы 
"ВЕ ВЫ :. ве 
® Ф +. ©. -_ - посаоикокиьнининия лености орнииоиюииинитниь- оо ланиланититтвитиианиитуиитоизанипупманавтижаие 
АЛАБАМА 
Гадсден 
`Рипаблик Стил нор. Полунепре- Рекуператив- 675х1420 уо окалиноломатель Т В том числе 630 тыс.т 
(установлен в 1957 г.) рвы 1050 ° ная 2 425 1170 660/875х2900 рио черновая уни- толстого листа с чер- 
370 (54") Вр версальная Т Новой клети 
| 635/1345х1370 Кварто чистовая 4 
Теннесси Кол Полунепре- | :. 915х1420 = = Дуо Т На черновой клети про- 
Айрон Дивихн (55 - ры ы 1200 _То же .$.. 985- 24 635/1245х1370 Кварто р аТЫВается НеЗвачит ль - 
новлен в 1937 г. 220 (48”) | 535/1220х1220  Кварто . 6 — ное количество универ- 
з . - сального листа 
ЗАПАДНАЯ ВИЗГИНИЯ 
Уэртон` ыы м 4 
Уэртон Стил Ко (уста-  Непрерыв- | 1115х1370 о 3 [а 
новден В СУ № НЫ ы 2700 = 3 703 2700 890/1245х1370 ото , 2 | 
конструирован в 19 1370 (54") 590х1675 ` Дуо | г. 
и 1956 гг. 665/1245х1370 Кварто р” * 
Иллинойс | | 
Гранит Сити 
НЫ Сити Стил Ю Полунепре- | | 915/1370х2285 Кварто реверсивная Т 
установлен в 1936 г.) рам 1260 ть 3 446 1260 —  660/1370х2285 Кварто чистовая 5 
2285 (90") | | 
баут Чикаго 
Юнайтед Стейтс Непрерыв- 1345х2440 уо черновая 3 
Стил № ". О ь- НЫ толото- 760 о 4 З4Т - `750х2440 ‚о озВлинолома , 
лен в г. листов тель ` 
2440 (96") 610/1320х2440 Кварто 6 
ИНДИАНА 
Гэри | 
Юнайтед Стейтс Стил Непрерывный Без подогре- 7Т Дуо 4 
965 (88") 325 ва воздуха 2 _.. 979 070х965 Кзарто 5. м 


Корп. (установлен 
В 1935 Е.) 


: : Годо- . Нагревательные печи : Рабочие клети А 
$ ча ы я . ® ® © р < р 
се ран и : = оли НЫ тип : чис- : 110- :годовая : диаметр и, | : чис- : ° Примечание 
$ мм «НОСТЬ . . 2О . ШАадь : МОЩНО сть . длина чки . Тип О р = 
< | - "ТЫС.Т ° ; $ пода тыс + ‹ Валков, мм . ы , 
“ $ : з ‚., АН Я. 7 Чы ь : я 
———ы—=—=—=—=—ю—»ю—ю“—ы—=—=—=—=—=—=—=—=—ы—ы=ы=“—ьы.„.—=—ы—ы.е—.—_.- 2 : | : | | 
ИНДИАНА 
(продолжение) 
Гэри | : 
Гэри шит энд Тин Непрерывный Без подогре- ф о окалинолома- 
иль "нах д Стейтс 2030 80") 258 ето 5 670 2600 ео :2. ежа ее: 
Стил ю и.) Цонов = | Г015/137028300 Кварто уширитель- у 
лен в 
1115х2030 Дуо черновая Т 
а ХО арто 2 
5х2030 Дуо окалинолома- 
тель Т 
685/1370х2030 Кварто 6 
Ист-Чикаг | 
Инленд Стил Ко (уста- Непрерывный Рекуператив- | 935/1245х2440 Кварто 1 мё ТОГО, Стан вынус- 
ке. в 1932 $ 2065 79") п5 ыы 3 446 1470 _ 635/1245х2005 Е 9 идет 300 ТЫС.Т эоаетос 
становлен в 1938 г.) Непрерывный | у 170 о Т | 
мы ) 47") во То #8 а 5 во 0 ю5 Вар 9 
Янгстаун --- энд Непрерывный | _"_ | | | 
т СХ ки 1420 (58 1600 $ 5 675 3050 570/1145х1420 Кварто г 
КАЛИФОРНИЯ 
фонтана 
р Стил КЮрп. Непрерывный > | ° 1005х2030 о окалиноло- 
у озаавкой в 1958 г.) 218 86") 1350 Не --жал 3 670 1400 | с т Стан новый с исполь-. 
1065/1370х3455 Кварто ушири- _ зованием чистовых 
тельная Т клетей полунепрерыв- 
1065/1370х2060 Кварто черновая 1 ного стана, существо 
865/ 1370х22 То хе 3  вавшего ранее 
Е кварто чистовая 6. | 
КЕНТУККИ | 
Ашленд | 
рмко Стил Корп. 2-без подо- у 
{ ны 2035 р 1070 грева ада 3 94 1650 — 10152030 о черновая 2 
} 1-рекуператив- О рто черновая 2 
; ная 685/1370х2030 рто . 6 


= бк 


ы : Годо- . Нагревательные печи Рабочие клети |. 
Местонахождение за-: туд и раз- : 


ные <--- ева : мер стана :40%“ : тип :чис- : ба ры а тип ° :чис-: [ Примечание 
Зе т +10: пода : ТЫС.Т : валков» мы : | 10 ; 
МИЧИГАН 
Дирборн 
Мотор Ю Рекуператив- 
еле В 1935г;› Нот е 1350 а ; 4 506 1450 810х1675 Дуо окалинолома - 
Я омеай | ель 1 Намечен к демонтажу 
1952 Г. 5х2440 о уширительная т и замене новым 
| о т6т5 Кварто черновая 1 
Ве Дуо К м я 
тель | 
535/1170х1675 Кварто чистовая 6. 
риве и Экорс А 
Де ейкс Стил НопрерынниЕ Без подогре- 610х965 те А 
Корп. © уорелен 65 (38) 700 — ва воздуха 3 306 1090 — 470/940х955 рто. 6 
А В Непрерывный | 
36 г. 2440 (96" 2180 То ие 4 551 3400 — 610х1930 т 
ыы 915715 24о ть з 
685/1345х2465 бы 3 
67/1845х2465 си’ 6 
ТРЕНТОН | 
к Лаут Стил Юрп. а 1620 >. 400 1330 1065х1525 Дуо универсальная ° Т Частично работаст 
установлен в 1956 г3 1820 -"- | 640/1345х1525 арто 6 ет от 
УЗРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт | | 
тлехем Стил Ко Непрерывный Рекуператив- ой $ 1420 Дуо т 
становлен в 4 58" ная 4 3860 2900 6х4 арто 3 
С т м ) 48г0 р р 6 [0/1245х1420 6 
становлен в Непрерывный | 915х17% () 1 
‘уст г. 1750 {в9") То же ео и 4350 12981750 ‚ Кварто 2 
А | 865/ 1Т345х1750 -"- 2 
685/ 1345х1750 С 6 
#4 > 


- 052 - 


‚ 
{ 
{ 


; 2 - : Годо- у Нагревательные печи | : Рабочие клети С. 
Местонахождение завода: „зд - 7 . : : : : : я : 
и Наименование а рмы В С тип зис-: ах ОНО Ч И ‘тип чис- : Примечание 
| тыс.т: те: с тыс.т |; валков, мм ; а: 
В ЬЮ-й ОРК 
ака вонна 
Бетлехем Стил Ко Непрерывный 
(установлен в 1936 г, 2005 (79") 2450 Рекуператив- 5 680 3060 1245х2440 Кварто Т 
‚ий реконструирован в ная к 53/154548005 -п- т 
1950 г.) НХ —и_ 9 
ОГАЙО 
Кливленд | 
диско Е): ет Полунепре- — 1490` в 3 402 1760 — 850х175 == Дуо окалинолом- | 
ие установ- авы я Т 
лен в 1932 г., 8- 955 (77 ) 143х175 Эджер Т 
констр ирован в У 965/1370х2030 пварто а т 
1938, и 1950 гг.) 545/1195х1955  Кварто чист 3 
| | `’ 545/1245х1955. То же 3 
Рипаблик Стил ий СВ | 1175х2030 _ Дуо окалиноломатель т 
(установлен в 1937 г., 2490 2300 -"- 5 665 2700 —-1090/1345х2795 ‚то Т 
тя 5 гг.) В 685/ 1345х2490 — -"-. 3. 
рик | | 44 о же -'- 3 
бешо 1 
685/1345х2490 арто 5 
Кемибелл | | 
Янгстаун шит энд Норерыаныи | | | 
Тьюб К (установлен 2005 (79" 1300 эм. 3. 321 1350 610/1245х2005 — -и- . 12 
В г, оне | 3. | 
В 
И тгь) 
Мансфилд | 
Эмпайр Стил Корп. Полунепре - Нагреватель- | 965х2135 уо оф 
(установлен во вре- Риз $ 435 ные колодцы 4х6 — 450 525/8 15х1475 Зо реверсивная 1 
мя ВОЙНЫ реконогруи-. 320 52") регенератив- 535/1145х1320 арто чистовая 4 
рован в 9 Ти 1958 гг.) ные $3; 
Мидлтаун 
Армко Стил Корп. Непрерывный ‹ ` Ре | ! 
1 -. куператив- 865х2030 о черновая. 
ирония в, г.» 2030 (80") 1900 Реже 4 64_ 190 200 о ов | ] 
ЗЕ А 2) ОО йо. т 
585/ 12452080 Кварто чистовая 6. 


* 465. + 


Годо-: Нагревательные печи 


е < | | Рабочие клети 
Местонахождение завода : Тип и раз- :мой_ : : р самка : : : Примечание 
и наименование фирмн —: мер стана :М0М- ; тип асы о РР о И тип чи : 
ош м: З-на НИ ло 
” : . ь . 13 , : 2 м " 
ОГАЙО 
(продолжение) 
Портсмут 
етройт Стил отп, Пе Рекуператив- 925х400 Эдкер Т 
(установлен в 195т г., 815 ная 2 286 1090 915х1420 Дуо реверсивная т 
реконструирован В 1420 (56") 570/1270х1420 Кварто А 
в. 
Стьюбенвилл 
Уиллинг Стил Корп. . Непрерывный 5х167 уо -2 
(установлен в 1929 г., 1675 (66") 1370 То же. 3 ДАТ [370 ох в хер. т 
розонструирован В | 70/112 арто , 2 
940 г. Кварто чистовая 6 
Уоррен | че 
плервелд Стил Ю Непрерывный 2-рекупера - ! 
паблик Стил Корп. 1065 [42 815 — ТИвВныЫх 3 545 1480 635х1065 ( 4 Заменен оо это У 
установлен в 19 р [-без подогре- 420/8 10х1065 арто 6 же а 
Е уирован в ва воздуха | 
937 г 
Янгстаун 
Рипаблик Стил Корп. Полунепре- 570 2-рекупера- | 
(установлен в т9Е7 Г.) роны . Вик, " ‚ 4 285 690 135 ис черновая н 
220 (48") 2-без подогре- 579681220 арто чистовая 1 
ва воздуха 420/965х1220 То же 2 
Юнайтед Стейтс Стил ое равный Рекуператив- 660х1270 Дуо окалиноломе- | 
р.  аы В 43 1005 ная 3: ь. 9370: п 41051096 6 АХ | 
р | . | 535/1146х1090 Кварто черновая т 
710х1090 Дус окалинолома- ; 
тель 
535/1135х1090 ино чистовая 6 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ | дкер. > 
Аликуиппа 
хонс э афлин | Полунепре- ва > 
ТИиЛ кори. а. + и 1100 + То же 2 416 1100 965х305 Вертикальный. окз- Р 
ша » ВЫ т.) ПВА) еде РЕ | 
570/1115х1115 Кварто чистовая & 


ежи ть оля альслвиринатиаиьс 


: Годо- Нагревательные печи 


Рабочие клетки 
Тип и раз- ‘вая 


Местонахохдение за- ; ризы : - . Е $ Ч: 3 и аа ыы 
вода и наименование : А обе тид :Чис- : ее ера : а Бава : т змс: к Зы 
фирмы : ТЫС.Т: 720. .9 пода ; тыс.т ; валков, м ; : по 
о х м . м Е х “Оф, . 
ПЕНСИЛЬБАНИЯ 
(продолжение) 
Адленпорт 
Питтсбург Стил Ко  Подунепре- 820 Рекуператив- 2 325 820 — 915/1245х1675  Кварто В 
(уст ых ен в рыеныр ная 635/1245х1675 -"- — 4 
675 (66") 
тле 
мко Стил Корп. Пе РИ 545 Без подогре- 3 465 550 — 925/1370х1475  Кварто реверсивная Т Взамен демонтированно- 
стано ен в быв = ва воздуха 645/1370х1475  Кварто чистовая 5 го стана 1065 (42") 
475 (58") | 
‚ Брехенридх 
Аллегени Л на е- 545 2 550 - 980 — 915х1420 уо реверсивная т Дл. заецоталей 
Сия Кори, уста - ры я То же 5101345х1420 Ворко чистовая 6 : 
новден в #9 г.) 420 (56”). | 
Дрейвоссерг | 
Фнайтед Стейтс Непрерывный 2520  Рекуператив- 5 585 2620 915х1675 уо окалиноломатель " 
Стил Корп. (уста- 2055 (81°) А 965/1295х3300 ео ущирительная о Т 
новлен в 1938 г.) и 962/1592%2055 Кварто черновая т 
| 865/1345х2055  Кварто черновая. 2 
635х2055 Дуо окалиноломатель Т 
| 685/1345х2055  Кварто чистовая _6 
‹ Мюнхолл(Хомстед) 
Юнайтед Стейтс Полунепре- | ‚ 915х2540 о окалиноломатель 1 Прокатывается 
Стил торт. ста- вый РЯ 1005 То же 4 390 1270 1080/ Т320х3050 оо уширительвая т ОСТы ЛИСТ 
новлен в б г.) столис оо 925/1370х3050  Кварто черновая 
| 2690 ны ‚ реверсивная 1 
| 705/1370х2690 арто чистовая 4 
Питтсбург 
Дронс энд Лафлин ау" 4: | 
тил Корп НОВ 1450 "= 3 402 1450 — 685/1345х2440 — Кварто | то 


лен в 1937 г., ре- 
конструирован в 
1950 г. 


| : Годо-: Нагревательные печи Рабочие клети ; 
Местонахождение заво-: Тип и раз- : к == : : ка Ио : : : 
ы 2 -;: ы = - ‘годовая $; диаметр и а > Примечание 
да и наименование : мер стана : ность: _ тип _14ИС- : цадь мощность : длина бочки : ип :чис- 
фирмы > : ТЫС.Т: 19 : пода : тыс.т : валков, мм : 1 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолкение) 
ферлесс Хиллс 
на итед Стейтс Непрерыья Й Рекуператив- 
Стил Корп.(уста- 206 8) 3000 ная 4 792 3000 458, т 
новлен в 1953 г., 965 уе. алой ОматОль Т 
реконструирован 153/030 арто уширительная Т 
в 1956 г.) 915/1360х2060 Кварто черновая `4 
| г 660х2060 о окалиноломатель Т 
29573602060 арто чистовые 6 
ЮТА 
Джени ва | 
Колумбия-Дкенива Полунепре- 1550 Без подогре- 3 750 2020 915хГ780 Дуо окалиноломатель Т Стен прокатывает тол- 
тил Дивижн! рывный ком- ва воздуха стый лист и ТОНКИЙ В 
пуля Стейтс бинированный рулонах 
К: (132") | 1065/1420х3350 Кварто уширительная Т 
ана лен в ’  965/1420х3350 Кварто реверсивная Т Перестроен из толсто- 
листового стана в 
` 195. г. 
650х33 50 Дуо окалинолома тель Т 
760/1500х3350 Кварто чистовая 6 
Общая мощность 54480 
Примечание: оме перечисленных в таблице -1961 гг. должны быть введены в строй станы: (56") на 
кей русибл Стил Ко; 915. ` 2,1601 заводе Акме Ньюпорт Стил Ю и 2630 (8 р т заводе Грейт Лейкс 


Стил Корп. 


еее мльх зи жилья итак 


| 
гк. р № 


и < } о \ 


! 
№ 
\л 
и 

} 


ре 


-255 - 


Таблица 52 


Реверсивные широкополосные станы с моталками 
в печах 


‚мые ь кто 
р 


‘Нагревательные устрой- Рабочие клети 
‹ ства : 


> 


:Годовая : 


Местонахождение 'Типи *; ` 
завода и наиме- размер . : - - 6. к: 
нование фирмы ‹стана : ‘чис- ПЛО- ‘Годовая . диаметр и : , `е ® 
: ММ "ТИП: ло Е, длина боч- ;„ Чис- : ь 3 
р: + ‚Цода‘ тыс.т ‘ ки валков : > Об 
$ : : № - м , : : 
КЕНТУККИ 
Ньюпорт | | 
Акме Ньюпорт Стил 
Ко ы Трех-  Юо- 710 или 815х815 Дуо 1 
клетье- лод- 
версив- 675/1255х1675 Квар- 1 
то 
1675 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Амбридж | 
Байерс Ко 865 Мето- Без подогрева 710 35955” д 1 30 Установле- 
`диче- на за уни- 
ская версальной 
без клетью 
подо- 
грева 
воз- 
духа 
Мидленд 
сибл Стил Ко камер- 
а 1680 НАЯ Нет сведений 685 х 1680 Квар- 1 165 То же 
| `_ $ 
ТЕХАС 
Лон Стар 
Лон Стар Стил Ко 1830 Мето- 1 185 675 — 685/1245х1830 Квар- 1 — 630 Установлен 
щиче- то за слабин- 
ская гом 
без 
подо- 
грева 
воз- 
духа 


Таолица 53 


Листовые станы 


:Вагреватель- ; 


“естонахождечие  ° Назначе- : ны Рабочие клети 
завода овен ; ние и раз- "НЫ УСПройст-, ——- 
звание фирмы . мер стана РЕ дизметр и . 
баны тип : число: ры Тип "Число, 
: . ММ } - : 
АЛАБАМА 
Гацсден 
Рипаблик Стил Коры.Листовой Нет сведений `760/1525х1830 Трио 1 
утилизаци- | 
о „ 
ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Бич Боттом 
Уиллинг Стил Корп. Полуавто- Мето- 2 — 9%651015-1120 Дуо 2 
матизиро- диче- | 
ванный < ская 
ИНДИАНА 
Кокомо 
Континентел Стил Тонколи-  Мето- 
Корп. стовой диче- 
‚ > ; ские: Трио 
от 3 815х1575 ва ВИ 3 
пакет 735х965-1420 ыы съчАя 4 
а Дуо 
660т370-1675 9 оч Е 
ная | 
Ныокасл | 
Борг Уорнер Корп. -“- Мето- 1 710х1220-1880 Дуо 4 
диче- 1  760х1880 1% 
| ская 710х515-1220 40° 3 
КЕНТУККИ | 
Ньюпорт 
Акме Ньюпорт Стил  Тонколи-  Мето- 
Корп. стовой диче- | 
‹ ская 760х865-1420 Дуо 1 
вчуая = 1[405/760х1120-1420 Трио 1 
Мето- 1 
диче- 
ская 
пакет- 
ная 
МЭРИЛЕНД 
Балтимор | | 
Истёрн Сзенлесс — Тонколи- а 2 1760%1220-2135 авы 2 
Стил Корп. СтоВой — комерная 7 760х1220-2135 Дуо 


чистовая 4 


Годо 


< 


пе ож < мон: 


Сов 


120. 


а 


18 


35 


вая : 
. МОЩНОСТЬ 
стана 
тыс.т 


Примеча- 
ние 


2 стана 


Сы 


И мы 


о. 


 Нагреватель- Рабочие клети Годовая 


„Назначе- 
Местонахождение ‘ние и раз-: НЫ@ устройст-: Ио 
ввода и НАИМеНо мер ‚сявыа дирметр и | ощнос ть ‚Примеча- 
: тип : Число я ва валков : ТИП ; Число: ЗЫС.т 
. ыМ В . . } 
НЬЮ-ЙОРК 
Локпорт 
Саймондс Соу э Нет све- | ыы 
--и вы Листовой  дений 5 660х915-1220 Дуо 2 2.5 2 стана 
ОГАЙО 
Зейнсвилх 
Арыко Стил Корп. Тонколи- Методи- 5 760х865-1320 Дуо 5 400 
СТовоЙ ческая 
Кантон 
рипаблик Стил ое Р-н 8 ОЗ еЕТВЫ: 6 и 
в стово | новая 
ри пакет 6 760х1870-2185 Дуо 6 
ная чистовая 
Утилиза- Методи- 
ционный  ческалд 3 78551930 Дуо 2 18 
Мавофилд 
Эмпайр Ривс Стил Тонколи- Методи- . 
Корп. стовой ческая 1 530/815х1470 — Трио 
> аще > черновая 1 2 
Методи- 2 760х915-1420 
_ ческая .. чистовая 2 
пакетная 
Миддтаун 
А Стил Корп.  ‘Тонколи- Нет све- 760/380х2440 ^ Трио - Ра 
ЗАай р с товОй дений. 760х2080 т 3 15 
Велли Нет.свед. — Методи- 
Мехонинг ыы ве, 2 81551220 в. 1 
сутуноч- рновая 
ная 2 8155425 Трио 1 47 
черновая 
Методи- 
ческая 2 73591220 Дуо 5 
пакет- чистовая 
ная 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Брекенридж 
Аллег Лудлум Тонколи- Нет свед. 7? 710х2085 ( 2 
Стих ори. сТовой а Для спец- 
760-81 151845 Дуо ый стали 


чистовая 4 


ре 


аи чьх 


| : _ `Нагреватель- ° 
Местонахождение ети :ные` устройст-;___ Рабочие клети 
ВАВОДА И РИН” мер’ ечаня. 5 ‘диаметр и ° 
вание фирмы * ММ д.ц . ‘длина боч- , 
, . ТИП {ЧИСЛО ‘ци валков : ТИП 
: и ие: 
ПЬНСИЛЬВАНИЯ 
Бриджвилл 
Юниверсел Сайклопе  Тонколи- Нет св. 2 660х815-1725 Дуо 
Стил Корп. [це = 19) 
РУ 5 _мх. 10 660х915-1120 Дуо 
ра 660х815-1120 Дуо 
Вашингтон 
Цжессоп Стил Ко Листовой -"- 14 —710х1525 Дуо. 
710х1830 Дуо 
610х865 Дуо 
Вандергрифт 
Стейтс Методи- 
тя Листовой ческая 3 81551015-2030 Дуо 
Монака 
Колониал Стил Ко | 
Эллойс 
(Занелиум -"- Нет свед. 510х915 Дуо 
Питтебург 
бл Стил Ко | | 
ль -"- Сутуночно- ) 660х1015 Дуо 
пакетная 12 710х1830 Дуо 
пакетная \1 710х1320 Дуо 
710х1625 Дуо 


“ число: 


-.х 


2,5 


‚Годовая. : 
4 ; стана 
тыс.т 


Прокатывают 
нержавеющую 


2 стана 


ЗК? 


‘ +. 


г ре + ео утор-оедть зи 


мы ‚ Тип и Нагревательные печи Рабочие клети Годовая : 
мест нахождение ь ° ® 
заводе и наиме-  Р83Мер т ЗА чеку. а : Дмощность ;Примеча- 
нование фирмы ‘ чис-: З : ? , 
мы тий ; ло "ЩЕДЬ ‘вая : диаметри = чис- ° ТЫС.Т ; 
: т : длина бочки: тип ‘о . . 
| . ‚ность ; валков, мм . : $ . 
Й : : тыс.т : | + № Е : ® . 
ИлЛЛИНОЙС & 
Чикаго. : # 
Акме Стил Ко Непрерыв- 98 Нет свед. 305х880 Дуо 13 110 
без 
подо 
грева 
воэ- 
духа >. | 
Непре 355х405 Дуо 14 165 
ный 405 | ЗЫ 305405 
Непрерыв- | 
ный 610 “> 510х610 Дуо 14 260 В 1960 г. 
емонти- 
405х610 о = 
станом 
915 
ИНДИАНА 
Гэри | 
Юнайтед Стейтс  Непре Мето- - 
Стил Кори. ный 8 диче- 1 82 165 355х370 Ду . 5 
бав. 320х855 Дуо 3 150 
подо- 320х305 — Дуо 4 
грева д. а 
воз- 
духа 
НЬЮ-ЙОРК ` 
Локпорт 
® : 
Саймондс Соу энд Полос ‹ | 
ева о вой 550 Нет сведений 380х560 Трио 3 1.2. 
ОГАЙО 
Кливленд 
Америкен Стил Непре-  Мето- 355х800 Дуо 
У: иЖН ывный  диче- черновая 
ас №8 Ве ская 1 70 200 — зо5жбло ть 6 5 
Стил Корп. реку- ы 5 
пера- ромежуточ- 
Тив- ная 
вая 255х315 


- 259 - 


Среднеполосовые станы . 
(длина бочки валков менее 900 мм) 


Таблица 54 


Дуо 
чистовая 


= 260 - 


ремчелирькь > фт 


те ея „ Нагревательные печи . Рабочие клети аараьс". 

ОЖД НИ м Фаине ромео рии прицел дол свиты лестно пожить о жететочи ооо ет ори ы ен . . 
вавода и нвиме- . 248 ; т ло  РОДО- ``ыопность Примеча 
Но е Виравы : ип .ЧИС- ис ‘вая диаметр и .: . ‚ стана ние 


0 . ‹ длина бочки тип ‘° число: т 
я в " мощ, и. Ре 
® вость ° валков, мм а ` . 
‚ чыс.т; } 


аа т чаниряиивнь 


* ® . 
хвилин АС ЕЗДА ЛА лье отлета ешь си СРУТодам 9. 


ОГАЙО (продолжение) 


Янгстаун 


Юнайтед Стейтс  Непрерыв- Мето- 62 
Стил р НЫЙ 305. а 115 305. 4055510 Дуо 


п. 
без 855х380 Дуо 290 
вы 380х305 — аджер 


Непрерыв- Мето- 
ный 510 дич. 1 95 15 380550 дю 144 15 


реге- 
нера- 
тив- 
ная 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Айви Рок 
Ален Вуд Стил Ко Мето- 
. 760 ди 1 2 860 55070 — Дую 11 310 
без 
‘подо- 
‚ грева 
во8- 
духа 
° Бриджвилл 
Тнирерсел Сайклопс ть аа, 
Стил Кори. Полуне- Нет сведений . 9510510 — &Дуо 8 
пра УЕ 9... мо 
ный 610 305/610х560° Кварто 1 5 
| 305/510х610 Трио 1 
405/610х610 _ Трио 1 
Карнеги | г. 
Стил Ди- Полуне- › Мето- у 740х1015 Трио’ 1 
ой, ый прерывный даче + Зерно» | 
велд Стил Ко 0 не ре 2 165 760х180  Эджер 1 150 
| геве- 885х610  Кварто 8) 
разтив- _чистовая а 
ная | 860х610 Кварто 2 
| чистовая 
Мак-Киспорт 
Полосо- 
д а вой 255 Нет сведений © 225 ВР Е У спецеть- 
: ле 


_ $ 9 
1 


Я 


пе 


авы 


ук = 


‚солщьсраочивчи» очко РЕ. 
замы 


у ь а р ой 
- Ти : Нвгревательные печи : елки клети ори 


завода и БАиМе- : стана : ‘чис- '070- :ГОДо- ; диаметр и стана . ние 
нование Фирмы; ‘мм Ре ь Л: : плина очки: тип ‘число | тыс.т : 
: в ‘ность : РАЛКОВ, мм ; ; 
: ТЫС. ° | н 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ" 
(продолжение) 
} нтер Стия  Непрерыв- Печи и 
Кар 55 НЫЙ : Нет сведений и. Дуо. Е: 15 обжим- 
ные кле- 
ти, общие 
с мелко- 
сортным 
станом 
Уэст Личберг | 
Аллегени Л Не ее | 
Стил Те. о 1 78 90 309х405 Дуо 14 90 
раге.. 
нера- 
тивная 
Фарелл 
Шерон Стил Неп -- 
Кови. | НЫЙ ЗЕ, То же 1 160 455х355 Дуо 
| “ черновая 4 
470х355 Дуо 
чистовая 
Полосо- Мето- - \ 
вой 255 диче- 1 100 207х255 — Трио 
ская 
реге- 
я ИВНЕя _\ 700 
’ Полосо=  Мето- - р 
вой 325 ди и: =. 255х825 Трио 9\ 700 
без г 
подо- 
грева 
воз- 
духа 
Непрерыв- | 
ВОВ м 2] 560х710 Дю 4 
черновая 
560/810х710 Кварто 1 
. черновая 


380/810х610 Кварто 4 
чистовая 


> 
сос = 


'Штрипсовые станы 


тивная 


Таблица 55 


ры еее иске ви кое еярльс < оощечелодаеь линь $ > 


р А : Тиии : Нагревательные печи ; Рабочие клети : Годо- 
Местонахождение заво- ‘ размер > - ь т : : 4 
В освоение : ще тип  : число : ти и ‚длина { . } у : Примечание 
° Фирма Е : : пода, $ мощ 2 очки $ ТИП $: 41610. станов: 
: : : : ‚ : ность" валков * тыс.т } 
: : : : : ТЫС.Т МЫ : 3 " 
АЛАБАМА 
_. Фербилд 
Теннесси Кол энх Айрон Непрерыв- Методи ТГ. 92 120 255 5/З42х Дуо 15) 65 
Дивижн (Юнайтед Стейтс НЫЙ для ческая х405-610 — Эдкер 2 
Стил Корп. обручки без по- 
догрева 
се воздуха 
ини | 
ВИРГИНИЯ 
Бенвуд 
Уиллинг Стил Корп. Штрипсо- Рекупера- Дуо 12 
я 380 —зизиая Т 208 455 — 450 — Эджер 5) 450 
за Л. т ИНО й С 
тон | 
Леклид Стил Ко Непрерыв- Методи- 1 145 165 305х510 Дуо 5 На стане про- 
ь НЫЙ КОМ- ческая 305760560 Е Нарто 2 т еее то 
| | бинирован- рекупера- р 
НЫ тивная 
ИНДИАНА. 
ст Ч го и" 
пнгстаун Шит ЭНД Непрерыв- Методи- 1 190 880 255. Дуо 14 230 
Тьюб Ко ный щтри- ческая 
ПСОвВЫЙ рекупе- 
и. ративная 
МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко Штрипсо- То же т 84 270 305 Дуо 8 295 
ВЫ 
ОГАЙО 
Кэмпбелл | 
'нгстаун Шит энд Тьюб аб Методи- 56 300. 255 Дуо И 205 
0. | 2 ческая 
без подо- 
грева 
воздуха 
_ Лорейн ‚ 
(ейшнл Тьюб: Дивижн 330 Без подо- я с 5 330 Дуо 13 190 . 
грева 
т ОА 355 > вовдуха 355 Дуо 12 — 275 
Уоррен | 
ипаблик Стил Корп. опре Методи- Т 97 180 —265-345х805 Дуо Го 145 
| ый 305 ‚ческая 
ренупера- 


м. 


ные хо: 


О ни 


- 26 
< 


У“ 
а 


Местонахождение за- *Типи : Нагревательные печи Рабочие клети : Годо- : 
вода и наименование : размер : " р = РЯ : заа  Примоча- 
Зи. : число щадь ; вая :и длина : тип: число ; ность : 
- . - пода : мощ- : бочки вад- - : станов: 
- : 2 м- $ НОСТЬ : КОВ ММ : | $ ТЫС.Т: 
р «ИК - } ей : : ФЫС.т -: = | . - 
ОГАЙО (продолжение) 
Уоррен (продолжение) 
Рипаблик Стил Корп. Непре-  Методи- 1 90 300 365х405 Дуо то 280 
к рывный ческая 
365 без по- 
догрева 
воздуха 
Элириа 
Стил энд Тьюб Дивижн Линей- т Нет сведений 405 Трио 2 
(Рипаблик Стил Корп.) ный р До : 45 
405 
Янгстаун 
Рипаблик Стил Корп Непре- ‘’Методи- т 135 360 355 Дус т 270 А 
рывный ческая 255 Дуо 8 
ея рекупера- 
тивная 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Аликуиппа, 
Джонс энд Лафлин Непрерыв-Методи- Дуо 8 
Стил Корп. ный — ческая у ’ 270 
р 255 ЗВаа панд. Г 70 300 255  Эджер Е 
грева 
воздуха 
Комбини- С блуминга - без подегрева 585 0 4 ‚ Прокатыва“ 
рован- 455 уо -8 385 ют также 
НЫЙ 455 Эджер 2 сутунку 
Амбридж 
Байерс Ко Комбини- Методи- Т 98 270 5Т0 уо 2 Прокатыва- 
рованный ческая 455 Ио 1 ют такие 
510 без подо- 455 уо 3 135 сорт 
грева ° 405 рио Т 
воздуха 405 Дуо 2 
‚405 джер 5 
-"- 3 85 26 405 Трио 2 
255 Трио з 55 
Мак-Киспорт 
Нейшнл Тьюб Дивижн Непрерыв- Методи- 1, 170 115 330 Дуо ТТ 340 
(Юнайтед Стейтс Стил ный ческая 
Корп. 330 без подо- 
грева 
воздуха к 
Ферлесс Хиллс 
Нейшнл Тьюб Дивижн  Непрерыв- Методи- | 225 8т0 455 Дуо а ‘740 
(Пнай д Стейтс Стил НЫЙ ческая Эджер 2 
о.) им 


- 264 - 


Таблица 56 


Пятиклетев-^ непрерывные станы кварто холодной 
прокатки 


р ь 


ГАеаиидия хиты 


‘Номинальный, Рабочие клети ° Годовая‘ 


_=—————— мощность: 
а ыы: аметр и длина: стана : Примечание 
) очки валков, мм‘ тыс.т 


Местонахождение завода и на- 
именование фирыы 


АЛАБАМА 
Ферфилд. 


Теннесси Кол энд Айрон | 
ижн оф Юнайтед Стейтс у 
Стил Корп. 1065 535/ 1345х1065 525 2 стана , 


ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Уэртон 


Уэртон Стил КЮ (о 1065 545/1345х1065 
1320 585/ 142551 320 


Я5 


ИЛЛИНОЙС 
Чикаго | 
Акме Стил Ко 560 355/840х560 80 
ИНДИАНА 
Андерсон э ,; 
Грир Стил Ко 965 355/760х965 - 


Гери 


_ Юнайтед Стейтс Стил Ко реа Г 
(Гэри Шит энд Тин Миллс) 1065 535/1345х1065 875 2 стана 


Ист Чикаго 


Инленд Стил Ко 1065 495/1245х1065 475 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 1220 525/1245х1220 8325 


КАЛИФОРНИЯ * 
Питтсбург 


_% \ » 


Колумбия-Дженива Стил Дивижн 
оф Юнайтед Стейтс Стил Корп. 1420 535/1370х1420 425 


Фонтана 
Кайзер Стил Корп. 1120 535/1345х1120 = 425 
МЭРИЛЕНД | 
| Спарроус Пойнт = | ` 
Бетлехем Стил Ко 1220 535/1345х1220 650 2 


1065 <= 475/1260х1065 660 —_2 стана 
1420 — 535/1425951420 565 


- 002 = 


и и ча 


` Рабочие клети ‘Годовая ° 


| ‘Номивальный: Р 
ме завода и на- иные "МОЩНОСТЬ 
именование Фирмы В диаметр и длина : стана ‚Примечание 
у ’ :;бочки валков,мм . тыс.т : 
ОГАЙО 
Иорквилл | 
Уиллинг Стил Корп. 1065 455/1245х1065 790. 
еб 1220 - 535/1845х1220 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. 1090 545/1845х1090 540 
Дрейвосберг 
Юнайтед. Стейтс Стил Корп. „№, #5: 
(Ирвин Уоркс) : 1090 545/1345х1090 460 
| | 1090 545/1845х1090 _ 320 
ферлвсс--Хиллс 


Юнайтед Стейтс Стил Корп. _ 1220 525/1345х1220 600 


Н . : 
Местонахождение завода : Размер 
‚ и ваименование фирмы ‘ СТАН 
&ЛАБАМА 
Теннесси Кол энд Айрон 1370 
Дивижн (Юнайтед Стейтс 
_ Стил Корп.) 
ЗАПАДНАЯ ВИР 
ГИНИЯ 
Уэртон 
Уэртон Стил Ко 1220 
915 
1320 
“Иллинойс 
Гранит Сити | 
Гранит Сити Стил Ко 1420 
Чикаго 
° Акме Стил Ко 560 
| 560 
ИНДИАНА 
Юнайтед Стейтс Стил. 
Корйе (Гэри Шит энд 
Тин Миллс) 142 0 
| Ист Чикаго | 
Янгстаун Шит энд Тьюб КЮ 140 
_Инленд Стил Ко 1370 
КАЛИФОРНИЯ — 1420 
Цилтебург. 
Колумбия Дженива Стил — 
‚ Дивижн (Юнайтед Стейтс 1525 
Стил Кори.) 
. МИЧИГАН 
Джибролтар 
Стил Корп. Листовой 
Мак Лау? р 125 
УМУЭРИЛЕНД 
| ( т 
Бетлехем Стил Ко ° 1675 
НЬЮ-ЙОРК 
Лакавонна 
Бетлехем Стил Ко 1370. 
| 1905 


Рабочие клети 


- 266`- 


54 0/1345хт370 


405/96571220 


480/1245х9Т5 
5621826 


480/12 95х12 0 


`355/7351560 


355/6 35х560 


535/1345х142 0 


535/142 Ох142 0 


С) — 


545/ТАР ОХТА 0. 


137 0/535хТ52 5 


535/1345х152 5 


535/14 0х1675 


510/1245х1370 
510/12 45х1905, 


| Таблица 57. 
Четырехклетевые непрерывные станы кварто холодной прокатки 


диаметр и длина бочки вал“, 


ТЫС.Т 


470 


280 
760 
490 


610 


50 
40 


940 


_ 760 
385 
25 


675 


650 
1125 


[730 


* $ Гоховая мощ * 


$ > 


Примечание 


2 стана — 


в. 


‘> 267 - 


Местонахохдение завода 
и наименование фирмы 


ОГАЙО 
Вливленх 


нс энд Лафлин Стил 
ори. 


Рипаблик Стил Кори. 


Кэмпбелл 
Янгстаун Пит эид Тьюб Ко 


Мансфилд 
Эмпайр- Ривс Стил Корпе 
(Юниверсел-Сайклопс Стил 
Корп) 

Михлтаун 


Армко Стил Корп. 


Стьюбенвилл 


Уиллинг Стил КорПе 


Уоррен 


Рипаблик Стил Корп. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


ДИви РоЕ 
_Алан Вух Стил Ко 


Алленпорт — 
Питтсбург Стил Ко 


Батлер 
Армко Стил Корп. 


Брекенрилх 
Аллегени Лудлум Стил 


Ко 
Циттебург_ 


_ Джонс энд Лафлин 
Стил Корпь 


Ферлесс-Хиллс 


Пнайтед Стейтс Стил 
Корпе 


х) Одна клеть. 
хх) Три клети. 


Размер 
стана 
мы 


2030 
1370 
1830 
Листовой 
1370 
Листовой 


[3г0 


1370 


295 
1055 
815 


1675 


{320 


1425 


1370. 


г 030 


к Рабочие клети 


‘диаметр и длина бочки 
. 0 


\ 


535/1420х2039 


520/124551370 
535/1420х1830 


510/12 451370 
485/ р 95х13 0 


#70/1245кт370 
о - 


455/12 45ХТ 065 


315/84 0:15 
_535/1345х1675 


380/89 0хТ37О 


р о/тЗ5ХИФ 0 
52 0/1345х1370 


535/142 552 030 


мощность : Примечание 
ана к 


270 


660 


2708) 3 Оценка 


250 


2 15 


455 


г”: 25 


190 


545. 


#00 


Трехклетевые непрерывные станы Кварто холодной 


Местонахождение завода и 
‘наименование фирмы 


ИЧДИАНА 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Ист Чикаго 


Инленд Стил Ко 


МИЧИГАН 


Дирборн 
Форд Мотор Ко 


Экорс 
Грейт Лейкс Стил Кори. 


ОГАЙО 


° Еливленд | 
Рипаблик Стил Корп. 


Кэмпбелл 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 
Мидлтаун 
Армко Стил. Корп. 

| Портсмут 
Детройт Стил Корп. 


Стьюбенвилл 
Уиллинг Стил Корп. 


Уоррен 


Питтсбург Стил Ко 
(Рипаблик Стил Корп.) 


‚ЖПЕНС ИЛЬВАНИЯ 
Дрейвосберг 


Юнайтед Стейтс Стил Корп. 


Мидленд 


Крусибл Стил Ко оф - 
Америка 


Питтсбург 


Джонс энд Лафлин Стил Корп. 


АЛАБАМА 


Гадсден 
Рипаблик Стил Корп, 


х) Оценка 


_= 268 - . 


прокатки 
Размер : Рабочие клети 
стана $ 
мы : диаметр и длина бочки 
: валков, мм 
2135 _535/1420х2135 
_ 1880 520/1120х1880 
1675. 485/1245х1675 
2360 520/1345х2360 
1370 520/1345х1370. 
2490 520/1345х2490 
1905 % 510/1245х1905 
2030. 485/1245х2030 
1420 540/-хТ420 
1525 515х1525/1120х1525 
6то 280/685х6Т0 
510 250/570х510 
1065 535/1245х1065 . 
2135 545/1440х2135 
1420 420х1420 
2360 520х1345х2360 
1370 535х1345х1370 


Таблица 58 


* Годовая :. 
мощность : Примечание 

: станов : 

$ ТЫС.Т 


зто 


540 


600 
1635 2 стана 
380 

470 

350 

900 
380 


270%) 


[< 


` Нет сведений 


620 


29 Для спецстали 


590 


зто 


-. 


К притч 
ь “: ИУ > 
т 


= 269 - 
Таблица 59 


Двухклетевые станы Кварто Тандем холодной прокатки 


Местонахождение завода : 4 : Рабочие клети : Е : 
и наименование фирмы : Гляаметр и длина бочии : Лримечание 

о = %-Жы : станов. : 

: алков, ? тыс.т: 


КОННЕКТИКУТ 
Уоллингфорд | 


’® Уохжлингфорд Стил Ко (Алле- 


610 


455 


гени Луддум Стил Корп.) _265Ж6ТО ° 6,5 
МИЧИГАН | 
Дирборн | | 
Шерон Стил Корп. 455 1804553455 85 
НЬЮ-ЙОРК 
| Рон | 
Ром Стрип Стил Ко 455 13071555455 7 
В ©, 
‚Довер 
Грир Стил Ко’ 760. 310/710х760 Нет свед. 
Массилон 
Рипаблик Стил Корп. 510 и 
Уоррен | 
Рипаблик Стил Корп. 1065 365/865хт065 _"- 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
БридЕвилл 
Юниверсел Сайклопс Стил 
Корп. 255 100/405х255 -"- 
Карнеги 
Сюпириор Стил Дивижн 
(Коппервелд Стил Ко) 760 405760 же 
[705455 —"- 


- 270 - 


| таблица 60 
Олноклетьевые реверсивные станы кварто холодной просатки 


ВЫ аль &ораитчиг ии. < 


а 
® 


' Тип и размер ° Рабочие клети ?Годовал ° 


Местонахождение заво- } ии: 
эметр и длина МонНоСТЬ, Прицечание 


да и наименование стаза, М; бочки валков мы станов : 
Ай ть >" ОВ ЗЗИАЕНЕ 
ЗАПАДНАЯ ВИР | 
ГИНИЯ 
Фоллансби | 
Уиллинг Стил Кри. Полосовой 865 330/950х865 ) 
Полосовой 1065 — 330/950х1065 ) 
ИЛЛИНОЙС 
Чи ка го | | 
Акме Стил Ю Полосовой 735 355/8 40х735 24 
ИНДИАНА \ у 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил Листовой 2135 535/ 1420х2135 40 
Корп. (Гэри Шит энд Листовой 1320 190х1320х 1320 30 
Тин Миллс) | 
Индианаполис | 
Джонс энд Лафлин Стил  Полосовой 710 150/710х710 ) 30 
Корп. °  Полосовой 205 75/510х205 ) 
Ист Чикаго Е 
Инленд Стил Ю Полосовой 1005 315/865х 1005 ‚ 45 
Ист Чикаго 
Янгстаун Шит энд Хестепрокатный 420/1245х 1065 32 
Тьюб КЮ 1065 | 
КАЛИ $ОРНИЯ + 
Лос-Анжелес у 
Джонс энд Лафлин Полосовой 255 75/485х255. 7 
Стил Корп. 
Фонтана 
Кайзер Стил Юрп. Полосовой 610 315/660х6 ТО 77 
КЕНТУККИ 
Аиленд 
Армко Стил КЮрп. Полосовой 1370 465/1245х1370 135 
Полосовой 1725 465/1245х1725 200 
Ньюпорт 
Акме- Ньюпорт Стил Листовой 1420 485/1245х1420 110 
КЮ . 
КОННЕКТИКУТ 
Бристоль 
Уоллес Барнс Ю Полосовой 430 185х430 Нет свед. 
Нью-Бритен 
Стенли Уоркс Полосовой 735 305х735 55 = 


Симондс Соу энд Стил КЮ 


- 21 - 


Чел де огл лаВьны р роет чить ища ли 


а 
Местоия хождение завода : 
й Наименование фирмы стана. мы м 

‚ За ы 


® 
* 
Чезаре. тт а фити-терертоаивроерт чанатиочеллнь огаущь «арт. одели пеопоеоль врата арт вацирыжии ить ны 2, ы 


КЭННЕК ТИКУТ 
(‘поодолхение } 
Уовлингборя_ 

Детройт Стил Корп. 

Усллингаорх Стил КЮ 

(Аллегени Лудлум Стил 

ори. 


Полосовой 660 
Полосовой 255 
Полосовой 735 


Ульбрих Счейлесс Стилс Полосовой 


МАССАЧУСЕТС 


Вустер 
Америкен Стил энд Полосовой 75-255 
Уайр Дивихн 
(Юнайтед Стейтс Стил 
Кри.) ` 
МИЧИГАН 
Детройт 
Детройт Стил Корп. Полосовой 660 
Мак Лаут Стил Юрп. Полосовой 
п 
и 
Форд Мотор Ю Листовой 2135 


(Шерон Стил Кори.) Полосовой 660 


НЬЮ ДЖЕРСИ 


гарой сон 
Крусибл Стил КЮ оф поносовой 
Америка 


Полосовой 510 
Полосовой 215 


Длифтон 
Нейшня Стандарт Ко 


Реблингс Санс Дивижн — 
(Колорадо Фьюэл энд Айрон 
Корп. ) 


° Полосовой 255 


Пнион 
Хайнд Стил КЮ Полосовой 405 


НЬЮ ИОРК 
Ром 
Ром Стрип Стил Ю Полосовой 180 


Полосовой 380 


НЫ в = а. ч а : | еже 
Тип и размер ;-8 ЗЕ. НИ Голова 


, 4 
моз-- 
иаметр и хлина : ; Примечание 
Очкя алао в, = р 
осы ИЕН 
320/5т0х660 95 2 стана 
75х25 = 5 | 
305х785 50 
65205 нет свед. 
- Нет свод. 5 станов дуо и 


255/610х660 90 


2 стана 

275/660%610 ) 

290/915х70 ) СУ 

275/785х610 ) 2 Ча 

420/ 1320х1270 ) 

520/1425х2135 200 

265/610х660 260 

90х205 2,5 2 става 

255х510 4 

75х215 т 2 схана 

75/510х255 ю 2 стана 
_ 4,5 3 стана 

60/510х180 3.5 


160/ - х80 —0,5° 


> 272 -. 


яоуя =. го чения 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


‚ 
Армко Стил Корп. 


Бвракенридх 
Аллегени Лудлум Стил 


Корп. 

Вандергрий | 
Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. 


Карнеги 
Сюпириор Стил Дивижн 
(Коппервелд. Стил Ко) 


Полосовой 1090 
Полосовой 1065 


Полосовой 1420 
Полосовой 1370 


Полосовой 865 


_ 37558 65 


405/1145х1090 75 
380/890х1065 р 


420/1345х1420 60 


545/1345х1370 80 


Нет свед. 


НЫЙ Н } в 
о ыыы "Гия СЕТЕ очен 
| : з : бочки валков, мы : станов: 
ы : тыс.т: | 
ОГАЙО 
Довер | 
Грир Стил Ко Полосовой 760. 265/760х760 Нет свед.. 
Кливленд | 
Америкен Стил энд Уайфр — Полосовой 90-320 90-320 -"- 3 стана 
Дивикн (Юнайтед Стейтс к | 
Стил Корп.) 
КЮдоктон 
_ Фниверсел-Са Иклопс Полосовой 760 == 270х915х760 20 
Стил Корп. | | 
ссилл 
Рипаблик Стил КЮрп. Полосовой 1675 420/1420х1675 
.. 1370 420/1420х1870) 
ы 865 380/1065%865 ) 7 Оценка 
| 710 265/915х710 ) 
у 510. 265/915х510 ) 
* 510 250/610х510 ) 
Мансфилх 
Эмпар-Ривс Стил КЮрп. Листовой 1420 455/1295х1420 108 
Уоррен | 
Питтсбург Стил Ю 255 '75/510х255 з. 
50 75/610х50 4,5 
560 75/610х560 8 2 стана 
610 265/660х6 10 25 
Рипаблик Стил Юрп. 1065 470/1245х1065 30 
965 260/38 405х965 25 
ангстаун 
Джонс энд Лафлин Стил Полосовой 180/68 5х660. 
Корп. ы 150/710х70 ) 
Й 90 /6ТОх510 45 2 стана 
я 75/510х205 
а 75/380х255 ) 


С 


=. 273 


Тип и размер ‚Рабочие клети ‚Годовая 


Местонахождение завода 


Х) Оценка 


НК 


$ 3. 
и наименование фирмы —‘ стана, мы : Очи Задов гость. : Примечание 
: $ тыс.т: 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Мидленд 
к Крусибл Стил КЮ оф 1420 420х1420 27 
Америка 660 315х660 ‚3 
1120 255х1120 ` 27. 
Ранс 
_ Техаллой Ю Реверсивный ея 
ы::‘. а полосовой 220 65х220 т 
Е ^^ Рединг . | $ 
| Карпентер Стил Ю Е Полосовой 115/405х405° Нет свед. 
-. Уэст Личберг - 
Аллегени Лудлум Стил “Полосовой 735 315/8 40х735 
Корп. ы 660 135/660х660 ) 
: 7 _ 510 ТОО/610х51О ) х) 2 стана 
к 510 85/610х510 ) 25 -”- 
| Е 205 65/510х205 ) -"- 
ы 760 150/890х760 -"- 
ан 1065 — 395/2453х1065 
ва. | к в $арелл 635 150/685х635 2 ‘стана 
Шерон Стил Корп. Полосовой 735 245/8 40х735 Нет сведх. “стана 
к 305. 240/560х305 -"- 
РОД АЙЛЕНД 
Потакет 
Ньюмен-Кросби Стил Ю. Полосовой 355 150/405х355 — -"- 


- 24 -_ 


Теблица 6 
Многовалковые и планетарные станы холодной 
. прокатки . 
: Тип и рае- | Рабочие клети ` Ракв овал: 


Местонахожнение завода ° Инь ные зе НИЧ, 
. м НВ | : 
и наименование фирмы : и диешетр и. == ии. Зриеча 
. . Число тыс.т  : 


Ск ва “баны: 
- . Мм ы . . 
ИЛЛИНОЙС 
Чикаго 
Акме Стил Корп. Реверсивный Многовал- 
405 805405 Вов 1 4,5 
Эвенстон | 
Милл Стрип Продактс Ко 510 зщ ё 
190 Планетар- 
| ный 
КАЛИФОРНИЯ 
Лос-Анжелес 
Кэлетрип Стил Корп. Реверсивный _ 20-валко- 
мк, ы 289х330 вая 1 20 
КОННЕКТИКУТ У: 
Нью Бритен 
Стенли Уоркс Отделочный 6-валко- 
реверсивный 105х405 вая 11,0 
ыы 72950 _-“- ее 
‚Отделочный 660 Планетар- - 23 
Бристоль. 
Уоллас Барнс Ко Реверсивный 20-валко- 
405 | 30х405 — вая 1 Нез св. 
`92х150 — Мишговал- 
ковая 1 -". 
Стеккеля 
‚реверсивный — 75%215  дуо 1 -'- — 2 стана 
`Уоллингфорд 
оллингфорд Стил Ко Реве НЫЙ Многовал- 
т Тудлум 85° 405685 к 7 — Прокаты- 
ы -и. вают не- 
740 28х735 2,3 
сталь тол- 


1,0-0 18мм 


О с | 
КОННЕКТИКУТ 
‚ (продолжение) _ 
Уоллингфорд 
(продолжение) | | 
Ульбрих Стенлесс Стиле Реерошный 
= 220 _19%220 ная г 1 
полобовой 
355 чаев вая 1 
ерс 7 
овой планетар- 
45 14х405 ‘ная | 
овой =. : 
25 75205  “ковая 1 
МАССАЧУСЕТС 
_ Вустер 
3 Стил энд Узйр | ое 
Юнайтех | многовал» _ 
оно зил. Кори. ) Реверсивный 20х265/395 ковый == 1 Нет св. 2 счана 
Родни Металс г Реверсивный | 
а Ми Воро Н 
330 10х330 =“. _ 
МЭРИЛЕНА 
_Балтимор_ 
Сил: Корп. | ОБ НЫ“ 
НЬЮ ДЖЕРСИ ы 
-Ю Стил Ко © — а т 6-валк 
Арина ВЕ 125х355 вая 4 1,59 
=, Реверсивный ое | | 
25 90205 м. 1 0,4 2 ета 


- 275 - 


к раз- : Рабочие клети Годовая . 


Тип и 
Местонахождение завода : ы | 
и наименование фирмы мор оНавА ‘диаметр. и : "МОЩНОСТЬ  Примеча 
‘длина боч- : ‚стана, :; ние 
‘ки валков, о Ре 
: ММ 


отит же пбть чье —— 


НЬЮ ДЖЕРСИ 


(продолжение) . 
Клифтон 
Нейшнл Стандарт Ко Реверсивный —30х440 Многовал- 1 2,5 
ковая | 
ОГАЙО 
Кливле 
Я А реоеррищый м 
"МВИЖН ед еверсивн оговал- 
п"эйтс Стил Корп.) 940 40х940 ковая 1 Нет св. 
раны | | 
{ 270х815 =  -и- с 
Луисвилл 
онс энд Лафлин 
ОС Корп. 1400 55х1400 — № 4 43 
Массиллон | 
Рипаблик Стил Корп. Реверсивный 20-валко- | 
1820 55/300х1320 вая | 22,5 
В аа 
5. 40/230х685 _-"- мы Нет св. 
Кантон 
Рипаблик Стил Корп. ры Многовал- 
еверсив- ковая 
НЫ 6 355/685 345 1 10 Оценка 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Батлер | 
Армко Стил Корп. Реверсивный Многовал- 
1665 55х1065 = “ковая | 16 
Реверсивный 
465 30х465. -"_ жд 3 
Брекенридж 
Аллегени Лудлум Стил Реверсивный 
Корп. и 1400 52х1400 -"- 1 10 
Вандергрифг 
Юнайтед Стейтс Стил  Непре 60/100 Многовал- 
Корп. ОНЫЙ 1820 ито И 1 30 


хе, 


= 277 - 


Е 4, Рабочие клети : . | 
.Типи раз-: «Годовая ° 
Местонахождение завода : О ИИ Е 
и наименование фирмы ^ МЕР СТАНВ ‘дивметр и "Мощность “Приме- 
: ‚длина боч- ! : стана, :чание 
‘ки валков, ,. ТИ! ; ЧИСЛО тыс.т 
__мм : : . 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Вашингтон 
Вашингтон Стил Корп. — Реверсивный | 20-валко- 
ь 1820 57х1320 вая. 38 
Реверсивный 
40х990 -"- 1 16 
> ы ом 1 2 стана 
‚Карнеги _ | 
Сюпириор Стил Дивижн Отделочный Многовал- 
- (Коппервелд Стил Ко) реверсивный — 882х205 ковая 1 Нет св. 2 стана 
Планетарный Нет св. -и- - а» 
Мидленд 
| ибл Стил Ко Реверсивный Многовал- ‘ 
ри 1845 55х1345 — ковая 1 27 
Ньюкасл ну 
Милл Стрип Продактс Ко Полосовой. Планета 
| отделочный 915 ная 5 1 135 —_2 стана, 
Фарелл 
Шерон Стил Корп. Непрерывный Многовал- 
% 455 215/420х455 — ковая Е 
Непрерывный . 
пои абБ/55хебо — —=- даа 
Реверсивный _ 20-валко- свед. 
285 - х635 вая 
Реверсивный Многовал- | 
| 5 _ 215х420х205 ковая 1 
Уэст Личберг 
Аллегени Лудлум Стил 
Корп. ка Реверсивный 40 | 1 Нет свед. 
РОД АЙЛЕНД 
Потакет 
юмен-Кросби Стил Ко  Полосовой 
ЧЕ р 180 90х180 2 тв 
Ранс | | | 
Техаллой Ко. Полосовой Многовал- | 
| планетарный —22х430 ковая 4 4,5 


Примечание. Термины "многовалковый" и "планетарный" не 


являются четко разграниченными. 


2 298.57 
Таблица 62 


Одноклетевые станы кварто холодной прокатки 


(нереверсивные) 


Местонахождение завода | 
и наименование фирмы 


90 Фе оз 


Брекенридк 
Аллегени Лудлум Стил 
_ Юри. 

| Бриджвилл 

_ Юниверсел -Са Иклопс Полосовой 
_ Стил Корп. "- 


Назначение стана 


| Листовой 1905 


Фо ФФ 90 Фо оо Фо 
Уи 


Рабочие клети _ *Годо- 


о 


аметр и длина Примечание 


: : станов: 
. «ТЫС.Т: 
КОННЕКТИКУТ. 
| Бристоль ь | Е 
° Уоллес Барнс Ю Полосовой` _ 150/ - х205 Нет св. 4 стана 
о 130/ - хз05 -"- 2 стана 
_ Уоллингорд 
Уоллингфорд Стил Ю "- 187х405 | 3 
(Аллегени Лудлум Стиду › 
Корп.) 
МЭРИЛЕНД 
_ Балтимор ть 
Истерн Стенлесс Стил Листовой 455/1120х2135 ) 2 
Корп. | 305/8 65х1220 ) 
НЬЮ-ДХЕРСИ 
Клифтон гы | 
Нейшнл Стандарт КЮ Полосовой _ 150х120 2 7 станов 
ентон 
Реблингс Санс Дивижн Полосовой 140/305х255 = Нет свед. 
ое Фьюэл энд АйЙрон | 
ОГАЙО 
Довер 
Грир Стил Ю Полосовой 125/355х455 -"- 
-"- ‚ 355/760х760 -"- 
Уоррек = | 
Питтсбург Стил Ю =" ° 190/48 5х610 13 
\ -"- 345/760х610 В 
_ Рипаблик Стил КЮрп. -"- 265/635х510 10 °’ Для дреинистой 
| | Т 
ПЕНСИЛЬ ВАНИЯ 
Батлер | | 
Армко Стил КЮрп. Полосовой 395/890х1320 10 
С И 395/8 15х1065 . 10 


395/1245х1065 100 


455/1245х1905 6 

100/405х205 Нет свел. 

155/48 5х405 -"- 

255/300%610 _"_ 2 стана 


210/7Т0х560 -"- 


Для спецсталей 


"4 


НК 


тар. 


_Рабочие клети ‘Годо- ; 
‚диаметр ий дли-:вая  : Примечание 
на бочки вал- мощность 
ков, мм  сстанов- 


Местонахождение завода и : Назначение стана 
наименование фирмы м 


: | $ | ТЫС.Т - У 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ | в 
(продолжение) 
` Вандергрифт — о 

Юнайтед Стейтс Стил Корп. Листовой 2030 415/8 65х2030 15 

Карнеги | | | 
Сюшириор Стил Дивижн -"- 405х760 —"- 
(Коппервелд Стил Ко) "- 37528 65 -"- 

Питтсбург аи 
Крусибл Стил КЮ оф ` Дистовой 455/1245х1675 1В 
Америка 

Рединг . 
Карпентер Стил Ю `Полосовой 125/405х305 | Нет свед. 2 стана 
Р ОХ АЙЛЕНД 

Потакет я | 
Ньюмен-Кросби Стил Ю Полосовой 125/405х305.. -"- 2 стана 
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в: Таблица 63 
Прочие станы холодной. прокатки | 


ро прова, Я О Я аа ааавннны 


Назначение: Рабочие клети 


Местонахождение завода ‘. размер : г Годовая . 
и наименование фирмы ‚стана, мм диаметр : : ‚ совносТЬ: Примеча- 
бочки ‘ТИП  : ЧИСЛО ; ТЫС.Т | ние 
‘валков, : : 
: Мм : 
ИНДИАНА : 
Гэри 
Юнайтед Стейтс Стил стан гну- 
Корп. тых проди- Нет св.  дуо ОК" 
лей | 
МАССАЧУСЕТС 
Вустер 
Томсон Уайр Ко ‘ПЛЮЩИЛЬНЫЙ Нет сведений 10 
НЬЮ ДЖЕРСИ 
Нью-Брунсуик : 
Вебб Уайр Дивижн 
(Карпентер Стил Ко) плющильный 100х125 дуо 1 40 
НЬЮ ЙОРК 
Нью Йорк | 
Уошборн Уайр Ко. холодной | 
р прокатки 150х255 дуо 152 20 `152 стана 
ОГАЙО 
Кливленд 
и Стил энд 205-455 дуо 60 — Нет св. ‚ 42 стана 
реверсивные - 
ед "Стейтс Стил 250-345 Нет св. кварто 8 Е 2 стана 
орп. ) | к. 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Бриджвилл 
Юниверсел Сайклопе полосовой | 
Стил Корг. 305 150/255х805 трио 4 Нет св. 


полосовой 
610 235/475х610 трио 1 х. 2 стана 


_ № 
к 


' &! ‚ 


=> 29т- 


° Рабочие клети — а. 
Местонахождение завода т ан мощность: еда 
и наименование фирмы ‘стёна, Мм си длина : аа ос 
: ‘бочки .. тии -. чиено ‚ ©. о. 
. .валков, . Ро °, а 
: мм : - 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
( продолжение) 
Эри _ 


Гриффин аа 


полосовое ина боч- Нет сведений 
и 10-495 р =5 


13 станов 
РОД АЙЛЕНД 


Потакет 


Ньюмен-Кросби Стил Ко полосовой 


версив- 
ый 150 100х150 трио 
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Таблица 64 
Одноклетевые станы Кварто. Дрессировочные и отделочные 
: Назначение : Рабочие клети : Годовая: 
Местонахождение завода ги разме м ; мощность : Примечание 
и наименование фирмы : ана : диаметр и длина бочки вал- : станов : г 
: ММ - ков, мм : ТЫС.Т : 
АЛАБАМА 
Гадсден 
Рипаблик Стил Корп. Полосовой 1370 — 535/1345х1370 | зто 
р Ферфилд 
Теннеси Кол энд Айро Листовой ы 
Дивижн (Снаител Стовнс 1370 495%1345х1370 340 
Стил Корп. ) | 
ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Фоллансби 
Уиллинг Стил Корп. Полосовой 
1065 455%1245х1065 315 Клеть может рабо- 
Листовой 510 120/88 5х510 70 тать как дуо и 
кварто 
Узртон | 
Уэртон Стил Дивижн Листовой | 
|  Нейшнд Стил Корп.) 1370 . 520/1190х1370 ых 
Листовой 
1370 520/1245х1370 | 
ИЛЛИНОЙС 
Гранит-Сити 
Гранит Сити Стил Ко Листовой т 
1420 430/1255х1420 500 
Чикаго 
Акме Стил Ко Полосовой 
455 140/4855855 Нет свед. 
ИНДИАНА 
Гэри 
Гэри Шит энд Тин Миллс Листовой 
(Юнайтед Стейтс Стил Корп.) 2135 520/1220х2135 465 
Листовой 520/1220х2135 
Ист Чикаго 2135 т 
Инленд Стил Ко Листовой 
: 1015 470/ТОТОхот5 135 2 стана 
ИСТОВОЙ , 
1880 520/1120>1880 120 
Подозовой 
Янгстаун Шит энд. Тьюб Ко Листовой 
425 570/1425х1425 755 2 стана 


КАЛИФОРНИЯ 


Питтсбург 
Колумбия Дженива Стил 
Дивижн (Юнайтед Стейтс Рио 


Стил Корп.) 485/1065х1245 _ 600 2 стана 


—- 


^ 


: Назначение Рабочие клети : Годовая : 
Местонахокдение завода < 8 8 ь 
и наименование фирмы $ озава диаметр и длина бочки г очанО т еее 
ыа - ММ валков, мм ТЫС.Т - 
МИЧИГАН 
Дирборн 
Форд Мотор Ко Полосовой 
1675 520х1320х1675 8355 
Полосовой 
1675 495х1245х1675 460 
Экорс 
` Грейт Лейкс Стил Корп, 
: Листовой 
2360 520/1345х2360 1600 6 станов 
МЭРИЛЕНД р 
5 Спарроус Пойнт 
Бетлехем Стил Ко Листовой - 
полосово 
1675 535/1420х1675 | 
Листовой и 600%) —Х) бценка 
полосовой | 
1420 535х1420х1420 
Листовой и 
полосовой к 
1065 475/1255хт065 Нет свед. 
НЬЮ-ЙОРК 
Лакавонна й 
Бетлехем Стил Ко Листовой и 
полосовой 
1905 610/1245х1905 
Листовой и - ‚2000 
полосовой 
1905 510/1245х1905 4. стана 
ы ОГАЙО | 
Зейнсвилл 
Армко Стил Корп Листовой | 
[220 305/750х1220 . 105 2 стана 
ливле 
онс энд Лафлин Стил Листовой 
= 1420 470/1345х1420 460 
Листовой | 
1955 520/1255%1955 290 
Рипаблик Стил Корп. Полосовой 
1370 520/1245х13?70 
Полосовой 
1830 535/1420х1830 1450 
Полосовой - 
Кэмпбелл | 
Листовой 
А ЗН 1905 510/1245х1905 220 — 2 отана 
Листовой 
2360 Но: 


м 


610/1245х2360 


_ Местонахождение завода 
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: Назначение. 


Рабочие клети 


: Годовая 


- Примечание 


си разме ыы —-— $ МОЩНОСТЬ 
_, И наименование фирмы г аа : диаметр и длина бочки вал- : станов : 
и ме: | о Е: `.: КОВ, ° Ч. , 
| "0 ТА йо (продолжение) |= 
Массиллон 
Рипаблик Стил Корп. `_ Полосовой ИЕ | 
1622 _ 520/1245х1675 Нет свед. 
Мидлтаун | 
`Армко Стил Корп Листовой 
2030 . 395/815х2030 155 2 стана 
Полосовой 
2030 395/760х2030 515 
Полосовой к | | 
1379 _395/1015ж1370 260% 
Полосовой 
2030 . 5385/1345х2030 720 
Стъюбенвилл | 
Уиллинг Стил Корп. „ Листовой 
| | 1420 . 525/1120х1420 60 
Листовой < | 
1525. 525/112021525 220 
Листовой р 
А‘ 525/1120х1420 290 
Уоррен | РГ. | 
_ Рипаблик Стил Кори. 1065 370/865х1065 Нет св.д 2 стана 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
‚ `Аликуициа, 
Джонс ‘зад Пафлин Стил Корп. 1065 _ 485/990х1065 300 2 стана 
ленпорт 
Питтсбург Стил Ко Полосовой. | 
1675 535/1345х1675 270 
_’ Вандергрифт 
Юнайтед Стейтс Стил Корп. Листовой | г Е 
| п 1675 520/1220х1675 95 
Дрейвосберг | 
Юнайтед Стэйтс Стил Корп. Листовой 
| 1420 550/124521420 490 
Для жести 
1065 485/1075х1065 365 2 стана 
Листовой 
2135 510/1245х2135 485 
Для жести 
1065 485/1075х1065 185 
Карнеги 
Сюпириор Стил Дивижн Полосовой 
(Коппервелд. Стил Ко) 205 170х405 Нет свед. 2 стана 
Полосовой | 
455 170х455 Нет свед. 
Питтобург 
‹ Джонс энд Лафлин Стил Корп. Дистовой 
2360 520/1345х2360 130 


И 
.-= 
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Местонахождение завода : Назначение : Рабочие клети ; Годовая : Примечание 
и наименование фирмы уе 82 ООО, и не оачиныона НИЩИЕФОЗЬ. $ 
стана : диаметр и длина бочки ; станов - 
ММ - валков, мм $ ТЫС.Т ы 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение ) 


Питтобург (продолжение) 
Джонс энд Лафлин Стил Корп. а 


520/1345х2360 . 145 
Листовой | 
2360 520/1345х2360 230 
Проспект Парк 
Портер Ко ` Полосовой 
| 195 655102195 2 
ферлесс Хиллс 
Юнайтед Слейтс Стил Корп. — Полосовой 
2030 535/1345х2030 800 


аа 
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Таблица 55 


Двухклетевые дрессировочные станы кварто 


; Назначение, и 
размер стана 
мм 


Рабочие клети $ МОЩНОСТЬ 


: станов 


Местонахождение завода 


‚ и наименование фирмы ‚Примечание. 


ФФ Фо 90 50 эо 


валков, мм ТЫС.Т 
АЛАБАМА | м 
теннесси Кол зад АА (9:1 Для жести _  455/1080х1065 | 
аа ое 1065 495/1255х1065 740 2 стана 
1220 485/1345х1220 
ИЛЛИНОЙС 
| Гранит-Сити | | | 
Гранит-Сити Стил Корп. и 230/965х1220 | _ 200 
ЯНДИАНА 
Гэри. | | 
| я жести ! | 
те сея и.) м 455/1065х1065 ет 560 3 етана 
1220 < ==. 585/194541220 195 
ес Пия расти 470/1005510Т5 300 
ее м 124521065 415 2 стана 
| 13г0 - 510%4345х1320 — 330 
КАЛИФОРНИЯ 
Питтсбург. 
Колумбия Дженива Стил Для жести я 
Дивижн (Юнайтед Стейтс _ 1245 1065/480х1245 — 600 2 стана 
Стил Корп.) 
МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт о 
Бетлехем Стил К 1065 475/1255х1065 2 стана 
1065 320/1345х1090 
| 475/1255х1065 1800 Г стан 
1220 320/1345х1245 
а 3 | ед 
1420 420/1420х1445 
х 535/1420х1420 ) т отах 
т №2 о 
кВиЛЛ 
я жести 
Уиллинг Стил Корп. “Е 455/990х1065 2 стана 
Для жести ` 695 
1220 


58 5/1345х1220 
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Местонахождение завода Назначение и МОЩНОСТЬ 


Фо $0 90 Фо 
© ©@ 96 во во 


и наименование фирмы размер стана метр и ана бочки сстанов Примечание 
Е Мм валков, мм тыс.т | 
ПЕНСИЛЬРАНИЯ 
Ачикуиппа 
хонс энд Лафиин Стил я жести | 
ти ыы т мт _480/1245х1220 | 380 
Дрейвосберг 
Юнайтед Стейтс Стил я жести 
Кори Моё 480/108 0х1065 ‚870 2 стана 
пя жести | | 
65/1090 480/1065х1345 275 
Ферлесс Хиллс 
Юнайтед Стейтс Стил _ Для жести . | 
Юрп. 1220 480/1345х1220 430 
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Таблица 66 


Дрессировочные двухклетевые станы дуо-кварто 


те и аби о с © рр 


: Назначение: Рабочие ‘клети . 
Местонахождение завода .и размер : 
и наименование фирмы и на бочки вал- : тип  : число : тыс.т 


оон го ирищьяи- > ФН о Пе ВЫ БЕ ЗВЕРИ ЗЫ Аеик ЧЕМ Т 


® о © 
Ф® 90 Фо 9 


`ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 


Узртон 
ыы Ме" НИ ро ро мо 
| мае 205/965х1065 не | 1 450° — 2 стана 
а В. арто т В $ 
КАЛИФОРНИЯ 
о 6-я 
ОГАЙО 
ая бя Кор) Пеести Орви т 35 2 стан 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Айви Рок | | 
и и полосы 205/3403815 — Чарто т 22 
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Таблица 67 


Многоклетевые станы хуй холодной прокатки и дрессировочные 


ЗА Е АДИА Я ВИРГИНИЯ 
_ Золланоби 
Уиллинг Стил Кори.. 


Иллинойс 
Чикаго 
Акме Стил КЮ 


Эванстод | 
Милл Стрип Продактс Ю 


` 


ИНДИАНА _ 
Грир Стил КЮ. 


Вью сл 


Ингер‹ ‘д Стил ну 
(Борг Уорнер Кори 


КАЛИФОРНИЯ | 
Дос Анхолос 
Кэлстрип Стил Кори. 


КЕНТУККИ 
Диленх. 
Армко Стил Корп. 


Озделочный 
ЛИСТОВОЙ 
1525 


Холодной | 


поОСОВОи 
355. 


Холодной 

прокатки 

полосовой 
355 


| Отделочный | 


нриосснох 
355 


_ Дрессировочный 
р 915 


есоировочный 
а 915 


Полосовой 
те 
“455 


лок 

ессиро- 

Зои — 
470 

1830 

2135 


710х155. 


255х355 


_ 355 


355 


215х205 


150х150 


610х915 


610х915 


315х455 


_ 660х1470 


660х1830 
660х2135 


Рабочие клети $ 
число? СТВА 


РЗ. 


<». 
т РС 
ср 


юм 


90. — 2 стана 


м 


4,5 


Н.В’ 


4,5 


п 


270 
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пе ТИВ 
Местона хокдение заво . Назначение и ь Рабочие клети $ . 
и наименование ирмы : размер стана Чинметр-и длит; стана : Примечание 
И лы : бочки валков, мм : 1620 ; тыс.т : 
[2 ® ® Ф 
КОННЕКТИКУТ $ | 
Бристоль 
Уоллес Барнс Ко Непрерывным | 
(Ассошиэйтед Спринг Корп.) — холодной ° 150х205 4 Н.св. 4 стана 
прокатки ке | 
205 
Нью-Бритен 
Стенли Уорке = Холодной про- — | 
катки полосо- 315х405 4 3 
вой непрерыв- 
НЫЙ 405 
Холодной про- 
катки полосо- 
я 315х455 2 4 
-455 и 
МИЧИГАН 
Зернде г. 
Грир Стил КЮ ` | Холодной про-. 
| катки поло- 


совой 205 150х205 — 2: _ Н.ев. 


НЬЮ -ДХЕРСИ 


Трентон 
Реблингс Санс Корп. Дрессировочный 
| ны а | 
150х100. 2 Н.св. 
НЬЮ - ЙОРК 
Ром. | 
Ром Стрип Стил КЮ Холодной про- 
катки поло | | 
совой 355 255х355 3 23 
Ог& #0. - | 
Довер | 
Грир Стил К к Полосовой хо- 
лодной про- 
катки 5 265х255 - Н.св. 
рывный 25 | 
Полосовой хо- 
лодной про- 
катки непре- 
рывный 20 215х205 3  Н.ов. 
Полосовой дрес- 
сировочный 
непрерывный 
205 ` 150х205 3- -"- 
Полосовой дрес- 
сировочный 
405 315х405 2 -"- 
Полосовой дрес- 
сировочный 
205 205х205 2 -"- 


4—.. 
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Местонахождение завода : : $ МОЩНОСТЬ : 
и наименование фирмы ‚ размер стана.  рныеур И ИИ тсо : стана Нч 
: 2 чки валков. мм: Е. А м 


ОГАЙО (продолжение) 


Уоррен . 
Питтсбург Стил Ко _ Полосовой дрес- 
сировочный . 
205 210х205 ТИВ 3,5 
Рипаблик Стил Корп. Холодной про- а 
катки непре- 
рывный 255 = 215х255 4 Н.св. 
Холодной про- | | ыы 
катки непре- | 
-рывный 405 315х405 4 -"- 
‚ Холодной про- 
катки а 
рывный 51 420х510 -"- 
Непрерывный | | 
1250". 685х1220 2 180т) Хх) оценка 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
тле 
Армко Стил Корп. Листовой непре- | 
рывный дресси- 
ровочный 1475 660х1475 3 115 2 стана 
ь Листовой рес- 
сировочны 
1475 660х1475 2 90 2 стана 
Бриджвилл | | 
Юниверсел Сайклопс Полосовой хо- 
Стил Корп. лодной прокатки | | 
| 150 100х150 . 2 Н.св. 
Карнеги 
Српириор Стил Дивижн | Полосовой хо- 
Коппервелд Стил Ко) лодной прокатки 
| в вы . | 
5 430х520 3 мн 
Вью-енгсингтон | 
Америкен Шим Стил КЮ Холодной про- | 
КАТЕИ ПОЛОСОВОЙ 
ыы 
5 305х405 4 15 
Холодной прокат- 
КИ а 
непрерыв 
"405 | 305х405 3 зе 
Дрессировочный 
аа | 
5 330х355 3 33 
Питтсбург 
Крусибл Стил КЮ оф Дрессировочный 
Америка ЛИСТОВОЙ 
1830 760х1830 2 13 
Синкинг Спринг 
Хофманн Индастрис Холодной про- 
катки полосо- 
ВОЙ НО 
40 290х405 3 20 


| : р ре п 
Местона хохдение. завода ‚ Назначение и _, Рабочие клети _ МОЩНОСТЬ 
: : 


и наименование фирмы. Приночание 


разнер стана : $ стана 
ты . с Вало мм : 1020 . тыс.т 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 
Уэст Пичберг 
` Аддегени Луддум Стил Кори. -в-- про- 
| -.  Жаткы подосо- 
| _ вой непрерыв- .* 
ный 660 _ 455х660 о с 4 Н.св. — 
Шерон Стил Кор. =_= Хододной про- 
Я ‚ катки полосо- А, м. 
вой вокрерив- | 
| НЫЙ 25 265х255. 3 -"- 
РОД АЙЛЕНД 
Ньюман-Кросби Стил Ко Холодной >. 
ыы | | КАТКИ 255. _ 255х255 в -"- 
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Таблица 68 
Одноклетевые станы дуо холодной прокатки и 
лрессировочные — 
а Е 
$ бочие клети . 
Местонахождение завода ° Назначение и : ————————° о : 
и наименование фирмы : размер стана,мм дизметр и длина: станов о „Примечание 


: бочки валков, мм. тет | 
АЛАБАМА 
Гадеден 
Рипаблик Стил Корп. ` Дрессировочный — 660х1220 
ЛИСТОВОЙ | 68 
-_"- _ 660%1625 
Ферфилд 
№. 
Теннесси Кол энд Айрон Е РОБОЧВЫй | 
Дези (ОНайтед СтоЙно Зрстовой 138 420Х760х1895 150 
° ЗАПАДНАЯ ВИРГИНИЯ 
Бич Боттом 
Уиллинг Стил Корп. ссировочный 
г | ово 660х1320-1625 100 6 станов 
То же _ 760х1675-1830 
Уэртон Стил ИЖН ессировочный 
 НВЙШНл а Е ЕО 1370 710ж1370 135 х) 
| ессировочный Оценка 
ее 1220 510х1220 — 180х) 2 стана 
ИЛЛИНОЙС 
| Гранит Сити 
Г т Сити Стил Ко. ессировочный | 
а ОЙ 1525 710х1525 >» 2 стана 
Дрессировочный 
листовой 1830 760х1830 | 55 
Чикаго 
Акме Стил Ко | ‚ Дрессирово 
| рессиров 35 455х735 
ессировочный | 
сир 560 405х560 100 3 стана 
_Дрессировочный 


полосовой 405 305х405 | 2 стана 
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— Рабочие клети ° Голоах 


Шестонахождоние завода ое | и 
и наименование фирмы 


я : мощность : ечание. 
; размер стана, мы’ ЕЕ м станов : : Примечание 


: 


ожидание ее 


Андерсон 
р С Ко ессирово | | 
аа осо ВОЙ 61 405х610. Нет св.. 
Полосовой холод- 
ной прокатки. | 
1015 | 405х1015 — „и. 
Гари | 
_Юнайтед Стейтс Стил Ко | 
Гэ ит энд Тин ссирово | УР | 
и а еее 218 ы ° 315х2185 340 
в . То же к '815х2135 . ‚155 
ее 81552135 — ‚ 150 
ессирово 
оно 1 ‚ 710х1525 _ 280 
‚ Дресси вочный | 2 й о] 
| | 1823 710х142 45 ей орали” 
Ист Чикаго | 
» Инлен Стил Ко ессиро | 6. 
и са | | еери 7351855 115. _ 
Листовой 1905 — 7751905 245 
афеись 1525 125525. 160 
Дрессиров 
ЛИСТОВОЙ о 700х1420- 450 
ессировочный __ з | - 
= 1575 7601575 295 
ссировочный 
диетовой 1420 685х1420 180 . 
Янготау Ши*т Энд. а, 
| ессировочный › 
| | ет древсиро 1525. 21051525 ‹ 175 
Дрессировочный | 
зистовОй 1400. _ ‚7801400 150 
Кокомо | | 
Континентел Стил Корп. Зистовой пра- 
< то ы. 660х1370-1675 — 115 — 4 ствиа_ 
КАЛИФОРНИЯ. 
Лос-Аниелес 
Кэлстрип Стил Корп. Дрессировочный: вх 
ы 2 полос вой 455 315х455 
ссировочный 
ро 285 220х285 _ . 33 
Дрессировочный | | 
полосовой 205 205х205 


= 295 - 


“ : : Рабочие клети -] : Год Вай .) | 
Местонахождение о : Назначение и. актиний инь 1 


и наименование фирмы. ‚ разы стана пы: аметр и длина: мощность - Примечание 


станов, . 
очки Валков, мм. тет’ } 


КАЛИФОРНИЯ 
( продолжение) 
°.” Питтебург 


Колумбия Дженива Стил 
вижн (Юнайтед Стейтс_ Дрессировочный 


ил Кори листовой 1525 815х1525 445 2 стана 
Фонтана | | 
Кайзер Стил Корин. Полосовой с- 
* ы | сировочный 4555660 . 80° 
Зрессировочный | ем 
85 815х2185 225 


КЕНТУККИ 


 Ащленд | 
Армко Стил Корп. ессировочный 
а: < Сао 2135 — 660х2135 ° Нет св. 
| Ньюпорт | | 
Акме-Ньюпорт Стил Ко Листовой 1420 — 760х1420 72 2 стана 
| Листовой 1550 660х1550 - 80 3 стана 
КОННЕКТИКУТ 
Ныю-Бритен 
Стенли Уоркс | Калибровоч | 
. ‚ полосовой 7 560х760 45 
Калибровочный 
полосовой 455 319х455 45 3 стана. 
Калибровочный 
полосовой 405 — 255х405 12 2 стана 
Калибровочный | | 
полосовой 355 — 255х355 | 8 = 2 стана 
Калибровочный 
| полосовой 25: 20525 4,5 
Нью Хейвен | 
етройт Стид Корп. ессировочный = 
Детр | ы | Г 650 455х660 | 68 
ессировочный 
ово 150 — 150х150 > 9 2 стана 
Уоллингфорд 
(алерейй удлуь 8 ессировочный г: 
Корп.) Ре р 405 330х405 13 
| Дрессирово 


_ полосовой 8 560ж840 55 


Рабочие клети : годовая : 


днаистр Г Длина : тЫ : Примечание 
очки валков, мм . , . 


Местонахождение завода : Назначение и 
у наименование фирмы : размер стана, мм 
АЕ. ‘8 $ ТЫС.Т. 


БОНН ЕКТикТ 


(продолжение) 
Уиллингфорд 
(продолжение ). 
‚ Ульбрих Стенлесс Стилс Холодной прокат- _ 
ы КИ 0 0СОВОй 205 150х205 Нет ‘св. 
Холодной прокат- 


° ки полосовой 305 — 250х805 — Нет св. 
МАССАЧУСЕТС 
сте 


Америкен Стил энд Уайр  Полосовые холод- 
Дивижн (Юнайтед Стейтс нов. проганки 


Стил Корп. ы: ь- Г. станов 
Детройт | 
Барри Юниверсел Корп. Дрессировочный ь: 
р. ы ы Пакы 305. 255х305 [2 
`Дрессировочный 
листовой 405 = 355х405 с. 
Детройт Стил Корп. ’ Дрессировочный 
) з ов 455х660- 90 2 стана 
Дрессировочный | 
полосовой 150 ° 205950 9 2 стана 
Мак Лаут Стил Корп. Дрессировочный 
он полосовой 660` 455х660 ` 
| Дрессировочный = 
полосовой 405 _ 280ж405 
Дрессировочный | 
полосовой 1860 66013 2 
Дрессировочный — й 
полосовой 455 — 280х455 
ессировочный — 
се 44 1145 520хт14 
Дирборн 
Шерон Стил Корп. Дрессировочный | 
| полосовой 660 455х660 72 
Джибролтар ФЕ 
Мак Лаут`Сзил Корп. Д есси ОВОЧнНЫЙ | | 
-ы | я о 525. 81541525 — 650 2 стана 


истовойТ 


‚ 2 


_= 297 - 


Местонахождение завода : Назначение и 


_. Рабочие клети. `° Годовая 


Примечание - 


125х150 


и наименование фирмы : размер стана, мы аметр и рик мои 
: . очки валков,мм:` тыс.т 
НЬЮ ДЖЕРСИ 
( продолжение) 
_.” Трентон. 
р Аи Дрессировочный 
олорадо лэ о 
, Айрон Корп) полосовой 255 — 255х255 
Дрессировочный 
полосовой 305 305х305 
Дрессировочный 
полосовой 255 — 205х255 
Калибровочный 
для полос и | 
профилей 205 18 
Дрессировочный са 
полосовой 105 205х120 45 станов 
ссировочный | 
сир 100 150х100 36 станов 
Дрессировочный — 
полосовой 180 855х180 2 стана 
Дрессировочный | 
полосовой 180 — 1255180 4 стана 
Юнион | 
Хайнд Стил Ко ессировочный 
| еорой 205 — 205х205 4,5 
НЬЮ-ЙОРК 
Лакавонняа 
Бетлехем Стил Ко _ Дрессировочный ы 
листовой 915- | 
-2135 710х915-2135 90 
Локпорт 
Саймондс Соу энд Стил Полосовой холод- 
Ко ха . ной прокатки 305х510 ге 5 станов 
_ Ром | 
Ром Стрип Стил Ко ссировочный 
м | ее 305х405 
-"-_ 255х855 
-“- 255х305 28 
ее, № 205х1 25 
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Местонахождение завода ; Назначение и ‘Рабочие клети : Годовая 
и наименование фирмн °. размер стана,мм: тизщетр и длина: можнос : Примечание 
: бочки валков ‚мм. тыс.т ии. 


ОГАЙО 
| ове 
Стил Ко | [рессировочный 
Грир прессиров 205 150х205 — Нет св. 
дрессировочный 
полосовой ‘255 259х255 ы 
Полосовой 29 
“ной прокатки 420х760 ы 
’Полосовой 710 510х710 и 
Зейнсвилл | 
Армкс Стил Корп. ’Дрессировочный ре 
а - Сов ` 68551870-1575 = 85 2 стана 
Кантон | | 


Рипаблик Стил Корп. Листовой дрес- 
. сировочный 1675 710х1675 


Листовой дрес- 27 2 стана 
`‘сировочный 2285 710х2285 

Листовой дрес- 

сировочный 1525 710х1525 


Листовой дрес- | 
сировочный 1675 710х1675 ЗИ 2 стана 


Листовой дрес- | 
сировочный 1370 '710х1370 


| Кемпбелл | 
Янгстаун Шит э ессировочный 
Тьюб к г о 1930 73521980 = 88 
Дрессировочный | 
ЛИСТОВОЙ 2135 —› 735х2135 65 
‚ Дрессировочный. нм 
в 1370 71021370 270 `` 3 стана 
ливле | | ня 
Рипаблик Стил Кори. ессировочный | | | 
А с ОВО 2490 760х2490 р. 4То. 
Кошоктон = | | 
Юниверсел Сайклопс ессировочный | | 
Стил Корп. = п 42- 760 560х760 36 
онс энд Лафлин . ссировочный — 
Тил корп. ее 1370 760х1370 55 
Мансфилд 
Эмпайр Ривс Стил Корп. Ге ь 
стовой дрес- 
о посея И <Я рОВОЧНЫЙ: 1270 '760х1270 270 
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Местонахождение завода : Назначение и : Раб0Чие клети : аа 
: | : бочки валков,мм: тыс. т. 
ОГАЙО 
(продолжение) 
_Массиллон. | 
Рипаблик Стил Корп. ссиров 
т. Р жены Вы | 560х660 , 
Полосовой 855 — 660х865 65) —Х) оценка 
Дрессировочный 
полосовой 455 315х455 
\рессировочный . 
| ее 305 — 265х805 
А Стил Корп. — сеировочный 
р а НЫЙ 71052440 | в 
Дрессировочный 
рессиро 1830 710х1830 
Найлс | 
Мехонинг Велли Стил Ко Дрессировочный 
: ирессиро 1220 660х1220 47 6 станов 
Портсмут . | 
йт Стил Корп. - ссировочный | 
пртра р хе ро сировоя по- — 
лововой 1420 790х1420 380. 
Уиллинг Стил Корп. (рессирово | 
ие ох СТОЙ Че 7605675 135 — 2 стана 
Дрессировочный. | 
листовой 1220 705х1220 72 
Уоррен 
Питтсбург Стил Ко ссирово 
ета лосовой 10 405х610 55 
ессировочный | | 
ров 255 — 210х255 10 2 стана 
ссировочный | 
| рессиров 405 265х405 35 2 стана 
блик Стил Корп. ессировочный | 
иивой ы. рессиро гы 610х1065. 
рессировочный 
ресяро 305 215х305 3 стена 
Дрессировочный | 
листовой 255 219х255 2 стана 
ссировочный | 
ОНЫЙ 420х660 600 
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в „Рабочие клети : Годовая | 2 
Местонахождение завода ‘ пазначение и —ы——_—— мощность : ”. 
и наименование фирмы : размер стана, мм ‘диаметр и длина: станов  : ПРИмечание 

: ‚ бочки валков,мм: тыс.т | 


ОГАЙО 
(продолжение) 
Уоррен 
Рипаблик Стил Корп. 
пдолжение ессировочный 
ео РЯ 405 . 319х405 2 стана 
Дрессировочный - | 
‘листовой 815 570х815 
Дрессирово 
листовой 1065 510х1065 | 
| | с 
Янгстаун я | * 
нс энд Лафлин есс ровочный 4 | 
_ фионсонх Лали ВОЙ до Нет св. 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Алленпорт . | | 
Питебург Стил Ко |рессирово | | | 
РР Сров 1675 815х1675 270%) х) Оценка 
Батлер 
А Стил Корп. ессировочный 
г ы НЙ 4551015 о 32 
рессирово За \ 
совой 10 420х610 На = р 
ессировочный | Е, “ 
ны 1475 — 660х1475 160 4 стана щи 
Брекенридк 
Аллегени Лудлум Стил ера А 
- лосовой есси- 
о ровочный 1850 710х1420 - 9 
| ессировочный | 
Сиро 1475 760х1475 
ессирово | 
прессирово 75 760х1675 40 
ессировочный 
вия 1980 — '760х1980 
Бриджвилл | | 
Юниверсел Сайклопс _ Дрессировочный 
Стил Корп. | о 2380 — 180х280 Нет св. 
дрессировочный 
Ее 45 510 360х510 ы 


Полосовой холод- ^ | 
ной прокатки 205 210х205 * 2 стана 


| 
"| 


к 
$. 


- З0Т - 


я Зе Рабочие клети :; Годовая . 

° Местонахождение завода ° Назначение и ` МОЩНОСТЬ ° Приме 

и наименование фирмы : размер стана, мм : диаметр и длина: станов : `РИМечание 
: : бочки валков,мм: тыс. т :; 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 
’ Бриджвилл 
Юниверсел Сайклопс 
Стил Корп. Полосовой холод- 
(продолжение) _ Ной прокатки 1 208х150 Нет св. 4 стана 
` Полосовой холод- | 
ной прокатки 510 395х510 г 2 стана 
Полосовой холод- 
ной прокатки 305 255х305 м 
Полосовой холодной 
прокатки 205 215х205 и 
Вандергрифт | 
Юнайтед Стейтс Стил Калибровочный | 
Корп. Е ЛИС ОВОЙ 710х1625-1830 120 3 стана 
Вашингтон 
Вашингтон Стил Корп. = Дрессировочный 
ы рессиров 1320 560х1320 55 
Дрейвосберг 
Юнайтед Стейтс Стил \рессировочный | 
Корп. В ессиро 2135 845х2135 125 
| Дрессировочный 
листовой 2135 845х2135 510 2 стана 
ессировочный 
Ой 2135 865х2135 805 
Карнеги 
Сюцириор ое Полосовой м 
оппервелд Стил Ко) сивный холодно! 
| прокатки 400 329х400 Нет св. 
дрессировочный 
ВОЙ 610 439х610 и 
црессировочный 
ОСОВОЙ = 570х535 к 
Дрессировочный 
полосовой 865 475х865 | & 
Дрессировочный 
‘полосовой 455 825х455 ы 2 стана 
Дрессировочный 
полосовой 400 330х400 _ .. 
рессировочный 
ор 255 150х255 м 
дрессировочный 


полосовой 570 445х970 а 


> 90" 


_ Местонахождение завода : Назначение и ‚ Рабочие клети : Годовая : 


и наименование фирмы : размер стана, мы | мо Е длина: станов : Примечание 
а [ЕЕ тыс. | 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
(продолжение) 
Мидленд 
ибл Стил Ко о ессировочный 
ка оф иРо 1420 815х1420_ 32 
ссировочный ` | 
ОВО 600 610660 в 
Ныюкасл 
Блейр Стрип Стил Ко Полосовой хол А 
Ир тИ | ной прокатки 455х620 3 стана 
Полосовой холод- | 47 | 
| ‚ НЫЙ прокатки 405 305х405 | 3 стана 
Проспект Парк | 
Риверсайд Аллой Метал — Дрессировочный 
ДИВикн Тортер Ко - полосовой 255 209х255 4 стана 
Дрессировочный 
‹ полосовой 255 155х255 0,4 2 стана 
Дрессировочный по- | { 
лосовой 775 | ОР | 3 стана 
Рединг 
Карпентер Стил № Полосовой холод- | 
: : ной прокатки 305 305х805 - 
Полосовой хол 
ной прокатки 2 255х255. х) х) © 
Полосовой холод= 6 а. 
ной прокатки 205 205х205 _ 3 стана 
Полосовой холод- | 
ной прокатки 1 150х150 2 стана 
Синкинг  <Спринг 
Хофманн Индастрие „о — ссировочный 
м я 405 _ 305%405 | 22. 
Уэст Личберг 
Та Стил ессировочный 
Кори. ЗЕ ессиров {85 - 455х735 
ессировочный р са 
ИОВ 660 — 455х660 2 стана 
‚ Дрессировочный 1 
полосовой 255 ' 205х255 
дрессировочный 
полосовой 405 305х405 55 
Дрессировочный ых. 
полосовой 355 255х355 
Дрессировочный 


полосовой 1015 660х1015 
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Местонахождение завода ‘Назначение и 


и наименование фирмы 


‘размер стана, мм 
$ 


` Рабочие клети 


‘диаметр и длина 
‘бочки валков,мм : Тыс. т 


. Годовая 
* МОЩНОСТЬ 
; станов. 


; Примечание. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


(продолжение) 


Фарелл 
Щерон Стил Корп. 


Ферлес$ Хиллс 


Юнайтед Стейтс Стил 
Корп. | 
РОД АЙЛЕН А 
Потакет 


Ньюмен-Кросби Стил Ко 


ЮГА 


енива 


Колумбия Дленива Стил 
ивижн (Юнайтед Стейтс 
тил Корп.) 


Полосовой холод- 
ной прокатки 610 


Полосовой холод- 
ной прокатки 550 


Полосовой холод- 
ной прокатки 455 


Полосовой холод- 
ной прокатки 352 
Полосовой холод- 
ной прокатки 685 


Полосовой холод- 
ной прокатки 550 


Полосовой холод- 
ной прокатки 370 


Полосовой холод- 
ной прокатки 455 


Для листа и по- 
лосы 


Для листа и по-_ 


лосы 


Полозовой холод: 
ной прокатки 355 


Полосовой холод- 
ной прокатки 1 
Полосовои холод- 
ной прокатки 1 


Полосовой холод- 
ной прокатки 205 


Дрессировочный 
листовой 2185 


340х610 
370х560 
280х455 
255х855 
470х635 
280х550 
255х370 
240х455 


815х20770 
815х20770 


305х855 
205х150 
100х150 
255х205 


8152135 


Нет св. 
" 
ы 
и 
и 
". 
" 
в 2 стана 
885 
400 
Нет св. 2 стана 
ы _ 34 стана 
ы 9 станов 


156 


> 30. 
Таблица 69 


Прочие отделочные станы 
А: ‚: Рабочие клети: г’ мс БрРЕЫХ 
Местонахохдение заво : Назначение -: Годовая : Примечание 
да и наименование : стана : диаметр и длина : мощность : 
фирмы | : : бочки валков, мм : ТЫС.Т : | 
ИЛЛИНОЙС 
Чикаге 
‚ Томсон Уайр Ко Дрессиро- 
в вВОЧНЫЙ Нет сведений 63 
ИУАССАЧУСЕТС 
Бостон | 
Томсон Уайр Ко То же То же _20 
МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт 
Томсон Уайр Ко й 
| и зы: 55 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
Гриффин Мэнюфекчуринг Полосовые ше: а Нее овбя. ТТ станов 


Ко отделочные т 
10-895 


2“ 


- 305 - 


т ы блица 0 


Трубопрокатные станы и станы холодной а 


Местонахождение завода 


и волочения труб 


: Диаме ет а 
вы 


| Стало ; Число 
и наименование фирмы : станов : Е МОЩНОСТЬ 
о $ : $ ТыС.т/ГОоД 
АЛАБАМА 
_ Анниотон ы 
Килби Стил Ко Прокатка бесшовных труб т 0,675-38 45 
вВиИСКОНСИН 
Милуокл $. 
Бабкок энд Уилкокс Ко Агрегат для бесшовных | 
| тб 2 1/28 75 
ИЛЛИНОЙС 
Саут Чикаго 
Рипаблик Стил Корп Агрегат в составе: 
| Прошивной 2 
&втоматяческий т 
Обкатной. 2 2 3/8-9 5/8 250 
алибровочный | 
7 клёчей) Г 4 1/2-9 5/8) 
ИНДИАН`: 
Гэри — 
Нейшнд Тьюб Дивижн о `Прошивной, автомати- 
рнайтод Стейтс Е т 3/4-8 5/8 
тил Корп. Прошивной непрерывный, _ 200 
трехвалковый и редукци- 
ОННЫЙ ВЫТЯЖНОЙ 
вии Т 3/4-8 5/8 
Для производства б 
и Ба Т 1,575 -,875 2 
от Чикаго 
Янготаун Шит энд Тьюб Ко Для бесшовных труб т ц 1/2-9 5/8 215 
КАЛИФОРНИЯ 
| Сан-Франциско . 
Симмонс Ко Волочильный 3 1/г-8 


Местонахождение завода _ 


: Число : Диаметр труб : Годовая 
зы 


‚и наименование фирмы : Сзан : станов :;. д $ МОЩНОСТЬ 
: -$ 2 тыс .т/год. 


КОЛОРАДО 


Чуэбло. 
Колорадо Фьюзл энд Агрегат в составе: 
АНрок. пери. ‚Прошивной 2 
Автоматический т 2 3/8- 9 5/8 220 
Раскатный 2 ет 
алибровочный $ 
7 клетей) 
Редукционный 1 
(Т6 клетей) | 
МИЧИГАН рее 
Саут Лайон 
_ Мичиган Симлесс _ Для бесшовных труб " 
Ты Ко _ | | Маннесман) | т 3/1 6-3 5/8 22 
Эдриан = | 
Сервис Стил Дивижн < = = Холодное волочение Н.св. 1/8 -3 3 
НЬЮ ДКЕРСИ 
_ уоллингтон | 
Тьюб Редюсинг Корп. Холодной прокатки 15 7/8 - 7 
(Америкен Метал Про- Сварных и бесшов-_ > 27 
. дактс Ко _ ных труб Рокрайта 
НЬЮ ЙОРК г: | ` 
Уотервлит | | 
Аллегени Лудлум Стил Пресс 1500 т для 
Корп. горячего прессо- | 
вания т и про- 
иль . т З/16-3 Т/2 3,3. 
Волочильный ‚ Н.вВ. | 
ОГАЙО 
Вустер 
_ Тимкен Роллер Беринг Ко  Трухвалковый Т - Т 3/4-38 т/2. 45 
Гамбринус | 
Тимкен Роллер Беринг Ко Автоматический Т 4 -П [20 


Волочильный 6 _ 5/8-=Т0 то 
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Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


ОГАЙО (продолжение ) 


антон 


| Тимкен Роллер Беринг Ко 


емпбелл 


Янгстаун Шит энд Тьюб Ко 


Лорейн 


Нейшнл Тьюб Дивикн 


ыы Стейтс 
зил Корп. 


Шелби 


Огайо Симлесс Тьюб 
ИВИЖН (Ноппервехд 
фил. Ко 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


енпорт 


Питтсбург Стил Ко 


ликуинпа 


Джонс энд Лафлин 
Стил Корп. 


Амбридх 


и Сапплай К 
Армко Стил Корп 


Бивер Фоллс 
Бабкок энд Уилкокс Ко 


Станы 


Комбинированный (авто- 
матический и трехвал- 
ковый) 


Для бесшовных труб 


Для бесшовных труб, 
Манвеснай 
В том числе: 


непрерывный 


холодный расши- 
ритель | 


Комбинированный 
для бесшовных труб 


Для прокатки бесшов- 
ных труб 


В том числе: 
автоматический 
удлинитель 


Для бесшовных труб 
Редукционный натяж- 


ной (Тб клетей) 


Для бесшовных труб 
(Маннесман 


Дия бесшовных труб _ 


Пресс для производства 
труб прессованием 


. а Годозая 
- _. $ МОЩНОСТЬ 
з дЮВУ. : зыс.т/год 


5 


2 3/84 — 435 


2 3/8-26 — 845 


Т/в -7 44 
(с толщиной 
станки Д 

32 мм 


1/2=7 5/8 225 


2 3/8-Т4 
435 
2 3/8-2 7/8 


1,900-14,375 360. 


1/2-9 5/8 175 


= 308 - == 


Местонахождение завода Число : Диаметр 


Годовая моц- 
и наименование фирмы |: 


Стан С ость, тыс.т/год 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


г 


станов : труб, : 


(продолжение) 
Карнеги 
Колумбия Стил энд | 
Шафтинг Ко Волочильный 3 04 и 
| в > менее 7 
Редукционный 5 о4 и 
| менее 
Мак-Киспорт 
ейшнл Тьюб Дивижн ° Для прокатки 0бес- 
Юнайтед Стейтс Стил шовных тру 
ори. (Маннесман 2 3 1/2-2% 555 
Филадельфия 
Айвинс Стил Тьюб, Уоркс Волочильный Н.св. — 1/16-Т 3/4 2 
Финиксвилл 
Финикс Стил Корп. Пилигримовый. Т. 5 1/2-Т6 68 
Шарон 
охилл тула Продактс Волочильнйй для | 
Эгалой Дивижн сварных и бесшов- 
-й ных труб 20 от 0,0Т4-Г 1/2 3,6 
Эллвуд 
Нейшнл Тьюб Дивижн Для прокатки бес- | ыыы 
Юнайтед `Стойто` Стил шовных труб 4... Г 1/2-Т0 3/4 — 180 
ты 
ТЕХАС 
Розенберг | 
Галф Стейтс Тьюб Корп Для бесшовных ы 
Е труб 1 36 -2 1/16 22. 


аа 


Ир — . 
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Таблица 7Т 


Электротрубосварочные станы 


Местонахождение завода : Способ производотва ‘Число : Диаметр ; Годовая 
и наименование фирмы : и наименование стана :ста- труб, $ МОЩНОСТЬ 
ге : _ Зов : ДЮ : ФЫС. т. 
АЙОВА 
Клинтон 
Сентрал Стил Тьюб Ко Иодера 4+ Т/2-4 Т/г 27 
АЛАБАМА | 
Гадеден 
Рипаблик Стил Корп. Электросварка т 24-30 195. 
| оплавлением 
Норт Бирмингем 
Саутистерн Металс. Ко Иодера т - 1/2. - 3 20 
Шеффилд 
Саутерн Фабрикэйтинг Ко Иодера 3 Т/2 - 4 28 
АРКАНЗАС 
Форт Смит 
Уильямс Мэнюфейчуринг Ко Иодера 2 1/2 -2 2 
ВИСКОНСИН 
Ист Трой 
Трент Тьюб, Ко (Крусибл Электросварка в | | 
Стил Ко оф Америка} защитной атмосфере ТТ 1/8 - 48 3,5 
Милуоки ь 
Смит Корп. Дуговая сварка ‚. 8 5/8 - 30 510 
ДЕЛАВЕР 
Клаймонт 
‚ Колорадо Фьмэл энд Айрон Электросварка под . 
Кори, . лови бивОВ 1 22-36 135 
ДЖОРДЖХИА 
Хартуэлл | | 
Монро Ауто Экуипмент Ко Иодера Т 1/2 -3 8 
ИЛЛИНОЙС 
атт | 
Квене Меньюфекчуринг Ко Электросварка оп- 
ы.  авлением 5 т 3/4-Т 3/8 5. 


= 310.-. 


: Способ производства 


Местонахождение завода Число : Диаметр —: Годовая 
‚ и наименование фирмы : и наименование стана ста- : труб : МОЩНОСТЬ 
р | : нов =: ДЮЙМЫ ; ТЫС.Т 
^ИЛЛИНОЙС (продолжение) 
Олтсн | | 
Леклид Стил Ко Иодера 5 5/8-2 Т/2 22. 
Сисеро | | | 
‘Тэйлор Фордж энд Пайп Уоркс Дуговая сварка Т 12 - 120 то 
| Чикаго | 
Нэйлор Пайп Ко Спиральная сварка 1 4 - 80. 7+: 
Нико Тьюб Ко Электросварка 60-. 
противлением 12 Т/4-4 Т/2 90 
Эвенстон - ре 
Марк энд Ко Иодера - Ц Т/\-2 3/8 30. 
ИНДИАНА 
Гэри ы 
Нейшнл Тьюб Дивижн (Юнай- Электросварка | 
зед Стейтс Стил Корп.) сопротивлениен 3 1/2 -5 32 
Тэйлор Фордж энд Пайп Уоркс  Спиральная 
- | . | : нана 2 6 - 42 40 
Ист Чикаго 
Янгстаун Шит энд Тьюб Ко Иодера ф 0,7 -3 Нет св. 
КАЛИФОРНИЯ ь 
Азуза | 
Электровелд Стил Корп. Иодера а 5/8-3 6,5 
Саутерн Пайп Дивижн Иодера. Могут вы- 
(Юнайтед Стейто Индастрис) пускать дренажные 
к трубы до 96" и | 
| | сварные до 48". 4 4 - 14 7 
Лос-Анжелес 
Гаррис Тьюб Ко Иодера _ д» 5/8—4 Т/2 18 
Калифорния Стил энд Тьюб по т 1/2 -—2 1/2 5 
Стейт Индастрис -"- т 1/2 - 2 Т/& 5 
Напа | 
Кайзер Стил Корп. Дуговая сварка 2 6 5/8- 42 490 
_  Торренс | 
Тьюбкрафт Иодера 2 Т/2 - 8.1/2.” 15 


Местонахождение завода 
и наименование фирмы 


КАЛИФОРНИЯ 
(продолжение) 
Фонтана 
Кайзер Стил Корп. 


_ Тейлор Фордж энд Пайп 
Уоркс 


КЕНТУККИ 


Нъюпорт 
Акме Ньюпорт Стил Ко 


ЛУИЗИАНА 


Батон Руж 


Кел-Метал Пайп Корп. 
оф Луизиана 


МИННЕСОТА 


Оватонна 
Тьюбэко 


МИЧИГАН 
Детройт 


Аморикон Метал Продактс 
Стандарт Тьюб Ко | 


Швайдер Бразерс 


Ладингтон  °® 
Мотика Метал Продактс 


‚Тьюбинг Дивижн 
Монро 
Монро Ауто Экуипмент Ко 
Мэдисон Хейтс 
Джеймс Стил энд Тьюб Ко 


Рочестер 


Авон Тьюб Дивижн (Хидк- 
би Мэнюфекчуринг Ко) 


- З- 


: Способ производства : Число : 


: и наименование стана : ста- — 
- $ НОВ - 
Электросварка 
сопротивлением Т 
Спиральная 
сварка | 2 
Иодера. | т 


Спиральная сварка т 


Сварка сопротивлением 1 
Сварка оплавлением 2 
Иодера - 
Иодера. ВВ. 


Иодера Мак Кей и др. 


Мак-Киней Лоблей п 
Иодера — 5 
Иодера ее 
Иодера 2 
_ Иодера 2 
Иодера_ | мы = 


Диаметр : 
труб, - 
ДЮЙМЫ : 


4 Т/2-Т2 3/4 


6 - 42 


4 1/2-6 5/8 
10 -20 


4 1/2 - 72 


5/8-2 1/4 


} 


5/8-5 1/2 
Т/% - 6 
1/2 - 3 


ИВ 


1/2 -3 


5/8-2 1/2 


Т/8 - 3/4 


годовая 
МОЩНОСТЬ 
ТЫС.Т 


_ 265 


33 


85 
то 


180 


30. 


Го 


13 


7,> 


- Зе - 


‚ Местонахождение завода ; Способ производства : Число ; Диаметр : Годовая 
и наименование фирмы : и наименование стана : ста- : труб, : МОЩНОСТЬ 


Старкис 
Формд Тьюбс Иодера | 2 3/4 -3 п 


Ферндейл 


° Стил энд Тьюб Дивихн | 
(Рипаблик Стил Корп.) | => 7 Т/г - 6 40 


МЭРИЛЕНД 
Спарроус Пойнт 


Бетлехем Стил Ко 'Электросварка 
сопротивлением 
| г внакладку | т 4 Т/2-Т6 240 
НЬЮ-ДЖЕРСИ 
елэ | 
Уитленд Тьюб Ко Электросварка не- _ 
°  ржавеющих труб 3 0,375-8,0 16 
Юнион | | 
Юнион Стил Корп. = То же то `1/4 - 5 8.5 
НЬЮ-ЙОРК 
Бруклин 
Стил энд Тьюб Дивижн “ 
(Рипаблик Стил Корп.) о м г 0 Т/2=4 1/8 55 
_  Ныю-йорк (Маспет) | 
Берджер Мэщин Продактс и 16 1/4—4 18 
Ром | 
Ром Мэнюфекчуринг Ди- Электросварка сопро- | | 
ВИЖН рризер коппер энд тивлением Мак-Кей 5 1/4-5 16 
Брасс | 
ОГАЙО = 
Кливленд | 
Стил энд Тьюб, Дивижн Иодера ИП 3/8-5 
(Рипаблик Стил Корп.) Электросварка в ат- 80 
мосфере гелия 4. 5/16-3 
Юнайтед. Тьюб Корп — Иодера — | ;- 3/8-2 Т/& ТЗ 
Кемпбелл 


Янгстаут Шит энд Тьюб Ко ыы 2 0,4 -3 и 
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Способ производства 
и наименование стана 


Местонахождение завода : 
й наименование фирмы 


эо ое 


ОГАЙО _ (продолжение) 
Ми 
Армко Стил Корп 


аун 
Спиральная сварка 


Найло 


Индукционная сварка 
ЭЗлектросварка сопро- 


Мэхонинг Валлей Стил Ко 


тивлением 
@рзвелл | 
Уэлдед Тьюбс Ко Иодера 
Пиква 
Армко Дивижн (Армко 
онл ор. : Иодера 
Майами Индастрис. Иодера 
Толедо 
_Ап Партс Корп. — Йодера 
Толедо Стил Тьюб Ко ` Электросварка сопро- 
| тивлением 
Ван Хуффель Тьюб Корп Электросварка соп- 
| ротивлением 
Шелби 
бгаво Симлесс. тЬВб Дивижн ре. 
Копнервелд Стил Ко) Иодера =- 
Стандарт Тьюб Ко Иодера 
Элирия 
Стил энд Тьюб Дивижн. 
(Рипаблик Стил Корп. ) - и 
Эллайенс 
Бабкок энд Уилкокс Ко =! 


Янгстаун 


Рипаблик Стил Корп. 
Янготаун Шит энд Тьюб Кох х) Электросварка 


п. 


‚ сопротивлением 
ПЕНСИЛЬВ АН Й я | 
Аликуиппа _ 
хонс энд Лафлин Стил Электросварка 
орп.. сопротивлением 
Гринвилл 


_ Дамаскус Тьюб Ко Элоктросварка в за- 


_щЩитной атмосфере. 


Число 


. ста-. 


: НОВ 


_ ТО 


оды 


: Диаметр ': 


Фа я» 
[-3 
> 

Ба - 
© 
© 
-3 
5 


6-36 130 
1/2 -2 
22 
Т -.4 1/2 
г -а 1/5 
3/8 - 3 25 
3/8 - 3 30 
т = 21/2 27 
Т/2-3 1/4 22 
Т/2 - 6 75 
1/2 -3 7,5 
5/8 - 3 13 
0,84-2,375 38 
‘1/2 - 8 1/2 55° 
2 3/8-Т6 400 
6 5/8-22 305 


4 Т/2-Т2 3/4’ 195 


1/2 - 3 0,7 


_ Местонахождение завода 


‚и наименование фирмы 


. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ. . 


(продолжение } 


. Карнеги 
Тейлор Фордж энд Пайп 
_Уоркс | 


Мак-Киспорт 


|ейшнл Тьюб Дивижн 
Юнайтед Стейто Стил 
‘Корп. 


| Норристаун 
Сюпириор Тьюб Ко 


Сити. 


Джонс энд Лафлин. Стил 
Корп. 


Синкинг Спрингс -_ 


Хофманн Индастрис 


Уитленд 

Уитленд Тьюб Ко 
_  Хомтаун 
Банди Тьюбинг Ко 


Шарон 


`’ Сохилл Тьюбулар Продактс 
(Шенанго Дивихн. ) 


Этна 


ейшнл Сапплай Ко 

Армко Стил Корп.) 
а 
Гальвестон 


Гальвестон Ко | 
(Кейн Бойлер Уорс) 


аллас. | 
Мастер Танк энд Уелдинг 


Лон Стар 


Лон Стар Стил Ко 


[2 
& 
® 
® 
® 
‚= 
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° Способ производства : Число : Диаметр 
и наикенование ста-: ста- 


на | . НОВ 


Спиральная ‘сварка 


Электросварка под 
слоем флюса 


Электросва ка оплав- 


лением труб из Нн@- 


ржавеющей ид Зет. 


тированных ст 


Иодера 


_ Исдера 


Дуговая сварка 


Электросварка = 
сопротивлением 


Т 


2 


: Годовая 
‚$ труб, $ МОЩНОСТЬ 


. Д Ы . ТЫС.Т 


6-42 


24—36 


_ Н.св. 
Т/2-5 
1/4-8 
1/2-3 . 
АА 


1/2 - 5 


0,706-2,197_ 


133/8-100 


20-30 


23/8-тб. 


33 


‚ 235 


45 


13 


‚ «ЗЕ 


55 
6,5. 

22. 

0. 


4.70 


№. - 315 - 
Местонахождение завода : Способ производства ; Число : Пивиетр : «Годовая 
и наименование‘ фирмы : и наименование стана : ста- : трус, $ МОЩНОСТЬ 
ы | . - 7 йе $ НОВ . Ы . ТЫС.Т 


ТЕХАС (продолжение) 


‚Оранде | 


мерикен Бридх Дивижн Электросварка — 
Юнайтед Стейтс Стил вод флии са т 24-36 - 320 
орп. | | 
стон | | 
Смит Корп.оф Техас Дуговая сварка Т 16-36 435 
Текс Тьюб Ко Иодера 2 - 1-6 5/8 55 
ФЛОРИДА 
Борт Майами | | 
Джеймс Стил энд Тьюб Ко Иодера | Т „Нет св. 3,5 
ЮТА 
Прово 
Уэстерн Стил Дивижн. ` ‘Электросварка под 
(Юнайтед Стейтс Стил Кори. ) слоем фиюса т 20-40 
Электросварка сопро- 485 


тивлением т 4-Т23/4 


Х) Имеется оборудование для покрытия стальных 
труб пластиками 


аа 


— 316 - 


Таблица 72. 
Станы а и ооя сварки труб 


= о одни арии ив Знай щивь Я 
Местонахождение завода . Стан Диаметр : Годовая — 


_? Число 
и наименование фирмы. ; _; станов :труб, Доиыы: оао 
ЗАПАДНАЯ |= 
ВИР.ГИНИЯ 
Бенвуд | | 
_ Уиллинг Стил Корп. Печной сварки встык ==_2 1/2-4 325 
иллинойс | | ра 
Олтон 
Леклид Стил Ко Цепной, печной сварки 
ВСТЫК 3 1/2-4 90 
Газовой сварки = и 5/8-Т 1/2 4,5 
ИНДИАНА | 
Ист Чикаго 
Янгстаун Шит. энд Тьюб Непрерывный, почной. `^ 
Ко сварки встык 2 3/8-4 -т ЭВ 
КАЛИФОРНИЯ | | 
Фонтана | 
Кайзер Стил Корп. ‚Непрерывный, печной .. 
| сверки Зе тто 
КОННЕКТИКУТ г: | | 
Уоллингфорд 
Уоллингфорд Стил Ко 
и Лудлум | 
тил Корп. ) Газовой сварки - Зы: г РВ 2 
МИЧИГАН ф 4 
Детройт | | 
Банди Тьюбинг КЮ - Газовой сварки труб... | 
высокого давления п 3/16-5/8 25 
_ МЭРИЛЕНД Е 
Спарроус Пойнт 
‚ Бетлехем Стил Ко Непрерывный, печн09ой = | 
| | сварки встык 2 1/2-4 325. 
ОГАЙО _ а | 
Кемпбелл 
Янгстаун Шит энд | 
ТыЮб КО То же | ть 3/8-3 165 
_ Лорейн рвы: 


_ Нейшнл Тьюб Дивижн | | 
‚ (Юнайтед Стейтс Стил | 
орп. ) Печной сварки встык 5 1/г-3 365 


и наименование фирыы 


ОГАЙО 
(продолжение) 


Янгстаун 
Рипаблик Стил Корп. 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 


Аликуиппа 
хонс ЭНД т Стил 
рп. 


Ист Батлер 
Фретц-Мун Тьюб Ко 


Монака 
Питтсбург Тьюб Ко 


Уитленх 
Уитленд Тьюб Ко 


ы ферлесс Хиллс 


Нейшнл Тьюб Дивижн 
т Стейтс Стил 
орп. | 


Питтобург 
О Байерс Ко 


Шарон _ 

- _Мерсер Пайп Дивижн 
(бохилл Тьюбулар 
родактс) 

Шарон Тьюб Ко 


Этна 


Нейшвя Сапплай Ко 
(Армко Стил Корп.) 


Местонахождение завода 


=, ЗЕ: 


Стан 


Непрерывный ‚печной 
сварки встык 


То же 


Цепной печной сварки 
встык | 


Печной сварки встык, 


_ речной 


_ Непрерывный, печной 


сварки встык 


{епной ве сварки 
встык 


ЦПечной сварки внакладку 


Непрерывный, _ 


печной 
сварки встык 


То же 


«Число : етр.: 
{оташов:труб, дом: НОСТЬ 


— 


2 


одовая мо 


1/2=% _ 370 
/2-4 380 
/8-3/8 65 

Т/2- | 38 
1/2-4 216 
1/2-4 370 

_ 1/4-2 43 
Т 1/4-14 80 
1/2-4 110 
1/8-3/8 43 


_ 0,84-4 1/2 225 
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Таблица 73. | 
| Агрегаты отделки листовой и полосовой стали оЗАкЙ 
г : : =: ы посБивьЕ очи, дереве варит 
Травильные ковальные Отхигатель- > Лудильные Для 
Местонахождение заво! т о : ны т : покр 
и фр ‚перио' непре! непрерывные: поли: колпанепреециой- :элек-‘уста- горя-: ИЯ: Примечание 
тдиЧесС; РЫВ- : горя-олек-: СТНЫе; кОвЫе; рывные ные :троли, новка ; чего : : 
кие, 416 троль —: ‚ = печи зтиче-: для опелуже-: съинЕ, 
# Е ет - - :_ зские ‚ лавле-, ния попа 5 
ЗЕЕ ОВА НИ ен иеЕН В ых С. 
АЛАБАМА 
Рипаблик Стил Корп. 2 т -- 23 - - - - 
Фербилх 
Теннесси Кол энд | р ее 
Айрон Дивижн - - -- 41 — к 3 8 - масливания 
: черной хести 
ЗАПАДНАЯ 
ВИРГИ Н ИЯ 
Уэртон Стил Дивихн 5 4 т 89 и 4 4 ых: 
Уилхинг Стил Корп. Т - - и - = - - 3 
иЯлИинНОЙС 
Гранит Сити Стил КЮ - 1 - 33 т 2. 2 - - 
Зикаго | _Т нормали- 
Акме Стил Ко Зе 1 2 5 12 -1 - - - в. еда 
ИНДИАНА 
[ар 
Гэри Мит эих | х. > | 2 линии для 
зин Миллс (Бнаитех 2 2 - 94 т 5 - 6 3 ра ие 
Стейтс Стил Корп.) ке г хавеющей 
стали 
Вилианаполис. 
Джонс энд Лафлин 
Стил Корп. “о = = 2 < >> — - > 
Инленд Стил Ко - - _ 53 | 2 2 - 4 в 
Янгстаун Шит энд | | 
Тьюб Ко 2. > .- 68 т = > с < 
КАЛИФОРНИЯ 
‚Каястрип Стил Корп. = - - 8 - > 2 х 4 
‚ Питтебург 
_ Колумбия-Дженива 
Стил Дивижн (Пнайтед 
Стештс Стил Корп.)  - 1 - 18 - 3 - 8 - 
Фонтана ‚>. 
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оз Травильные охры 


аи а Цинковальные : Отжигатель- ‹ Норма?  Пудилъные 
да и каименование ети ТЗ ИЯ Примечание 
фирмы : перио: непре-: _непрерывиы е* по- колпаиепре_* элек- уста горяйспла-: р 
: дичес:рывные; горя- олек- лист: : ковые; рывные; Нее, :троли: новка: чего вом : 


п" ро ее 
: . 3 : кие : : р. |- 3 Ст м 
ь . : . $ || 3 $ : к : 


КЕНТУККИ 


Диленд | р | 
Арыко Стил Корп. = 4 2 3 3 ри 
в хх 15 
Акие Ньюпорт Стил | ее ‚ Х)Еиния для 
Ко | 5 в. г0 1 т | колоривую- 
| | | | щего отхига 
КОННЕКТИКУТ 
Нью» Бритен 9х) ия х)3 6 газ 
| | с. 
Стенли Уоркс 2 | т Олей триче- 
м 
Вью Хейвен. 
Детройт Стил Корп» т 6 
ИИЧИГАН 
Гибралтар, 
Мак Лаут Стил Корп. а 
Детройх | 95 
Грейт Лейкс Стил Корп. 3 5 | 
Детройт Стил Корп» ИХ и 18 
Мак Лаут Стил Корп. 9 | | ен 
Дирбори | | 2 ый хЖембини- 
| г; ванная 
Брейнард СФил Дивижн т а | о разихь 
| | | я0-ОтЕн- 
гателв- 
Форд Мотор Ко 9 | 19 -` т 
| 
Мак Лаут Стил Корп. 2 
УЭРИЛЕНХ 
Бетлехем Стил Ко ай. 55: И Е с Ох 
НЬО-ДКЕРСЯ 
Зрентон 


Реблинг энд Санс 
Дивижн (Колорадо — 
Фьювэя энд Арон Корп.) г Г. 2 16 


НЬЮ ЙОРК 


Дакавонна 
Бетлехем Стил Ко Т | 3 56 


и] 


. 
и 
15, 

$ 


‘Травильные ’ Цииковальные Е Нормал Лудильные ля 1 


* 
но завоз : в покрые 
да и о перио: непре-: :непрерывнне, поли-; колпа? ‘непре-зные :элек- густа-ггоря- сия, 3 Примечание. 


ыы диче-; Рыв- ;г элек деи ‚ ковые; : риваие: печи трояи-, яовка; чего : Ом 3 
‘ские ;ные НЬ т а > я по СВИН-* 
| р : 2 1иЧеса Ее ,. Же КА. 
| : Гы : кие ив : - : : : ного . олова а 
ОГАЙО 
Дувер. 
ЮОниверсел-Сайклопс Е | 
Стил Корп. т 15 ЗАВ т ыы 
Уиллинг Стил Корп. 2 4 к 35 2 к 2 в 
‘Рипаблик Стил Кори. 6 | +. 7 - 4 
Еиивленд 
Америкен Стел зил | та 
_ Уажр Дивижв (Юнайтед. | \ 
| Стейто. Стих Корё.) .: [53 2 г: 7% 2 
Джонс энд Хаблян Стия 
;- Корй - 2 
Рипаблик Стих Корп. ТГ 3 %: о т 
| КОоШОЕтОн. 
Фниверсел-Сайклонс 
Стил Нора» 2 2 
Кемпоелд. | 
‚ Яягетаун Мат энд Ты9б 5 и Г 
Ко 
Луисвилл 
Джонс энд Лафляин Стил 
Корп» в 8 2 
Мансфилх 
Юниверсел Сайклопс Стил , 
_ Кори» 3 2 | | 840 $. “2 Т 
Уартинс Ферри 
Уиллинг Стил Корп. 2 
Миддлтаун_ | - | 
Армко Стил Корп. яв. оО о. а 3 нь. ие 
| рирующего от- 
чей а. ри 
2% 
ческой об -ы 
Порхомут. | веющей тали 
Детройт Стил Корп. т от 
Стьюбенвилл 
Уиллинг Стил Корп. ‚ Збио 49 т 


Уэртон Стил Дивижн \ 
(Нейшнл Стил Кори.) 2 7 2 2 2 то 


ров зиииин О] 


$ 
2 Местонахождение за-: : Норма Лудильные $ пок-: 


* ода и наименование: а 
ть фирмы : перио: непренепрерывные ‘поли-‘колпа:непре» зыо^ зэлек-:уста-:горя-: рытий Примечание 
р. : диче-: рыв- иже, СТНЫ@, КОВЫе,РЫВ- : пеци :Тролигновка: чего : „5: 
| : ские ‘ные ‘горя-‘элек- к ные : : тиче-: для оп-лухе» сах: 
Е : - : чиё :троли-, - . : :сЕие ‚лавленния пр-иа 
у : : : ТИЧ9С- : : Ь : Вия аа Жо 
В Ф © а < ® 


ОГАЙО (продох- 
хение 


Уоррен - 
_ Бренард Стил Дивижн ТГ | | 
р | 77 | 2 непрерыз- 
Рипаблик Стил Корп. 3 6 т т 77 23 я ин 
| | НЫХ ЛИНИИ 
| | - х) х)Произво- 
Питтсбург Стил Ко т Т 24 ТГ 2 дит также 
| лукение по- 
Янротан  — м 
Джонс энд Лафлин. 
` Стил Корп» 5$ Г 26 
_  найтед Стейтс Стил | | т дробе- р 
| Зее 
Корп. | 2 т я тавоВка дя 
очистки по- 
| лосН ` 
ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
дликуипла _ 
Джонс энд Лафлин Стил 
Корп. а | 18 т 
Батдер | Е 
Армко Стил Корп. 7 2 :. 69 $ г.46 
Брекенрилх | | Е. 14 печей 
| я терми- 
Аллегени Лудлум Стил | 5 
Кори. к А 33 5 2. | работки 
Г - ь 
Пнайтед Стейтс Стил 229 
А Корп. 4 т 37 6 
в. Вашингтон ты: х)Непрерыв- 
| Вашингтон Стил Корп. 3 У 3х) ные печи 
з | 
Аллегени Лудлум о я в 
закалоч- 
Корп» гг ных печей 
Дрейвосберг | | 
Юнайтед Стейтс Стил | ) х)т для ли- 
ее х ста и Т не- 
Корп. т 2 50 № | прерывная 
Нидленд 
Крусибл Стил Ко 0ф | 
Америка 6 13 8 
Ньюкасл 
Блер Стрип Стил Ко т [2 
Циттебург | 
Джонс энд Лафлин | 
_ Стил Корп. т 2 Т 43 


> 322 - 


| ‹‘травильные : Цинковальные отжисатонь 1 : Норма Лудильные : Для 


Местонахождение : | в И: о 
завода и наимено- ; перис непре-: непрерывные, *поли-$колпа:непре: :элек-‘уста-: горяетия _: "РиМечание 
звание фирмы я : горя-: элек- гтыенковые: рр": пои :тролиёновка: чего: вом 
зкие Сные з105 + троди-# : : ные тиче-; для он-лужерьин 1 
аи :чие _ ео а я :ские : лавленния : . 
4 : : : кие : 3 ь оды. . НИЯ :оавор олова 
3 : : : з 3 : ы $ СтНое 5. 
: - 3 : - . : г 


ПЕНСИЛЬВАНИЯ 
_ (продолжение) 
Алан Вуд Стил Ко т | | _ в 
Тофыанн Индастрис т 2 
. 
Аллегени Лудлун 
Стил. Корп» = д 4 р 


Шарон Стил Корп. Т 6 ` 26 % 4 2 


Ферлесс Хилде. 
Юнайтед Стейтс „тия гы | | 
Корп. 2 9% 2 а 5 
РОД-А ЙЛЕНД 
Ньюмен-Кросби Стил КЮ Гб 2 2. ‚ 14 


Примечание. Установки для оплавления оловянного покрытия обычно включаются в состав 
непрерывной установки для лухения. Иногда в справочнике они помечаются отдельно. 
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